ST-00.00.00 - SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYMAGANIA OGOLNE
KODY CPV 45000000-7 Roboty budowlane

L DANE OGOLNE

1. Nazwa nadana zamdwieniu przez Zamawiajacego

Nazwa Inwestycji: budowa sali sportowej w Dobrej — Dtuga Wies

Adres Inwestycji: Dobra — Dluga Wies, dziatka nr 482/2, woj. wielkopolskie, pow. turecki
Inwestor: Gmina Dobra

Adres Inwestora: 62-730 Dobra, P1. Wojska Polskiego 10

2. Przedmiot specyfikacji technicznej i zakres robét objctych ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z realizacja w/w inwestycji. Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu rob6t wymienionych ponizej.

Szczegbétowy zakres wykonania robdét budowlanych zawarto w przedmiarze robdt, ktéry stanowi
integralng cz¢$¢ dokumentacji przetargowe;.

3. Informacje o terenie budowy

Roboty budowlane obj¢te niniejsza specyfikacja wykonane zostana w miejscowosci Dobra — Diuga Wies,
dziatka nr 482/2.

3.1. Organizacja robét budowlanych

Zamawiajacy przekaze Wykonawcy teren budowy na zasadach i w terminie okrelonym w umowie na
wykonanie rob6t wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
dziennik budowy, ksi¢gi obmiaréw, 1 egz. dokumentacji budowlane;.

Przed przystapieniem do robét Wykonawca jest obowiazany, w oparciu o opracowanie stanowiace
zatacznik dokumentacji projektowej ,JInformacja dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia”
sporzadzi¢ lub zapewni¢ sporzadzenie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, uwzgledniajac specyfike
obiektu budowlanego i warunki prowadzenia rob6t budowlanych.

Fakt przystapienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem w sposéb
uzgodniony z nadzorem, przez umieszczenie w miejscach i ilosciach okreélonej ilosci tablic
informacyjnych. Tablice informacyjne bgda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty
okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje sig, Ze jest wlaczony
w cenc¢ kontraktows.

3.2. Ochrona interesé6w osdb trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowiazujacych przepisow oraz powinien zapewnic
ochrong wlasnosci publicznej i prywatne;.

Istniejace w terenie instalacje naziemne i podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. lub znaki geodezyjne
powinny by¢ szczegdtowo zaznaczone na planie sytuacyjnym i wskazane Wykonawcy przez
Zamawiajacego przy przekazywaniu placu budowy.



Wykonawca jest zobowiazany do uzyskania od odpowiednich wladz bedacych wtascicielami

tych urzadzen potwierdzenia informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich
lokalizacji.

Wykonawca jest obowigzany do szczegdtowego oznaczenia instalacji i urzadzen, zabezpieczenia ich
przed uszkodzeniem, a takze do natychmiastowego powiadomienia inspektora nadzoru i wlasciciela
instalacji i urzadzen, jezeli zostana przypadkowo uszkodzone w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody w instalacjach i urzadzeniach naziemnych i podziemnych
pokazanych na planie zagospodarowania terenu, spowodowane w trakcie wykonywania robdt
budowlanych.

3.3. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania roboét

Wykonawca bedzie podejmowal wszelkie niezbgdne dzialania, aby stosowaé si¢ do przepisOw
1 normatywéw z zakresu ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Bgdzie unikat
szkodliwych dziatan, szczegélnie w zakresie zanieczyszczenia powietrza, wod gruntowych, nadmiernego
hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska i otoczenia czynnikéw powodowanych dzialalnoscia przy
wykonywaniu rob6t budowlanych.

3.4. Warunki bezpieczenstwa pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegal przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy. W szczegélnosci ma zadbac¢, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie speliajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Przewidywane
zagrozenia wystepujace podczas realizacji robot zwiazanych z powyzsza inwestycja oraz srodki
techniczne i organizacyjne zapobiegajace niebezpieczenstwom podano w Informacji Dotyczacej
Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia stanowiacej osobne opracowanie

Wykonawca dostarczy na budow¢ i bedzie utrzymywal wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczenstwa, a takze zapewni wyposazenie w urzadzenia socjalne oraz odziez wymagang dla personelu
zatrudnionego na placu budowy.

Kierownik budowy, zgodnie z art. 21 a ustawy Prawo budowlane, jest zobowiazany sporzadzi¢ lub
zapewni¢ sporzadzenie (przed rozpocz¢ciem budowy), planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, zwanego
»planem bioz", na podstawie ,,Informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia" sporzadzona
przez projektanta. ,,Plan bioz nalezy opracowac zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
23 czerwca 2003 1. w sprawie informacji dotyczqcej bezpieczenstwa i ochromy zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 120 pdéz. 1126), uwzgledniajac réwniez wymagania
okreslone w rozporzadzeniach: Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 1. w sprawie bezpieczeristwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr 47, péz. 401) oraz Ministra Pracy
1 Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy (Dz.U. Nr 169, poz. 1650).

Wykonawca bedzie przestrzegal przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Bedzie utrzymywat sprawny
sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwiazane z wypelieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odr¢bnej zaplacie 1 sa uwzglednione w cenie umowy.

3.5. Zaplecze dla potrzeb wykonawcy
Wykonawca ustali z Inwestorem lokalizacj¢ bazy dla potrzeb prowadzenia inwestycji.



4. Nazwy i kody robét budowlanych objctych przedmiotem zaméwienia

Ponizej wykazano nazwy i kody rob6t budowlanych objetych przedmiotem zamdéwienia:

45111200-0 Przygotowanie terenu pod budowg, roboty ziemne

45223500-1 Wykonanie pali CFA #630 mm

45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego

45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych

45442200-9 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukceji stalowych.
Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe.

45261100-5 Wykonanie konstrukcji dachowych tukowych w systemie ABM.

45410000-4 Wykonanie sufitu tukowego, podwieszonego do powtoki dachowe;j
samonos$nej z paneli wyprodukowanych w systemie ABM

45262620-3 Sciany murowane

454210 004 Roboty w zakresie stolarki budowlane;j

45410000 Tynkowanie -Wykonywanie tynkéw zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych.

45410000-4 Tynkowanie. Okladziny z ptyt gipsowo-kartonowych (suche tynki)

45430000 Pokrywanie podiég i scian — Ukladanie ptytek ceramicznych na podtogach
1 Scianach

45432100-5 Podloga sportowa

45442100-8 Roboty malarskie

45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe. Ocieplenie zewngtrzne

45262100-2 Rusztowania

5. Okreslenia podstawowe

Certyfikat zgodnosci - jest to dokument wydany przez notyfikowana jednostk¢ certyfikujaca,
potwierdzajacy, ze wyréb i proces jego wytwarzania sa zgodne ze zharmonizowany specyfikacja
techniczna.

Deklaracja zgodnosci - oswiadczenie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, stwierdzajace
na jego wylaczna odpowiedzialnos¢, ze wyréb jest zgodny ze zharmonizowam, specyfikacja techniczna.
Dokumentacja projektowa - stuzaca do opisu przedmiotu zaméwienia na wykonanie robot budowlanych,
dla ktérych jest wymagane pozwolenie na budowe - sktada si¢ w szczegdlnosci z: projektu budowlanego,
projektow wykonawczych, przedmiaru robdt i informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(gdy tak wynika z ustawy Prawo budowlane (patrz tez Rozdzialy 2 i 3 niniejszej publikaciji).
Dokumentacja powykonawcza budowy - sktada si¢ z dokumentacji budowy z naniesionymi zmianami
w projekcie budowlanym i wykonawczym, dokonanymi w trakcie wykonywania robét, a takze
geodezyjnej dokumentacji powykonawczej i innych dokumentow.

Europejskie zezwolenie techniczne - oznacza aprobujaca ocen¢ techniczng zdatnosci produktu do uzycia,
dokonana w oparciu o podstawowe wymagania w zakresie robot budowlanych, przy uzyciu wiasnej
charakterystyki produktu oraz okreslonych warunkéw jego zastosowania i uzycia.

Geodezyjna ewidencja sieci uzbrojenia terenu - uporzadkowany zbidr danych przestrzennych
1 opisowych sieci uzbrojenia terenu, a takze informacje o podmiotach wladajacych siecia.

Geodezyjne czynnosci w budownictwie - polegaja na:

a)inwentaryzacji architektoniczno-budowlanej (w szczeg6lnosci remontowanego obiektu zabytkowego),
b)opracowaniu geodezyjnym projektu zagospodarowania dziatki lub terenu inwestyciji,

c)geodezyjnym wytyczeniu obiektow budowlanych w terenie i utrwaleniu na gruncie giéwnych osi
naziemnych i podziemnych oraz charakterystycznych punktéw i punktéw wysokosciowych (reperéw),
d)geodezyjnej obstudze budowy i montazu obiektu budowlanego,



e)pomiarach przemieszczen obiektu i jego poditoza oraz odksztatcen,

f) geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej obiektow budowlanych lub elementéw ulegajacych
zakryciu,

g) pomiarze stanu wyjsciowego obiektdw wymagajacych w trakcie uzytkowania okresowego badania
przemieszczen i odksztalcen.

Geotechniczne warunki posadowienia obiektow budowlanych - zespét czynnosci zmierzajacych do
okreslenia przydatnosci gruntéw na potrzeby budownictwa oraz parametréw geotechnicznych podtoza
gruntowego, wykonywanych w terenie i laboratorium.

Grupy, klasy, kategorie robot - mnalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie okreslone
w rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspolnego Stownika Zamowien
(Dz.Urz. L 340 z 16.12.2002 r., z p67n. zm.). Patrz nizej: hasto Wspdlny Stownik Zamoéwien (CPV).
Inspektor nadzoru inwestorskiego - osoba posiadajaca odpowiednie wyksztalcenie techniczne i praktyke
zawodowa oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie,
ktdrej inwestor powierza nadzér nad budowa obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na
budowie i wykonuje biezaca kontrol¢ jakosci i ilosci wykonanych robét, bierze udzial w sprawdzianach
1 odbiorach robét zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych,
jak réwniez przy odbiorze gotowego obiektu.

Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) - opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzen
technicznych i maszyn, okreslajaca rodzaje i kolejnos¢ lub wspdtzaleznos¢ czynnosci obstugi, przegladéw
1 zabiegdw konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja
techniczna obstugi (eksploatacji) jest réwniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej obiektu
budowlanego.

Istotne wymagania - oznaczaja wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych
aspektow interesu wspdlnego, jakie maja spetnia¢ roboty budowlane.

Normy europejskie - oznaczaja normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz
Europejski Komitet Standaryzacji Elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,,standardy europejskie (EN)” lub
,,dokumenty harmonizacyjne (HD), zgodnie z ogélnymi zasadami dziatania tych organizacji.

Obmiar robét - pomiar wykonanych rob6t budowlanych, dokonywany w celu weryfikacji ich ilosci
w przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze robét, albo obliczenia wartosci robdt
dodatkowych, nie obj¢tych przedmiarem.

Odbior czesciowy (robot budowlanych) - nieformalna nazwa odbioru robét ulegajacych zakryciu
1 zanikajacych, a takze dokonywanie préb i sprawdzen instalacji, urzadzen techmicznych i przewodéw
kominowych. Odbiorem czg$ciowym nazywa si¢ takze odbidr czg¢sci obiektu budowlanego wykonanego
w stanie nadajacym si¢ do uzytkowania, przed zgloszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego,
ktdry jest traktowany jako ,,0dbiér koncowy".

Odbior gotowego obiektu budowlanego - formalna nazwa czynnosci, zwanych tez ,,odbiorem
koncowym", polegajacym na protokolarnym przyjeciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego obiektu
budowlanego przez osobe lub grupg 0oséb o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczona przez
inwestora, ale nie bedacqa inspektorem nadzoru inwestorskiego na tej budowie. Odbioru dokonuje si¢ po
zgtoszeniu  przez  kierownika budowy faktu zakonczenia rob6t  budowlanych, tacznie
z zagospodarowaniem i uporzadkowaniem terenu budowy i ewentualnie terendw przylegtych,
wykorzystywanych jako plac budowy, oraz po przygotowaniu przez niego dokumentacji powykonawcze;.
Przedmiar robot - to zestawienie przewidzianych do wykonania robdt podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczegélowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajacych
szczegblowy opis, oraz wskazanie szczegdtowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robdt podstawowych.
Roboty podstawowe - minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sa mozliwe do odebrania pod
wzgledem ilosci i wymogéw jakosciowych oraz uwzgl¢dniaja przyjety stopien scalenia robot.



Wspolny Stownik Zamowien - jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug i robét
budowlanych, stworzonym na potrzeby zaméwien publicznych. Sktada si¢ ze stownika gtéwnego oraz
stownika uzupelniajacego. Obowiazuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie
z postanowieniami Rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodéw CPV do okreslania przedmiotu
zamOwienia przez zamawiajacych z 6wczesnych Panstw Cztonkowskich UE stalo si¢ obowiazkowe
z dniem 20 grudnia 2003 r.

Polskie Prawo zamowien: publicznych przewidziato obowiazek stosowania klasyfikacji CPV poczawszy
od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r. (szczegélowe oméwienie stownika podano w pkt. 3.2.
w Rozdziale 3).

Wyrob budowlany - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisow o wyrobach budowlanych,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaly
w obiekcie budowlanym, wprowadzony do obrotu jak wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyrobéw do
stosowania we wzajemnym polaczeniu stanowiacym integralng catos¢ uzytkowa.

Zarzqdzajqcy realizacjq umowy-jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych postanowieniach
umowy, zwana dalej zarzadzajacym, wyznaczona przez zamawiajacego, upowazniona do nadzorowania
realizacji robot i administrowania umowa w zakresie okreslonym w udzielonym pelnomocnictwie
(zarzadzajacy realizacja nie jest obecnie prawnie okreslony w przepisach).

II. WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

1. Wymagania ogélne dotyczace wlasciwosci wyrobéw budowlanych

Przy wykonywaniu rob6t budowlanych moga by¢ stosowane wylacznie wyroby budowlane
0 wiasciwosciach uzytkowych umozliwiajacych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom
budowlanym spelienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo
budowlane - dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie,
a takze ze powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w szczegdtowych specyfikacjach
technicznych.

Wykonawca rob6t powinien przedstawi¢ inspektorowi nadzoru inwestorskiego szczegélowe informacje
o zrédle produkcji, zakupu wyrobéw budowlanych i urzadzen przewidywanych do realizacji robét -
wlasciwie oznaczonych, posiadajacych certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci,
deklaracj¢ zgodnosci z Polska Norma, a takze inne prawnie okreslone dokumenty.

Kierownik budowy jest obowiazany przez okres wykonywania robdt budowlanych przechowywac
dokumenty stanowiace podstawe¢ ich wykonania, a takze oswiadczenia dotyczace wyrobéw budowlanych
jednostkowo zastosowanych w obiekcie budowlanym.

Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje zastosowanie materialdow pochodzenia miejscowego,
Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru inwestorskiego wszystkie wymagane dokumenty
pozwalajace na Korzystanie z tego zrodla oraz okreslajace parametry techniczne tego materiatu.

2. Wymagania ogélne zwiazane z przechowywaniem, transportem,
warunkami dostaw, sktadowaniem i kontrola jakosci materialow i wyrobow

Wykonawca zapewni wtasciwe sktadowanie i zabezpieczanie materiatéw na placu budowy. Tymczasowe
miejsca sktadowania powinny by¢ okreslone w projekcie zagospodarowania placu budowy lub
uzgodnione z inspektorem nadzoru inwestorskiego. Sktadowane materiaty, elementy i urzadzenia powinny
by¢ dostepne inspektorowi nadzoru w celu przeprowadzenia inspekcji.

Przed wbudowaniem dtuzej sktadowanych materiatéw, elementéw budowlanych i urzadzen konieczna jest
akceptacja inspektora nadzoru.



3. Materialy i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i urzadzenia wbudowane,
montowane lub instalowane w trakcie realizacji rob6t budowlanych odpowiadaly wymaganiom
okreslonym w art. 10 ustawy Prawo budowlane oraz w szczegotowych specyfikacjach technicznych.
Wykonawca, uzgodni z inspektorem nadzoru inwestorskiego sposéb i termin przekazania informacji
o przewidywanym uzyciu podstawowych materiatéw oraz elementéw konstrukcyjnych do wykonania
robdt, a takze o aprobatach technicznych lub certyfikatach zgodnosci.

4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty i elementy budowlane, dostarczone przez Wykonawce na plac budowy, ktére nie uzyskaja
akceptacji inspektora nadzoru inwestorskiego, powinny by¢ niezwlocznie usuni¢te z placu budowy.

W uzasadnionych przypadkach inspektor nadzoru inwestorskiego, w uzgodnieniu z projektantem oraz
Zamawiajacym (inwestorem) moze pozwolic Wykonawcy na wykorzystanie materiatéw lub elementéw
budowlanych nie odpowiadajacych wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej oraz
specyfikacjach technicznych. Konieczna jest w tym przypadku zmiana cen tych materiatéw lub
elementow.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane przez inspektora madzoru
inwestorskiego materiaty, elementy budowlane lub urzadzenia, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko
i ponosi petng odpowiedzialnos¢ techniczng i kosztowa.

5. Wariantowe stosowanie materialow

Jezeli dokumentacja projektowa i specyfikacje techniczne przewiduja wariantowe stosowanie materiatow
1 elementéw budowlanych oraz urzadzen w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi inspektora
nadzoru inwestorskiego i autora projektu o proponowanym wyborze. Inspektor nadzoru, po uzgodnieniu
z autorem projektu oraz Zamawiajacym, podejmuje odpowiednia decyzjc. Wybrany i zaakceptowany
przez inspektora nadzoru material (element budowlany lub urzadzenie) nie moze by¢ ponownie zmieniany
bez jego zgody.

III. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzctu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ robét. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania oraz wymaganiami okreslonymi w szczegélowych specyfikacjach technicznych dla
konkretnych rodzajow rob6t. Powinien posiada¢ dokumenty potwierdzajace dopuszczenie go do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Utrzymanie sprz¢tu powinno by¢ zgodne
z ogllnymi warunkami stosowania sprzetu.

W przypadku braku odpowiednich ustalen w specyfikacjach technicznych niezbe¢dna jest akceptacja
sprzctu przez inspektora nadzoru inwestorskiego. Jezeli w specyfikacjach przewidziano mozliwosé
wariantowego uzycia sprz¢tu, Wykonawca uzgodni z inspektorem nadzoru wybdr sprz¢tu.

Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkéw kontraktu,
zostana przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.



IV. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania tylko takich $rodkéw transportu, ktore bgda okreslone
w projekcie organizacji rob6t oraz jakie nie wplyna niekorzystnie na stan i jakos¢ transportowanych
materiatéw. Srodki transportu powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w szczegétowej
specyfikacji technicznej, jezeli gabaryty lub masy elementéw konstrukcyjnych lub urzadzen wyposazenia
wymagaja specjalistycznego sprz¢tu transportowego.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw techmicznych.
Wszystkie materiaty podczas transportu nalezy zabezpieczy¢ przed przemieszczaniem i uszkodzeniem.
Wykonawca bedzie usuwal na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych.

1. Transport poziomy

Wykonawca bedzie uzywat tylko takich $rodkéw transportu poziomego, jakie nie spowoduja uszkodzen
przewozonych materialéw 1 elementow, (szczegélnie wielkogabarytowych) oraz urzadzen. Liczba
1 rodzaje srodkéw transportu b¢da okreslone w projekcie organizacji robot. Powinny zapewni¢
prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w szczegétowych specyfikacjach technicznych.

2. Transport pionowy

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania srodkéw transportu pionowego ustalonych w specyfikacjach
technicznych; przy braku takich ustalen s$rodki te Wykonawca uzgadnia z inspektorem nadzoru
inwestorskiego. Wybor srodkdw transportu pionowego (dzwigi, Zurawie i in.) wymaga szczegllnej
starannosci przy realizacji rob6t w zabudowie miejskiej oraz na terenie czynnych zaktadow.

V. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYKONANIA ROBOT
BUDOWLANYCH

1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa lub kontraktem, za ich zgodnos¢
z dokumentacja projektowa i wymaganiami specyfikacji technicznych, projektem organizacji robdt oraz
poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczanie wysokosci
wszystkich elementéw rob6t zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okreslonymi w dokumentacji projektowe;j
lub przekazanymi na piSmie przez inspektora nadzoru inwestorskiego. Nastgpstwa bledu popelnionego
przez Wykonawce w wytyczeniu obiektu i wyznaczeniu robét beda poprawione przez Wykonawce na
wilasny koszt, zgodnie z wymaganiami inspektora nadzoru inwestorskiego. Sprawdzenie wytyczenia robot
przez inspektora nadzoru inwestorskiego nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich
doktadnosé.

Decyzje inspektora nadzoru inwestorskiego lub zarzadzajacego dotyczace akceptacji wyboru materiatow,
elementow budowlanych, elementéw robot, wyboru sprzgtu i innych ustalen odnoszacych si¢ do
wykonywanych rob6t beda oparte na wymaganiach okreslonych w umowie, dokumentacji projektowe;,
specyfikacji technicznej, a tak’e w mnormach. Przy podejmowaniu decyzji inspektor nadzoru
inwestorskiego bedzie brat pod uwage wyniki badan materiatéw i rob6t, uwzgledni rozrzuty wystepujace
przy produkcji i badaniach materiatéw, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki, ktére maja wptyw
na rozwazany problem.



Polecenia inspektora nadzoru inwestorskiego przekazane Wykonawcy beda spelniane nie pdzniej

niz w wyznaczonym czasie, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytulu ponosi
Wykonawca.

Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za ochrong robét i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do
robdt od daty rozpocz¢cia do daty zakonczenia robdt odebranych protokotem koncowym odbioru robét.
Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposdb aby wszystkie elementy rob6t zwiazane
7 wykonaniem prac podczas realizacji budowy byly w zadawalajacym stanie przez caty czas, do momentu
odbioru koncowego. Jesli Wykonawca w jakim$ czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie nadzoru
powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godz. po otrzymaniu tego polecenia.
Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy wytyczne, ktére sa w jakikolwiek sposob zwiazane z robotami i bgdzie w pelni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét.

2. Likwidacja placu budowy

Wykonawca jest zobowiazany do likwidacji placu budowy i petnego uporzadkowania terenu wokét
budowy. Uprzatni¢cie terenu budowy stanowi wymdg okreslony przepisami administracyjnymi
o porzadku.

VI. KONTROLA, BADANIA I ODBIOR WYROBOW I ROBOT
BUDOWLANYCH

1. Badania prowadzone przez inspektora nadzoru inwestorskiego

Inspektor nadzoru inwestorskiego jest uprawniony do dokonywania kontroli pobierania prébek i badania
materiatéow u zrédla ich wytwarzania, a Wykonawca zapewni wszelka potrzebna pomoc w tych
czynnosciach.

Na zlecenie inspektora nadzoru inwestorskiego Wykonawca bedzie przeprowadzat dodatkowe badania tych
materiatow, ktére budza watpliwos¢ co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostana przez
Wykonawce usuni¢te z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko
w przypadku stwierdzenia niezgodnosci z normami lub aprobatami technicznymi; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy. Probki dostarczone przez Wykonaweg do badan
wykonywanych na zlecenie inspektora nadzoru inwestorskiego beda odpowiednio opisane i oznakowane,
W sposéb przez niego zaakceptowany.

2. Dokumentacja budowy

Dokumentacja budowy, zgodnie z art. 3 pkt. 13 ustawy Prawo budowlane, obejmuje:

* pozwolenie na budowg wraz z zataczonym projektem budowlanym,

¢ dziennik budowy, a w przypadku realizacji obiektu metoda montazu - takze dziennik montazu,

¢ protokoty odbioréw czgséciowych i koncowych,

* operaty geodezyjne,

¢ ksiazke obmiar6w robot,

ecertyfikaty na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci z Polska Norma lub aprobaty techmiczne,
protokoty koniecznosci dotyczace rob6t dodatkowych 1 kosztorysy na te roboty.

Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia dokumentacji budowy, przechowywania jej we wlasciwie
zabezpieczonym miejscu oraz udostgpniania do wgladu przedstawicielom uprawnionych organéw.



Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego

1 Wykonawcg w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa
na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i bgda dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz techmicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis bedzie
opatrzony data i podpisem osoby dokonujacej wpisu. Zapisy beda czytelne, dokonane w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden po drugim, bez przerw.

Ksi¢cga obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktyczne postgpu kazdego z elementéw
robot. Obmiary wykonanych robdt przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych
w Przedmiarach Robét i wpisuje do Ksiegi Obmiaru.

Dokumenty laboratoryjne, atesty, certyfikaty i dokumenty dopuszczajace materialy do whudowania
beda gromadzone i bgda stanowily zataczniki do odbioru robat.

Do dokumentéw budowy zalicza si¢ takze:

- protokét przekazania terenu,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne,

- protokoty z narad i ustalen,

- korespondencj¢ na budowie.

Zaginiccie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu
na zyczenie Zamawiajacego.

VII. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT

1. Ogoélne zasady przedmiaru, obmiaru robét i prowadzenia ksiazki obmiaru

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. przedmiar robdét powinien
zawiera¢ zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych: w kolejnosci technologiczne;j
ich wykonania, ze szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajacych szczegdtowy opis oraz
wskazanie wlasciwych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych, z wyliczeniem
1 zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych. Spis dzialéw przedmiaru robét
powinien przedstawia¢ podziat wszystkich rob6t budowlanych w danym obiekcie wedtug Wspdlnego
Stownika Zaméwien. Dalszy podziat przedmiaru rob6t nalezy opracowaé wedlug systematyki ustalonej
indywidualnie lub na podstawie systematyki stosowanej w publikacjach zawierajacych normy naktadéw
rzeczowych. Tabele przedmiaru robdt powinny zawierat pozycje przedmiarowe odpowiadajace robotom
podstawowym.

Ogolne zasady obmiaru robot dotycza uméw z wynagrodzeniem kosztorysowym wykonawcy. Obmiar
robot bedzie okreslac faktyczny zakres rob6t wykonywanych zgodnie z dokumentacja projektowa
1 specyfikacja techniczna, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca
po pisemnym powiadomieniu inspektora nadzoru inwestorskiego o terminie i zakresie obmierzanych
robdt. Powiadomienie powinno nastapi¢ na co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wszystkie wyniki obmiaru wpisywane sa do ksiazki obmiar6w. Ksiazka obmiaréw jest niezbedna do
udokumentowania wykonanych robét ulegajacych zakryciu lub zanikajacych, robét rozbidrkowych oraz
zwiagzanych z remontami, modernizacja lub przebudowa obicktéw budowlanych. Jakikolwiek biad lub
opuszczenie (przeoczenie) w ilosciach podanym w przedmiarze lub w specyfikacji technicznej nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Korekta ewentualnych btgdéw lub pomini¢tych
pozycji w przedmiarze wymaga pisemnego wystapienia Wykonawcy i akceptacji przez inspektora
nadzoru inwestorskiego, po porozumieniu z Zamawiajacym, jezeli zawarta umowa o wykonaniu robdt nie
stanowi inaczej. Obmiaru wykonanych robét dokonuje kierownik budowy.
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2. Zasady okreslania ilosci robo6t i materiatow

Dlugosci pomigdzy wyszczegllnionymi punktami bgda obmierzone poziomo, wzdluz linii osiowej
i podawane w [m]. Jezeli szczegotowe specyfikacje techniczne nie wymagaja dla kreslonych robét inaczej,
objetosci beda wyliczone w [m3], powierzchnie w [m?], a sprz¢t i urzadzenia w [m-g]. Przy podawaniu
dhugosci, objetosci i powierzchni stosuje si¢ doktadnos¢ do dwdch znakéw po przecinku. Ilosci ktdre maja
by¢ obmierzane wagowo, beda wazone w kilogramach.

3. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy

Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostana dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
pomiarowy wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca przedstawi inspektorowi mnadzoru
inwestorskiego wazne $wiadectwa.

Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy beda przez Wykonawcee utrzymywane w nalezytym stanie przez
caly okres trwania robét. Urzadzenia i sprzgt pomiarowy, stosowane w czasie obmiaru robdt, wymagaja
akceptacji inspektora nadzoru inwestorskiego lub zarzadzajacego realizacja umowy.

4. Czas przeprowadzenia obmiaréw

Obmiary nalezy przeprowadza¢ przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze
w przypadku wyst¢pujacej dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajacych nalezy przeprowadza¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar robét ulegajacych
zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci bgda uzupelnione odpowiednimi szkicami
dotaczonymi do ksiazki obmiaréw, wzglednie umieszczonymi na karcie obmiarowe;.

VIII. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH
1. Rodzaje odbioréw

Wystepuja nastepujace rodzaje odbioréw: odbidr czgsciowy, odbidr etapowy, odbidr robdt zanikajacych
lub ulegajacych zakryciu, odbiér koncowy, odbiér po okresie rckojmi, odbiér ostateczny
(pogwarancyjny). Ponadto wyst¢puja nast¢pujace odbiory: przewodéw kominowych, instalacji i urzadzen
technicznych oraz rozruch technologiczny. Zasady odbiordw rob6t moze okreslac umowa o roboty
budowlane.

2. Odbior robét ulegajacych zakryciu lub zanikajacych

Do podstawowych obowigzkéw Wykonawcy nalezy zgtaszanie inwestorowi do odbioru robét ulegajacych
zakryciu lub zanikajacych. Odbidr robét ulegajacych zakryciu lub zanikajacych polega na ocenie ilosci
1 jakosci wykonanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu. Odbidr taki bedzie
przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania ogélnego
postepu robot. Gotowos¢ danej czgsci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika
budowy, przy jednoczesnym powiadomieniu inspektora nadzoru inwestorskiego. Odbioru wyzej
wymienionego dokonuje inspektor nadzoru inwestorskiego.
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3. Odbior cz¢sciowy i odbior etapowy

W zaleznosci od wymagan Inwestora mogg odbywac si¢ odbiory czg$ciowe i etapowe.

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt (np. stan zerowy, stan
surowy zamkni¢ty i in.). Wicksze budynki lub obiekty moga by¢ dzielone na czgsci, ktére w miarg
postepu robdt moga by¢ przedmiotem odbioru.

Odbior etapowy polega na ocenie ilosci i jakosci czgsci robdt stanowiacych z reguly catos¢ techniczna.
Podziat budowy na odcinki lub etapy kwalifikujace si¢ do odbioréw etapowych dokonuje si¢ w czasie
projektowania organizacji robot.

Roboty do odbioru czg¢sciowego lub etapowego zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy,
z jednoczesnym powiadomieniem inspektora nadzoru inwestorskiego, ktory dokonuje odbioru.

4. Odbidr koncowy

Odbidr koncowy przeprowadza si¢ w trybie i zgodnie z warunkami okreslonymi w umowie o wykonanie
robot budowlanych. W specyfikacji technicznej nalezy poda¢ gtéwne czynnosci, ktére ma przedsigwziac
Wykonawca.

Odbioru koncowego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajcego -w obecnosci inspektora nadzoru
1 Wykonawcy - sporzadzajac Protokot odbioru robot budowlanych oraz zgtoszonych wad i usterek do
usunig¢cia przez Wykonawce.

W czasie odbioru koncowego Komisja zapoznaje si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonanych robét uzupetniajacych
i poprawkowych, a takze z wynikami odbioréw przewodéw kominowych, instalacji, urzadzen
technicznych i technologicznych. W przypadku stwierdzenia przez Komisj¢ niewykonania wyznaczonych
robdt poprawkowych lub rob6t uzupetniajacych. Komisja moze przerwac¢ swoje czynnosci i ustalic nowy
termin odbioru koncowego. W przypadku stwierdzenia przez Komisje, Zze jakos¢ wykonanych robét
w poszczegllnych asortymentach odbiega nieznacznie od wymaganej dokumentacja projektowa
1 specyfikacja techniczna (z uwzglcdnieniem tolerancji) i nie ma wigkszego wplywu na cechy
eksploatacyjne i trwato$¢, Komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszona wartos¢ wykonanych rob6t
w stosunku do wymagan przyjctych w umowie lub kontrakcie. Do odbioru koncowego Wykonawca jest
zobowiazany przygotowac nastgpujace dokumenty:

¢ Projekty Budowlane poszczegdlnych elementéw robat,

e Specyfikacje Techniczne,

e uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwtaszcza przy odbiorze robét zanikajacych i ulegajacych
zakryciu - udokumentowanie wykonania jego zalecen,

recepty i ustalenia technologiczne,

Dziennik Budowy i Ksi¢gi Obmiarow,

inwentaryzacj¢ powykonawcza,

atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,

inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

5. Odbidr po okresie r¢kojmi

Nalezy poda¢, ze pod koniec okresu rckojmi Zamawiajacy lub wtasciciel obiektu organizuje odbiér ,,po
okresie rekojmi”. Odbidr taki wymaga przygotowania nast¢pujacych dokumentow:

a)umowy o wykonaniu robét budowlanych,

b)protokotu odbioru koncowego obiektu,

c)dokumentéw potwierdzajacych usuni¢cie wad zgtoszonych w trakcie odbioru koncowego obiektu (jezeli
byly zgloszone wady),
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d) dokumentéw dotyczacych wad zgloszonych w okresie rekojmi oraz potwierdzenia usuniccia
tych wad,
e) innych dokumentéw niezb¢dnych do przeprowadzenia czynnosci odbioru.

6. Odbioér ostateczny — pogwarancyjny

Odbidr ostateczny - pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwiazanych z usuni¢ciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym lub/oraz przy odbiorze po okresie rckojmi oraz ewentualnych
wad zaistnialtych w okresie gwarancyjnym.

7. Dokumentacja powykonawcza, instrukcje eksploatacji i konserwacji urzadzen

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ewidencji wszelkich zmian w dokumentacji projektowe;j
umozliwiajacej przygotowanie dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego. Zgodnie z ustawa
Prawo budowlane w sktad dokumentacji powykonawczej obiektu, na ktéry uzyskano pozwolenie na
budowe, wchodza m.in.:
1) pozwolenie na budowg, projekt budowlany, projekt wykonawczy i inne projekty, przedmiar robét,
pozwolenie na uzytkowanie(ewentualnie), decyzja o warunkach zabudowy i zagospodarowania terenu,
2) wszelkie inne pozwolenia urzgdowe zwiazane z realizacja obiektu,
3)oryginatl dziennika budowy wraz z dokumentami, ktére zostaly wlaczone w trakcie realizacji budowy,
4)dziennik montazu (rozbidrki) -jezeli byt prowadzony,
5)protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i zanikajacych,
6) protokoty odbioréw cz¢sciowych i koncowych,
7)wyniki badan, prdb i sprawdzen,
8) geodezyjna dokumentacja powykonawcza robét i sieci uzbrojenia terenu,
9)kopia mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej,
10) dokumentacja powykonawcza: projekt budowlany, projekt wykonawczy i inne opracowania
projektowe, opisy i rysunki zamienne uwiarygodnione przez projektanta, kierownika budowy i inspektora
nadzoru inwestorskiego,
11) rysunki (dokumentacja) na wykonanie robét towarzyszacych (np. przetozenie linii telefonicznej
energetycznej, gazowej, oswietleniowej, itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét
wiascicielom urzadzen,
12) oswiadczenie kierownika budowy o:
a) zgodnosci wykonania obiektu budowlanego z projektem budowlanym i warunkami pozwolenia
na budowg¢ oraz przepisami,
b) doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy, a takze - w razie korzystania -
ulicy, sasiedniej nieruchomosci, budynku lub lokalu,
¢) o wlasciwym zagospodarowaniu terendéw przylegtych, jezeli eksploatacja wybudowanego obiektu
jest uzalezniona od ich odpowiedniego zagospodarowania,
13) aprobaty techniczne (deklaracje zgodnosci) oraz certyfikaty na znak bezpieczenstwa ,,B" dla
materiatow 1 urzadzen,
14) ewentualne instrukcje eksploatacji i konserwacji urzadzen (DTR),
15) karty gwarancyjne urzadzen technicznych,
16) instrukcje eksploatacji obiektu, instalacji, jezeli istnieje taka potrzeba,
17) operat zabezpieczenia przeciwpazarowego.
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Jezeli w trakcie realizacji obiektu zaszla potrzeba wykonania majacych istotne znaczenie
opracowan, ekspertyz oraz innych opinii lub dokumentéw, to powinny one by¢ wlaczone do dokumentacji
powykonawczej. Ramowy zakres instrukcji obstugi, eksploatacji i konserwacji urzadzen obejmuje:

Stron¢ tytutowa; tytut instrukcji, dat¢ wykonania urzadzenia (systemu)

Spis tresci

Informacje o producencie lub dostawcy: nazwa i adres firmy, nr telefonu, faksu, e-mail

Gwarancje producenta, dostawcy lub wykonawcy

Opis dziatania urzadzenia lub kazdego elementu sktadowego uktadu

Instrukcje instalacyjne doprowadzenia i odprowadzenia medidw i ich zabezpieczenia

Procedury rozruchu, zasady ew. regulacji, zasady eksploatacji, instrukcje wylaczania z eksploataciji
Instrukcje postgpowania awaryjnego

Instrukcje konserwacji i napraw wraz z niezbgdnymi rysunkami lub schematami, numerami
1 wykazami czgsci zamiennych, nazwami smaréw i innych niezbednych informacji dla
zapewnienia prawidtowej eksploatacji i trwatosci urzadzen

Adres kontaktowy dla serwisu producenta. Dla bardziej zlozonych, skomplikowanych urzadzen
1 aparatéw wymagane jest odrghne opracowanie instrukcji obshugi, eksploatacji i konserwacji.
Zatozenia do takiej instrukcji powinny by¢ podane w projekcie technologicznym.

8. Dokumenty do odbioru obiektu budowlanego

Do odbioru obiektu budowlanego Wykonawca jest obowiazany przygotowac nastgpujace dokumenty:

oswiadczenie kierownika budowy o zgodnosci wykonania obiektu budowlanego z projektem
budowlanym i warunkami pozwolenia na budow¢, o doprowadzeniu do nalezytego stanu
1 porzadku terenu budowy, a takze - w razie korzystania - z ulicy, sasiedniej nieruchomosci,
budynku lub lokalu,

dokumentacjc powykonawcza, tj. dokumentacjc projektowa (projekt budowlany, projekt
wykonawczy oraz inne projekty specjalistyczne) z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie
wykonania robét,

potwierdzone przez projektanta i inspektora mnadzoru inwestorskiego, oraz z geodezyjnymi
pomiarami powykonawczymi,

szczegdtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét (podstawowe specyfikacje
zZ umowy i ew, uzupetniajace lub zamienne),

ewentualne recepty i ustalenia technologiczne,

dziennik budowy, dziennik montazu i ksiazka obmiaréw (oryginaty),

wyniki badan kontrolnych oraz badan laboratoryjnych, zgodnie ze szczegdtowymi specyfikacjami
technicznymi i ewentualnym Programem zapewnienia jakosci,

protokoty odbioréw czgsciowych, etapowych, robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa, zgodnie ze szczegOtowymi specyfikacjami technicznymi i Programem
zapewnienia jakosci,

rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzyszacych inwestycji, np. przetozenie instalacji
podziemnych, oraz protokoty odbioru i przekazania tych rob6t wiascicielom instalacii,

geodezyjna inwentaryzacj¢ powykonawcza robdt i sieci uzbrojenia terenu,

kopi¢ mapy zasadniczej powstate] w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.
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IX. ROZLICZENIE ROBOT

Rozliczanie rob6t podstawowych bedzie dokonane w systemie ryczattowym. Zasady platnosci za
wykonane roboty zostana okreslone przez Inwestora w projekcie umowy na wykonanie robét . Cena za
roboty tymczasowe np. odwodnienia wykopdw, zabezpieczenie wykopéw i in., a takze prace
towarzyszace, np. prace geodezyjne, organizacja ruchu i in. bedzie wliczona w cen¢ robdt podstawowych.
Rozliczenia za wykonane roboty dokonywane bgda na podstawie $wiadectw platnosci wystawionych
przez wykonawce i akceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Przejsciowe $swiadectwa platnosci sa wystawiane przez wykonawcg i akceptowane przez inspektora
nadzoru inwestorskiego na podstawie ,,Wykazu robot wykonanych cze¢$ciowo”. Zasady rozliczania
i platnosci za wykonane roboty beda okreslone w umowie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
45111200-0 Przygotowanie terenu pod budowg¢, roboty ziemne

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robét ziemnych zwiazanych z wykonaniem wykopow.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie wykopdw zwiazanych z budows ,,Sali sportowej z zapleczem socjalnym”

W zakres robdt wehodzi:

- usuni¢cie warstwy ziemi urodzajnej (humus),

wykonanie wykopéw nie obudowanych,

w przypadku wystapienia gruntéw stabonosnych nalezy wykona¢ wymian¢ gruntu,

w razie koniecznosci — odwodnienie wykopow,

- zasypanie wykopdow.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w mniniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
1 wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST
1 poleceniami Inzyniera.

Og6lne wymagania dotyczace robdét podano w SST ,,Wymagania og6lne”.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST

1 dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robt moga by¢ stosowane wyroby budowlane spelniajace warunki okreslone w:

e Ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 2016,

z p6zniejszymi zmianami),
Ustawie z dnia 10 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),
Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 1360,
z pézniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez

w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
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2.2. Wymagania szczegétowe
Przy wykonaniu robdt ziemnych, zwiazanych z wykonaniem wykopdéw, materiaty wystepuja jako
zabezpieczenie skarp wykopow i elementy odwodnienia.

3. Sprz¢t

Roboty ziemne moga by¢ wykonywane r¢cznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzgtu
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét.

Sprz¢t wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

4. Transport

Materialy z wykopéw moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, dopuszczonymi do
wykonywania zamierzonych robdt. Urobek nalezy umiesci¢ rownomiernie na calej powierzchni
fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub
uszkodzenia drég publicznych i dojazdéw do terenu budowy Wykonawca bgdzie usuwat na biezaco i na
wilasny koszt.

Wykonawca robdt bgdacy posiadaczem odpadéw (wytwérca) zobowiazany jest posiada¢ stosowne
pozwolenia na prowadzenie gospodarki odpadami, w tym na ich transport (ustawa z dnia 27.04.2001r.
o odpadach — Dz. U. Nr 62 poz. 628 z pdzniejszymi zmianami).

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepis6w o ruchu drogowym.

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania ogélne”.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogélne
Og6lne wymagania dotyczace wykonania robét podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-B-06050:1999, PN-S-02205:1998 i BN-88/8932-02.

5.2. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi
Przed przystapieniem do wykonywania wykopéw nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzgdnych terenu z danymi
podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy.
W trakcie realizacji wykopdw konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawiazaniu do
badan geologicznych.
W przypadku wystapienia odmiennych warunkéw gruntowych od uwidocznionych w projekcie
budowlanym Wykonawca powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inzyniera i Projektanta oraz wstrzymac
prowadzenie robdt, jezeli dalsze ich prowadzenie moze wplyna¢ na bezpieczenstwo konstrukcji lub robét.
Zgod¢ na wznowienie robot wydaje Inzynier na wniosek Wykonawcy po przedtozeniu przez Wykonawcg:
e opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robdt oraz wprowadzenia ewentualnych
zmian konstrukcyjnych,
e w przypadku koniecznosci wymiany gruntu — technologi¢ i sposdb jej wykonania,
skutkéw finansowych wynikajacych z wykonania dalszych rob6t w sposéb i w zakresie odmiennym
od pierwotnego.
Warunki geologiczne przedmiotowego terenu zostaty przedstawione w dokumentacji opracowanej przez
Pracownie Dokumentacji Geologicznych i Geotechnicznych ,,GRUNT” w marcu 2008r i jest integralna
cze¢scia dokumentacji projektowe;.
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5.3. Roboty przygotowawcze

Przed rozpocz¢ciem robdt zwiazanych z budowa powinno by¢ wykonane przygotowanie terenu pod
budowe.

Roboty ziemne zwiazane z wykonywaniem wykopow nalezy poprzedzi¢ wykonaniem przekopéw
kontrolnych w celu zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowadzonych robét. Urzadzenia
usytuowane w najblizszym sasiedztwie wykopOw nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Sposdb
zabezpieczenia powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa, a jezeli dokumentacja projektowa nie
zawiera takiej informacji to sposéb zabezpieczenia powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Przed rozpocz¢ciem i w trakcie wykonywania wykopow mnalezy wykonywaé pomiary geodezyjne
Zwiazane z:

wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkéw kierunkowych,

ustawieniem taw wysokosciowych i reperéw pomocniczych,

wyznaczeniem krawegdzi 1 zalaman wykopdw,

niwelacja kontrolng robét ziemnych i dna wykopu,

pomiarem nachylenia skarp wykopu.

5.4. Zasady wykonywania wykopow

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowiazany jest uwzgledni¢ ochron¢ srodowiska
na obszarze prowadzenia prac, a w szczegdlncéci ochron¢ gleby, zieleni, naturalnego uksztaltowania
terenu i stosunkéw wodnych (ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska — Dz. U. Nr 62 poz.
627 z p6zniejszymi zmianami). Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury
gruntu ponizej projektowanego poziomu posadowienia. Warstwa gruntu potozona nad projektowanym
poziomem posadowienia powinna by¢ usuni¢ta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

Sciany wykop6w nalezy tak ksztattowaé lub obudowaé, aby nie nastapito obsunigcie si¢ gruntu.
Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposéb zgodny ze zwyczajowa
praktyka inzynierska w catym okresie trwania rob6t ziemnych.

5.5. Wykopy nie obudowane
Wykopy nie obudowane mozna wykonywa¢ do glebokosci 4,00 m od poziomu terenu otaczajacego
wykop.
Jeyz'elipw dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej, dopuszcza si¢ stosowanie mnastgpujacych
bezpiecznych nachylen skarp:
e w gruntach spoistych (gliny, ily) o nachyleniu 2:1,
e w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,
e w gruntach niespoistych (piaski, zwiry, pospétki) o nachyleniu 1:1,5.
W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nast¢pujace zabezpieczenia:
e w pasie terenu przylegajacym do gérnej krawegdzi wykopu na szerokosci réwnej 3-krotnej
etebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypéw i materiatow, oraz mie¢ spadki
umozliwiajace odptyw wéd opadowych,
® naruszenie stanu naturalnego skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe, powinno byc
usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen,
stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wyst¢powania niekorzystnych czynnikow.
e skarpy nasypu nalezy chroni¢ przez utozenie na nich geowtdkniny lub czarnej folii budowlane;.
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5.6. Odwodnienie wykopéw

Wykonawca rob6t powinien wykona¢ urzadzenia, ktére zapewnia odprowadzenie wéd gruntowych
1 opadowych poza obszar wykopu. W tym celu, w zaleznosci od warunkéw gruntowych, moze zastosowaé
systemy iglofiltrow lub drenaz opaskowy ze studniami zbiorczymi, z ktérych woda bedzie
odpompowywana poza wykop. Niedopuszczalne jest pompowanie wody bezposrednio z wykopu.
Odprowadzenie wod do istniejacych zbiornikdw mnaturalnych i urzadzen odwadniajacych musi byé
poprzedzone uzgodnieniami z odpowiednimi instytucjami.

5.7. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdéw wynosza:

+15cm — dla wymiar6w wykopdw w planie,
+ 2cm — dla ostatecznej rz¢dnej dna wykopu,
+ 10% — dla nachylenia skarp wykopdw.

6. Kontrola jakosci robot

Wymagania dla robét ziemnych zwiazanych z wykonaniem wykopéw podano w punkcie 5. Sprawdzenie

jakosciowe i odbidr robét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami.

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robdt oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
e sprawdzenie zgodnosci wykonania robdt z dokumentacja,

kontrol¢ prawidlowo$ci wytyczenie rob6t w terenie,

sprawdzenie przygotowania terenu,

kontrol¢ rodzaju i stanu gruntu w podiozu,

sprawdzenie wymiaréw wykopow,
e sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopow.

Ocena poszczegdlnych etapéw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

7. Obmiar robét
Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiarows jest m® (metr szescienny) wykonanych wykop6w.

8. Odbior robot

Og6lne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem wykopoéw uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjy
projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji podanych w dokumentacji projektowej lub niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci
Og6lne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,,Wymagania ogélne”.
Podstawe ptatnoéci stanowi cena wykonania 1 m® wykopéw w gruncie, w stanie rodzimym.
Cena jednostkowa obejmuje:
® prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
e oznakowanie robot,
® wyznaczenie zarysu wykopu,
e odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem na
miejsce odwozenia mas ziemnych,
¢ odwodnienie wykopu,
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utrzymanie wykopu,

przeprowadzenie niezb¢dnych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,
wykonanie, a nast¢pnie rozebranie drég dojazdowych,

oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robét.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw.
PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogélne.
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
10.2. Inne dokumenty:

1) Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016;
z p6zniejszymi zmianami),
2) Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
45223500-1 Konstrukcje betonowe i zelbetowe
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robét zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie konstrukcji betonowych i zZelbetowych zwiazanych z budowa Sali sportowej z zapleczem
socjalnym w Dobrej — Dluga Wies.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w mniniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
1 wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST ,,Wymagania ogélne”:

Konstrukcje betonowe — konstrukcje z betonu nie zbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia
wiotkimi pretami stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspétpracujacymi
z betonem w ilosci nie mmniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.
Podktad betonowy (podbeton) - warstwa betonu kl. C8/10 znajdujaca si¢ bezposrednio pod elementami
fundamentdw, posadzek i izolacji.

Beton zwykty — beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dem® wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek
chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwiazaniem betonu.

Beton towarowy — mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworcg zewnetrznego.

Zaczyn cementowy — mieszanina cementu i wody.

Zaprawa — mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

w/c — wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.

Rusztowania montazowe — pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia obciazen od konstrukcji
montowanej z gotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze — pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia ci¢zaru ludzi i sprzetu.

Deskowania — pomocnicze budowle stuzace do formownia elementéw betonowych wykonywanych na
miejscu.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST
1 poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w SST ,,Wymagania ogélne”.
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2. Materialy

2.1. Wymagania ogdlne
Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST
1 dokumentacji projektowe;.
Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane speiniajace warunki okreslone w:
e Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016;
z pézniejszymi zmianami),
e Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
e Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360,
z pézniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez
ww. Ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materialy stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i Zelbetowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-ENV 206-1:2002 PN-EN
10080: 2007.

2.2. Wymagania szczegétowe

2.2.1. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowa¢ mieszank¢ betonowa
wykonywana samodzielnie przez Wykonawce lub mieszank¢ betonowa wykonywana w Wytworni (tzw.
,,beton towarowy”).

Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST
1 dokumentacji projektowe;.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-06250 lub
PN-ENV 206-1.

Wszystkie elementy konstrukcyjne, zelbetowe zostana wykonane z betonu kl. C20/25.

2.2.2. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spelnia¢ wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-10042 ,
a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO 6935-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-
2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-82/H-93215. PN-EN 10080: 2007.

Odbior stali zbrojeniowej na budowie.

Odbiodr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotaczonego przez
wytworce stali. Tres¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.
Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ zgodne z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach,
7 podziatem wg wymiaréw i gatunkéw. Nalezy dazyé, by stal byta magazynowana w miejscu nie
narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Do montazu pr¢téw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wiazatkowego,
o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm.

Przy srednicach pretéw wigkszych niz 12 mm stosowac drut wigzatkowy o srednicy 1,5 mm.

2.2.3. Materiaty spawalnicze

Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktérej wykonane jest zbrojenie oraz
odpowiadajace wymaganiom normy PN-91/M-69430.
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2.2.4. Podktadki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz z tworzyw
sztucznych.

Podktadki dystansowe musza by¢ mocowane do pretéw. Nie dopuszcza si¢ stosowania podktadek
dystansowych z drewna, cegty lub pretéw stalowych.

2.2.5. Deskowania
Do wykonywania deskowan nalezy stosowac¢ materiaty zgodne z wymaganiami normy PN-S-10040:1999,
a ponadto:
® drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-
96000, PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,
e sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz
PN-EN 636-3:2001,
gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,
deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,
do smarowania elementéow deskowan stykajacych si¢ z betonem mnalezy stosowaé srodki
antyadhezyjne parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowan.
Materialy stosowane na deskowania nie moga deformowa¢ si¢ pod wplywem warunkéw
atmosferycznych, ani na skutek zetkniccia si¢ z mieszanka betonowa.

3. Sprzet
Roboty zgvia(zane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych moga by¢ wykonywane r¢cznie
lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprz¢tu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.
Wykonawca powinien dysponowac m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowe;j:
e betoniarkami 0 wymuszonym dziataniu,
® odpowiednio przeszkolona obstuga,
2) do wykonania deskowan:
e sprzctem ciesielskim,
¢ samochodem skrzyniowym,
e zurawiem o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru elementéw deskowan,
3) do przygotowania zbrojenia:
e gictarkami,
® pozycami,
e prostowarkami i innym sprz¢tem stanowiacym wyposazenie zbrojarni,
4) do uktadania mieszanki betonowe;:
pojemnikami do betonu,
pompami do betonu,
wibratorami wglebnymi o odpowiedniej srednicy,
wibratorami przyczepnymi,
fatami wibracyjnymi,
zacieraczkami do betonu,
5) do obrébki i pielggnacji betonu:
e szlifierkami do betonu.
Sprz¢t wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.
Og6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.
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4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawcg powinny byé sprawne technicznie i speiniad
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepis6w o ruchu drogowym.

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

4.1. Transport skltadnikéw mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, przeznaczonymi
do wykonywania zamierzonych robét. Kruszywo przewozone na samochodach ci¢zarowych nalezy
umiesci¢ réwnomiernie na calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.

Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wlasny koszt.

4.2, Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. Ios¢ samochodéw
nalezy dobrac¢ tak, aby zapewni¢ wymagana szybkos¢ betonowania z uwzglgdnieniem odlegltosci dowozu,
czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w
mieszance nie moze nastapic: segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wlasny koszt.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogélne

Og6lne wymagania dotyczace wykonania robét podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonanie rob6t powinno by¢ zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-88/B 06250
lub PN-ENV 206-1, PN-63/B-06251, PN-EN 10080: 2007.

5.2. Zakres wykonania robét

Roboty zwiazane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z Dokumentacja
Techniczna

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do
Dziennika Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowar:

Deskowania elementéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania powinny spelniaé warunki
podane w normie PN-S-10040:1999.

Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materialy stosowane na
deskowania nie moga deformowa¢ si¢ pod wplywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek
zetkniccia sic z masa betonowa.

Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowa¢ przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykonaé
z desek drzew iglastych klasy mnie mnizszej niz K27. Deski grubosci nie mnmiejszej niz 18 mm
1 szerokosci nie wickszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na
pioro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i piéra nalezy szczeliny mi¢dzy deskami
uszczelni¢ tasmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelmiajacymi
z tworzyw sztucznych. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykéw $cian z dnem
deskowania.



Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usuna¢ z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (widry, wodg, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wiazatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowac
zgodnie z odpowiednimi normami.

5.2.2. Rusztowania
Rusztowania nalezy wykonywac zgodnie z SST dotyczaca wykonania rusztowan.

5.2.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw
rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy
opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wlasciwosciach
technicznych stali ani pdzniejszej korozji.

Stal pokryta rdza oczyszcza si¢ szczotkami r¢cznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢
wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zablocona mozna zmywac¢ strumieniem wody. Prety
oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody. Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej
wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia pretow nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku
wig¢kszych odchylek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.

Prety ucina si¢ z doktadnoscia do 1 cm. Ciccie przeprowadza si¢ przy pomocy mechanicznych nozy.
Dopuszcza si¢ réwniez ci¢cie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiccia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac¢ wg dokumentacji projektowe;.

Gigcie pretéw nalezy wykonac zgodnie z dokumentacja projektowa.

Nalezy zwroci¢ uwagg przy odbiorze hakdw i odgi¢¢ na ich stron¢ zewnetrzna. Niedopuszczalne sa tam
peknigcia powstate podczas wyginania.

5.2.4. Montaz zbrojenia
Zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytworczych 1 montazowych.
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretdow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sic wykonywac przed ustawieniem szalowania
bocznego. Montaz zbrojenia fundamentéw wykona¢ na podbetonie.
Dla zachowania wlasciwe] otuliny nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podkladkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobow
zapewnienia otuliny, a szczegélnie podktadek z pretéw stalowych, jest niedopuszczalne. Na wysokosci
scian licowych wykonuje si¢ konieczne otulenie za pomoca podktadek plastykowych pierscieniowych.
Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inzyniera.
Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych
wezly na przecigciach pretdw powinny by¢ polaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na
podwdjny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

® przy srednicy pretéow do 12 mm — o $rednicy nie mmiejszej niz 1,0 mm,

® przy srednicy pretow powyzej 12 mm — o srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.
Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego dokladne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzglgdem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie.
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Rozstaw zbrojenia, érednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

Ukladanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokos¢ w trakcie
betonowania jest nie dopuszczalne.

Laczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z PN-91/5-10042. Do zgrzewania i spawania pretow moga
by¢ dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretéw nalezy wiazac
mickkim drutem lub spawa¢ w ilosci min 30% skrzyzowan. Minimalna odleglo$¢ od krzywizny preta do
miejsca gdzie mozna na nim polozy¢ spoin¢ wynosi 10 d.

5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej

5.2.5.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Roboty zwiazane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane zgodnie
z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rz¢dnych
z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagana
wielkos¢ otuliny.

5.2.5.2. Zageszczenie betonu:
Roboty zwiazane z zaggszczaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy
PN-S-10040:1999.

5.2.5.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentaciji
projektowej lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem,
a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku
naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

® usuni¢cic z powierzchni betonu stwardnialego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

e obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania
nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac
2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia
i poprzednio uloZonego betonu.

5.2.5.4. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo rob6t 1 dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.
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5.2.6. Warunki armosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wiqzaniu betonu

5.2.6.1. Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymalosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
Zamarznigciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to
zgody Inzyniera, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednoczesnie nalezy zapewni¢ mieszanke
betonowa o temperaturze +20°C w chwili ukladania i zabezpieczenie uformowanego elementu przed
utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadéw

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposdb postecpowania na wypadek wystapienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia ulozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarzni¢ciem przez
okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej
podja¢ dzialania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoni¢cie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukcji.

5.2.7. Pielegnacja betonu

Roboty zwiazane z pielggnacja betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy
PN-S-10040:1999.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagni¢ciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251).

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagania ogélne

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zZelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci
z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz niniejszej
SST.

Ocena poszczegélnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogdlne
wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.
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6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Deskowanie

Kontrola deskowania przed przystagpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera
1 potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-
10080 oraz niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na:

sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,

sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,

sprawdzeniu statecznosci deskowania,

sprawdzeniu szczelnosci deskowania,

sprawdzeniu czystosci deskowania,

sprawdzeniu powierzchni deskowania,

sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,

sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

sprawdzeniu geodezyjnym polozenia gérnego poziomu betonowania.

6.2.2. Rusztowania
Rusztowania nalezy kontrolowac zgodnie z SST dotyczaca wykonania rusztowan.

6.2.3. Zbrojenie
Kontrola zbrojenia przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera

1 potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Zbrojenie powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach PN-S-10040:1999 i PN-91/S-10042, PN-EN 10080: 2007, a takze niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje podaja powyzej przytoczone normy.

6.2.4. Sktadniki mieszanki betonowe;j
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych

normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejsza SST, oraz gromadzenie, przechowywanie
1 okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci stosowanych materialéw.

6.2.5. Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST oraz gromadzenie, przechowywanie
1 okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych
materiatow. Mieszanka betonowa powinna mie¢ wlasciwosci zgodne z postanowieniami normy
PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

6.2.6. Wbudowanie mieszanki betonowej
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z norma PN-S-10040:1999 oraz
niniejsza SST. Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.7. Pielegnacja betonu
Warunki piel¢gnacji betonu powinny by¢ zgodne z norma PN-S-10040:1999 oraz niniejsza SST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyZej przytoczona norma.
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6.2.8. Beton
Beton powinien mie¢ wlasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

6.2.9. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, postanowieniami
normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.10. Kontrola sprzetu

Sprz¢t powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawdzenie polega na:
kontroli miejsca przechowywania czynnikdw produkcii,

sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,

sprawdzeniu betoniarki,

sprawdzeniu samochodéw do przewozu mieszanki betonowe;j,

sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,

sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowej,

sprawdzeniu urzadzen do piel¢gnacji i obrébki betonu.

Wszystkie roboty uj¢te w niniejszej SST podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapéw robét
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robét

Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiarowa sa:

m’ (metr sze$cienny) wykonanych konstrukcji betonowych i zelbetowych,

t (tona) wykonania i montazu zbrojenia

zgodnie z dokumentacja projektowa i obmiarem robdt.

8. Odbior robot

Og6lne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w SST ,,Wymagania og6lne”.

Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza
SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych
w dokumentacji projektowej, przywotanych normach daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

Podstawe ptatnosci stanowi cena wykonania 1 m° konstrukcji betonowej lub zelbetowej oraz 1 tony
wykonania i montazu zbrojenia zgodnie z dokumentacja projektowa, obmiarem w terenie i ocena jakosci
wykonania rob6t na podstawie wynikéw pomiardw i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa obejmuje:

e dostarczenie i sktadowanie niezb¢dnych czynnikéw produkcii,

prace pomiarowe i przygotowawczych

oczyszczenie podtoza,

wykonanie deskowania z rusztowaniem,

pokrycie deskowan $rodkiem antyadhezyjnym,

oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia,

przycigcie, wygiccie i taczenie zbrojenia,

montaz zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacja i zapewnieniem odpowiednich otulin,
oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowe;j,
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® przygotowanie mieszanki betonowej,

ulozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem zakotwien i
marek, zaggszczeniem i wyrdwnaniem powierzchni,

pielegnacje betonu,

rozbidrke deskowania i rusztowan,

usuni¢cie niedoskonatosci powierzchni,

oczyszczenie terenu robét z odpad6éw i usuniccie ich poza teren robét,

wykonanie i dokumentacj¢ niezb¢dnych badan laboratoryjnych i pomiaré6w wymaganych Specyfikacja
lub zleconych przez Inzyniera.

Cena zwiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatlowe.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-88/B-06250
PN-ENV 206-1:2002
PN-EN 197-1:2002

PN-88/B-32250
PN-EN 934-2:2002

PN-EN 934-6:2002

PN-ISO 6935-1:1998
PN-ISO 6935-1/Ak:1998

PN-ISO 6935-2:1995
PN-ISO 6935-2/Ak:1998

PN-89/H-84023.06
PN-82/H-93215
PN-91/M-69430

PN-92/D-95017
PN-91/D-95018

PN-75/D-96000
PN-72/D-90002
PN-63/B-06251
PN-EN 313-1:2001
PN-EN 313-2:2001
PN-EN 636-3:2001

PN-84/M-81000
PN-EN 10080:2007

Beton zwykty.

Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢.
Cement. Cz¢s¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementdw powszechnego uzytku.

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cz¢$¢ 2: Domieszki do
betonu. Definicje, wymagania, zgodnos$¢, znakowanie

1 etykietowanie.

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cz¢s$¢ 6: Pobieranie prébek,
kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.

Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.

Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.

Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogo6lne wymagania i badania.

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.

Wspdlne wymagania i badania.

Surowiec drzewny. Drewno sredniowymiarowe.

Wspdlne wymagania i badania.

Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.

Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cz¢s¢ 1: Klasyfikacja.
Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cz¢s¢ 1: Terminologia.
Sklejka. Wymagania techniczne. Cz¢s¢ 3: wymagania dla sklejki
uzytkowanej w warunkach zewnetrznych.

Gwozdzie. Ogélne wymagania i badania.

Stal do zbrojenia betonu. Postanowienia ogélne
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10.2. Inne dokumenty

1) Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 2016;
z p6zniejszymi zmianami),

2) Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

3) Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 360,
z p6zniejszymi Zzmianami).

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robét zwigzanych z wykonaniem konstrukcji metalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz elementdw konstrukcji stalowych zwiazanych z budowa Sali sportowej z zapleczem
socjalnym w Dusznikach.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w mniniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
1 wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST ,,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST
1 poleceniami Inzyniera.

Og6lne wymagania dotyczace robét podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robét musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST

1 dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robt moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:

e ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016;
z pOzniejszymi zmianami),
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e ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2004 r. Nr 92, poz.881),

e ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360,
z pOzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez

ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materialy stosowane do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé

wymaganiom zawartym w normach PN-S-10050:1989 i PN-82/S-10052.

2.2. Wymagania szczegétowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw Konstrukcji stalowych powinna odpowiada¢
wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-
EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103,
PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto:

2.2.1.1. Wyroby walcowane — ksztattowniki:
e dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997,
PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,
e ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-93400:2003 oraz
PN-EN 10279:2003,
e teowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN 10055:1999,
katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 10056-2
:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,
® rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000.
Ksztaltowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac
nastgpujacym wymaganiom:
® miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
® mie¢ trwale ocechowanie,
® mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane — blachy:

® blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

® blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

e blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

® bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325.
Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ mnastgpujacym
wymaganiom:

® mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

® mie¢ trwate ocechowanie,

* mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.3. Wyroby zimnogiete — ksztaltowniki:
e ksztaltowniki zamkni¢te powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000 oraz

PN-EN 10219-2:2000,

e ksztaltowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-73/H-93460.00, PN-73/H-
93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05 oraz
PN-73/H-93460.0.
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2.2.2. Lqczniki
Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:
e sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-
82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,
¢ nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,
e podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002,
PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,
® nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.3. Materiaty do spawania
Materialy do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN
759:2000, a ponadto:
e celektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
® drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,
e topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz
PN-67/M-69356.

2.2.4. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materialy dostarczone na budow¢ powinny by¢ wyladowywane
dzwigami. Elementy ci¢zkie, dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ przed
odksztatcaniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu
sktadowania nalezy rejestrowac¢ konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac i uklada¢ na
wyznaczonym migjscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu podtozu.
Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

Laczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. Sprzet

Roboty zwiazane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa nowych konstrukcji stalowych moga

by¢ wykonywane r¢cznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do

wykonywania zamierzonych robét.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dysponowa¢ m.in.:

e spawarkami,

e palnikami gazowymi,

e surawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru poszczegélnych elementéw
konstrukcji,

Sprz¢t wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania

techniczne w zakresie BHP.

Og6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawcg powinny byé sprawne technicznie i speiniad
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepis6w o ruchu drogowym.

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania og6lne”.
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Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na srodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom

skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty zsuni¢ciu, odksztalceniu, przewrdceniu itp.
Sposéb zatadunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodowa¢ powstania nadmiernych
deformacji, napr¢zen i uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed
odksztatceniem i zdeformowaniem.

Wszelkie uszkodzenia drég publicznych lub innych budowli i urzadzen powstale w trakcie transportu
Wykonawca bedzie usuwac na biezaco i na witasny koszt.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogélne warunki wykonywania robét
Ogélne wymagania dotyczace wykonania robot podano w SST ,,Wymagania ogdlne”. Wykonanie rob6t
powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie i obrobka elementow
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem powinny
by¢ sprawdzone pod wzgledem:

e gatunku stali,

® asortymentu,

e wlasnosci,

® wymiardw i prostoliniowosci.
Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczaja dopuszczalne
odchytki wg PN-89/5-10050, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane
prostowaniu lub gi¢ciu nie powinny wykazywac pckni¢¢. Wystapienie tego rodzaju uszkodzen powoduje
odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i gigcia elementéw stalowych
powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inzyniera.

Cigcie elementéw i spos6b obrobienia brzegdw powinien by¢ wykonany zgodmie z ustaleniami
dokumentacji projektowej, z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050.
Przed przystapieniem do skladania elementéw konstrukcji Inzynier przeprowadza odbidr elementéw
w zakresie usuni¢cia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykow —
z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN ISO 9013:2002.

5.2.2. Spawanie konstrukcji

5.2.2.1. Spawanie

Spawanie winno odbywac si¢ zgodnie z norma PN-89/S-10050.

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia panstwowe.
Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytworni w elementy montazowe zgodnie z dokumentacja
projektowa.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu i ocenie jakosciowej.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej In‘ynier moze zarzadzi¢ kontrol¢ stosowanych
materiatéw spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych ztaczy spawanych.
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5.2.3. Potaczenia na Sruby
Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do taczenia na sSruby powinny by¢ odpowiednio
przygotowane, i tak:

e trzpienie trzeba tak dopasowac do otworu, aby wchodzita w otwér po lekkim uderzeniu mtotkiem,

e gwint nalezy nacia¢ na takiej dlugosci, aby zwoje nie wchodzily w otwor czeséci taczonych, co
najmniej dwa zwoje znajdowaly si¢ nad gérng powierzchnia nakr¢tki, a podktadka pod nakretke
pokrywata co najmniej zwoje,

e Sruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.2.4. Prébny montaz nowej konstrukcji stalowej
Przed wystaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy dokonac
probnego montazu w Wytworni.

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji stalowej,
jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytworni zgodnie ze SST dotyczaca zabezpieczenia
antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

5.3. Montaz konstrukcji stalowej na budowie

5.3.1. Wymagania ogélne
Przed przystapieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapoznac si¢ z protokotem
odbioru konstrukcji od wytworcy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.
Wykonawca montazu powinien zobowiazac¢ si¢ do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST
1 dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.
Do montazu konstrukcji stalowej stosuje si¢ rusztowania, lub specjalistyczne platformy podnosnikowe.
Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

¢ ity wywolane obciazeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami dodatkowymi,

¢ ity wywolane obciazeniem od ludzi pracujacych przy montazu,

e ity od cigzaru narzedzi, urzadzen i materiatéw pomocniczych.
Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidlowy dostgp do kazdego styku
montazowego.
Kolejne elementy konstrukcji moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci
elementdw uprzednio zmontowanych.

5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe
Przed przystapieniem do montazu konstrukcji na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:

® polozenie osi konstrukciji,
e polozenie osi dzwigaréw,
® polozenie i rozstaw elementéw mocujacych.
Po wykonanym montazu nalezy skontrolowac:
e polozenie osi dzwigaréw,
e niwelet¢ punktéw charakterystycznych,
® zgodnos¢ przekroju poprzecznego i podiuznego.
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5.3.3. Wykonanie potaczen spawanych

Powierzchnie taczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych
zZanieczyszczen.

Spoiny powinny posiada¢ klas¢ zgodna z dokumentacja projektowa i projektem spawania. Spoiny
czotowe powinny by¢ wykonane taka technologia, aby gran byla jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu
powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu i ocenie jakosci.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagania ogélne

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz istniejacych
polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie
PN-89/S-10050 i niniejszej SST.

Ocena poszczegdlnych etapdw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w SST ,,Wymagania ogélne”.

6.2. Zakres kontroli i badan

0.2.1. Materialy

Materialy stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegaja kontroli zgodnie
Z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materialy powinny uzyska¢ akceptacj¢ Inzyniera.

6.2.2.Konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi
w niniejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz
warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:
kontrola stali,
sprawdzenie elementow stalowych,
sprawdzenie wymiaréw konstrukcji,
sprawdzenie polaczen,
sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,
sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montazu konstrukc;ji,
sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,
sprawdzenie, czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadaja wymogom skrajni i czy sq
trwale mocowane,
e sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,
¢ kontrol¢ jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
e kontrol¢ jakosci powlok antykorozyjnych.
Odbiodr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
Roboty podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapéw rob6t potwierdzana jest wpisem do
Dziennika Budowy.
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6.2.3. Elementy konstrukcji stalowej
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz
warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.3.1 Kontrola w czasie transportu i na budowie elementéw konstrukcji stalowej:

e sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

e gsprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadaja wymogom skrajni i czy sa
trwale mocowane,

e sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,
kontrola jakosci powlok antykorozyjnych,

e sprawdzenie poprawnosci wykonania elementéw konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montaz
w istniejacej konstrukciji.

7. Obmiar robét
Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiarowsa jest t (tona):
® wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,
® wykonanych i zamontowanych w istniejacej konstrukcji nowych elementéw konstrukcji stalowej,
zgodnie z dokumentacja projektowa i obmiarem w terenie.

8. Odbior robét

Og6lne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w SST ,,Wymagania og6lne”.

Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytwérni wraz z osSwiadczeniem wytworni, ze wusterki w czasie odbioréw
mi¢dzyoperacyjnych zostaty usunicte.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako calo$¢ oraz elementy konstrukcji stalowych
przeznaczone do wbudowania w istniejaca konstrukcje¢ uznaje si¢ za wykonane i zamontowane zgodnie
z dokumentacja projektowa, niniejsza SST 1 wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywolanych normach lub w punktach
2,51 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.
Podstawg ptatnosci stanowi cena za 1 tong:
® wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowe;j jako catosci,
® wykonanych i zamontowanych w istniejacej konstrukcji nowych elementéw konstrukcji stalowej,
e zgodnie z dokumentacja projektowa, obmiarem robét, atestem producenta materialéw i oceng jakosci
wykonania rob6t na podstawie pomiaréw i badan.
Cena jednostkowa obejmuje:
a) Wykonanie konstrukcji jako calosci oraz elementdw konstrukcji stalowej przeznaczonych do
wbudowania w istniejaca konstrukcje:
prace przygotowawcze,
dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robét,
sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,
badanie i obrébka elementéw stalowych do scalania,
scalanie elementéw i ich spawanie,
montaz probny konstrukcji,

37



e oznaczenie elementéw wedtug kolejnosci montazu,
¢ wykonanie niezb¢dnych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,
e gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-S-10050:1989
PN-82/5-10052
PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-1:1994
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10021:1997
PN-EN 10079:1996

PN-EN 10204+Ak:1997

PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105

PN-91/H-93407
PN-H-93419:1997

PN-H-93452:1997
PN-EN 10024:1998

PN-71/H-93451
PN-H-93400:2003
PN-EN 10279:2003

PN-91/H-93406
PN-EN 10055:1999

PN-EN 10056-1:2000
PN-EN 10056-2:1998

PN-EN 10056-2:1998
/Ap1:2003 (poprawka)
PN-EN 10210-1:2000

PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-73/H-92127
PN-76/H-92325
PN-EN 10219-1:2000

PN-ISO 1891:1999
PN-ISO 8992:1996

Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
Konstrukcje stalowe. Projektowanie.
Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.
Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.
Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.
Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.
Stal. Wyroby. Terminologia.
Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.
Stal. P6twyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
Stal. P6twyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.
Stal. Pétwyroby 1 wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie
1 transport.
Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.
Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne I PE walcowane na goraco.
Wymiary.
Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na goraco. Wymiary.
Dwuteowniki stalowe z pochylona wewnetrzng powierzchnia stopek
walcowane na goraco. Tolerancja ksztaltu i wymiaréw.
Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.
Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Wymiary.
Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancje ksztattu, wymiaréw
1 masy.
Stal. Teowniki walcowane na goraco.
Stal. Teowniki réwnoramienne z zaokraglona stopka i ramieniem,
walcowane na goraco. Wymiary oraz tolerancje ksztattu i wymiaréw.
Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
Wymiary.
Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjne;.
Tolerancje ksztattu i wymiaréw.
Katowniki rOwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiaréw
Ksztattowniki zamkni¢te wykonywane na goraco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.
Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.
Stal. Blachy grube. Wymiary.
Blachy stalowe zeberkowe.
Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.
Ksztattowniki zamknig¢te ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.
Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.
Czgsci zlaczne. Ogdlne wymagania dla srub, wkretéw, srub
dwustronnych i nakre¢tek.
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PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i

transport. )

PN-EN ISO 4014:2002 Sruby z them szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z them szesciokatnym.

PN-91/M-82341 Sruby pasowane z them szesciokatnym z gwintem krdtkim.
10.2. Inne dokumenty

1) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016;
z p6zniejszymi zmianami),
2) Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
45442200-9 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE
KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robét zwigzanych z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych
w postaci powtok malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powlok malarskich,
zwiazanych z budowa Sali sportowej z zapleczem socjalnym w Dusznikach.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w mniniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
1 wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST ,,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST
1 poleceniami Inzyniera.

Og6lne wymagania dotyczace robét podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.
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2. Materialy

2.1. Wymagania ogdlne
Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST
1 dokumentacji projektowe;.
Do wykonania robt moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:
e ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016,
z pézniejszymi zmianami),
e ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
e ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360,
z pézniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez
ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie
wylacznie systemowych zestawdw malarskich zgodnych z dokumentacja projektowa i posiadajacych
aprobatg techniczna do tego typu zastosowan.

2.2. Wymagania szczegéltowe
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji
stalowych w postaci powlok malarskich sa:

2.2.1. Materiaty do przygotowania powierzchni

Materialy do przygotowania powierzchni powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w Kkartach
technicznych stosowanych zestawow malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 8504-1:2002,
PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-1:2001.

2.2.2. Farby

Materialy malarskie powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych
zestawoéw malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-EN ISO 12944-5:2001
oraz PN-89/C-81400.

Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych powinien odpowiadac
wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.

Farby powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400 oraz wg kart technologicznych
przyjctych zestawow malarskich.

3. Sprzet

Roboty zwiazane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych moga by¢
wykonane r¢cznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprz¢tu przeznaczonego do wykonania
zamierzonych robat.

Sprz¢t powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych zestawéw
malarskich.

Sprz¢t wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Og6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.
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4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawcg powinny byé sprawne technicznie i speiniad
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepis6w o ruchu drogowym.

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

Materialy malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb, aby
zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogélne warunki wykonania robét

Og6lne wymagania dotyczace wykonania robét podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania rob6t powinna miesci¢ si¢ w granicach od +5°C do +25°C
1 by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania rob6t powinna by¢ nie wigksza niz 80%.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych podwieszonych lub stojacych
Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej rusztowan.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm: PN-89/S-
10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO
8504-2:2002, PN-ISO 5501-1:1996, PN-S0 8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-97052.
Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu malarskiego
podanymi w kartach technicznych stosowanych materiatow.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania nalezy powierzchni¢
przedmucha¢ spr¢zonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych Producenta i aprobatach technicznych odnos$nie:

e stanu podtoza,

® temperatury,

e wilgotnosci.

5.2.3. Gruntowanie
Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomoca $rodkéw gruntujacych, bedacych elementem
danego zestawu malarskiego zgodnie z karta techniczna Producenta i aprobats techniczna.

5.2.4. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomoca materiatéw bgdacych elementem danego
zestawu malarskiego zgodnie z karta techniczna Producenta i aprobaty techniczna.

Prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci powlok
malarskich winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich
norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych.
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Metody nanoszenia materiatOw malarskich:

® malowanie p¢dzlem,

® nanoszenie watkiem,

® natryskiwanie.

Przy nakladaniu poszczegélnych warstw nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta zakreséw
temperatur otoczenia i podioza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

6. Kontrola jakosci
Og6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.
Kontrola robét obejmuje:
e stwierdzenie wlasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,
sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
kontrol¢ prawidlowog$ci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),
kontrol¢ prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z ocena
jednorodnosci wykonania powlok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszezen itp.).
Ocena poszczegdlnych etapdw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robét

Og6lne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

Jednostka obmiarows jest m” (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia antykarozyjnego
konstrukeji stalowych w postaci powlok malarskich zgodnie z dokumentacja projektowa i obmiarem
W terenie.

8. Odbiodr robét

Og6lne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w SST ,,Wymagania og6lne”.

Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedklada wszystkie dokumenty
techniczne, $wiadectwa jakosci materialéw, jak réwniez dziennik wykonania zabezpieczenia
antykorozyjnego oraz protokoty odbioru cz¢sciowego.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej w postaci powlok malarskich uznaje si¢ za wykonane
zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
1 badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub
w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daly wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

Podstawe ptatnodci stanowi cena za 1 m” zabezpieczonej antykorozyjnie konstrukcji stalowej w postaci
powtok malarskich, zgodnie z dokumentacja projektowa, obmiarem robét, atestem Producenta zestawu
malarskiego i oceng jakosciowa na podstawie wynikéw pomiaréw i badan. Cena jednostkowa obejmuje:
prace przygotowawcze,

dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robét,

montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

montaz i demontaz ewentualnych namiotéw,

przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

przygotowanie materiatow do zabezpieczenia antykorozyjnego,

wykonanie warstwy gruntujace;j,

wykonanie warstw wierzchnich powloki malarskiej zabezpieczenia antykorozyjnego,
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e przeprowadzenie niezb¢dnych badan i pomiar6w wymaganych SST lub zleconych przez

Inzyniera,

gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan,
® oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robét. Cena jednostkowa zawiera réwniez zapas na odpady

i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy
PN-EN ISO 8504-1:2002

PN-EN ISO 8504-2:2002

PN-EN ISO 11124-1:2000

PN-EN ISO 11126-1 :2001

PN-EN ISO 12944-1:2001

PN-EN ISO 12944-5:2001

PN-89/C-81400
PN-89/S-1005
PN-EN ISO 12944-7:2001

PN-EN ISO 4618-3:2001

Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb

1 podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni.
Czgs¢ 1: Zasady ogolne.

Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb

1 podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni.
Czes¢ 2: Obrdbka strumieniowo-$cierna.

Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb

1 podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace
metalowych $cierniw stosowanych w obrdbce strumieniowo-$cierne;j.
Czgs¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.

Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb

1 podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace
niemetalowych Scierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-
sciernej. Czgs¢ 1: Ogélne wprowadzenie i klasyfikacja.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych

za pomocg ochronnych systemdéw malarskich. Czes¢ 1:

Ogoélne wprowadzenie.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych

za pomocg ochronnych systemdéw malarskich. Cz¢sc¢ 5:

Ochronne systemy malarskie.

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemdéw malarskich. Cz¢$¢ 7: Wykonywanie
1nadzdr prac malarskich.

Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych.
Czgs¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody naktadania.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
IZOLACJE PRZECIWWODNEI PRZECIWWILGOCIOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych konstrukcji
betonowych, zelbetowych lub stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych konstrukcji betonowych, Zelbetowych
1 stalowych, zwiazanych z budowa Sali sportowe;j z zapleczem socjalnym w Dobrej — Diuga Wies.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w mniniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
1 wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST ,,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
1 poleceniami Inzyniera.

Og6lne wymagania dotyczace robét podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogdlne
Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST
1 dokumentacji projektowe;.
Do wykonania robt moga by¢ stosowane wyroby budowlane spelniajace warunki okreslone w:
e ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016;
z pézniejszymi zmianami),
e ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz.1360,
z pézniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez
ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Do wykonywania izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach betonowych,
zelbetowych i stalowych dopuszczalne jest stosowanie wytacznie materiatéw zgodnych z dokumentacja
projektowa 1 posiadajacych aprobate techniczna do tego typu zastosowan.
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2.2. Wymagania szczegétowe
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych sa:

2.2.1. Materiaty do przygotowania powierzchni stalowych

Materialy do przygotowania powierzchni stalowych do uktadania izolacji powinny odpowiadaé
zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatéw oraz by¢ zgodne z normami:
PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-
1:2001.

2.2.2. Materiaty do przygotowania powierzchni betonowych
Do napraw uszkodzen i ubytkéw betonu nalezy stosowa¢ materialy zgodne z SST dotyczaca napraw
konstrukcji betonowych i zelbetowych.

2.2.3. Izolacje
Materialy izolacyjne powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach techmicznych stosowanych
materiatéw oraz w przypadku izolacji bitumicznych by¢ zgodne z norma PN-69/B-10260.

2.2.3.1. Izolacje wykonywane na zimno
Do wykonywania izolacji na zimno moga by¢ stosowane nast¢pujace materiaty:

e roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-24620:1998,

® inne materialy przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajace wymaganiom podanym
w kartach technicznych stosowanych materiatéw i posiadajace aprobaty techniczne do tego typu
zastosowan.

2.2.3.2. Izolacje wykonywane na goraco

Do wykonywania izolacji na goraco moga by¢ stosowane nast¢pujace materiaty:

e lepiki asfaltowe i asfaltowo-polimerowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
24625:1998,

e papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-90/B— 04615, PN-92/B-
27618, PN-92/B-27619 oraz PN-B-27620:1998,

® inne materialy przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajace wymaganiom podanym
w kartach technicznych stosowanych materiatéw i posiadajace aprobaty techniczne do tego typu
zastosowan.

2.2.3.3. Izolacje membranowe

Do wykonywania izolacji membranowych nalezy stosowa¢ materialy przewidziane w dokumentacji
projektowej odpowiadajace wymaganiom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatéw
1 posiadajace aprobaty techniczne do tego typu zastosowan.

Materialy do wykonania izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej na konstrukcjach betonowych,
zelbetowych lub stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej
SST.

2.2.4. Materiaty do wykonywania warstw ochronnych izolacji
Do wykonywania warstw ochronnych izolacji nalezy stosowac:
e geowldknine odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,
e zabezpieczenie przeciwwilgociowe na powierzchniach betonowych warstw ochronnych stykajacych
si¢ z gruntem powinno odpowiada¢ wymaganiom jak dla materiatéw izolacyjnych.
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3. Sprzet

Roboty zwiazane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach
betonowych, zelbetowych i stalowych moga by¢ wykonane r¢cznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego sprz¢tu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

Sprz¢t powinien by¢é zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
materiatow.

Sprz¢t wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Og6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawcg powinny byé sprawne technicznie i speiniad
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepis6w o ruchu drogowym.

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

Materialy izolacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb, aby
zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogélne warunki wykonania robét:

Og6lne wymagania dotyczace wykonania robét podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonanie rob6t powinno by¢ zgodne kartami technicznymi stosowanych materialéw, norma PN-69/B-
10260.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robdt powinna miescic si¢ w granicach od +5°C do +35°C
1 by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania rob6t powinna by¢ nie wigksza niz 85%.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie rusztowar roboczych
Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej rusztowan.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni stalowych

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm: PN-89/S-
10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO
8504-2:2002, PN-ISO 8501-1:1996, PN-ISO 8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-97052.
Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta izolacji podanymi w kartach
technicznych stosowanych materiatéw.
Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych Producenta i aprobatach technicznych odnoénie:

e stanu podtoza,

® temperatury,

e wilgotnosci.
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5.2.3. Przygotowanie powierzchni betonowych

Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pylu i zanieczyszczen. Nalezy usunaé

wszystkie luzne cze¢sci 1 substancje zakldcajace wiazanie, takie jak pyty, oleje, ttuszcze, resztki srodkéw

pielegnacyjnych i zwiazanych z szalunkiem itd. Zagl¢bienia i mate uszkodzenia nalezy wyréwnac,

a wicksze ubytki wypehni¢, zgodnie z zaleceniami SST dotyczacej napraw Kkonstrukcji betonowych

1 zelbetowych.

Materialy do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ zgodne z zaleceniami

Producenta materialéw izolacyjnych.

I odwrotnie, materiaty izolacyjne powinny by¢ zgodne z zaleceniami Producenta materiatoéw do napraw

konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Bezposrednio przed pokryciem betonu izolacja, nalezy powierzchni¢ betonu przedmucha¢ spr¢zonym

powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym

w kartach technicznych stosowanych materiatéw i ich aprobatach technicznych odnosnie:

e wytrzymatosci podtoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),

e {emperatury podioza,

e wilgotnosci podioza (maksimum 4% — chyba, ze material jest przeznaczony do uktadania na podioza
o wigkszej wilgotnosci),

* wieku betonu.

5.2.4. Gruntowanie

Powierzchnie betonowe i stalowe powinny by¢ gruntowane za pomoca srodkéw gruntujacych, zalecanych
przez Producenta materiatu izolacyjnego lub bgdacych elementem danego materiatu izolacyjnego zgodnie
z karta techniczna Producenta i aprobata techniczna.

5.2.5. Wykonanie warstwy izolacyjnej
Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzane z zachowaniem wymagan dokumentacji
projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych.
Metody wykonania izolacji:

® malowanie p¢dzlem,

nanoszenie watkiem,
natryskiwanie,

szpachlowanie,
przyklejanie lub rozwijanie gotowych materialow izolacyjnych.
Przy naktadaniu poszczegélnych warstw izolacji nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta
zakresow temperatur otoczenia i podloza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.
Podloze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inzyniera. Przystapienie do
kolejnych etap6w robdt moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika
Budowy.

5.2.6. Wykonanie warstwy ochronnej

Prace zwiazane z wykonaniem warstw ochronnych izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem
wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm oraz postanowien SST dotyczacej
wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych, jak i niniejszej SST.
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6. Kontrola jakosci
Og6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.
Kontrola robét obejmuje:
e stwierdzenie wlasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,
e sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
e sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
¢ kontrol¢ prawidlowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni pod
wzgledem réwnosci, braku plam i zabrudzen),
kontrol¢ wytrzymatosci betonu na odrywanie,
kontrol¢ prawidlowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z oceng
jednorodnosci wykonania powlok, stwierdzeniem braku pecherzy, zluszezen lub odspojen itp.),
® oznaczenie rzeczywistej grubosci powloki (grubos¢ powloki winna by¢ zgodna z wartoscia podana
w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢ t¢ okresla si¢ jako srednig
arytmetyczna z kilku pomiar6w w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubos¢ okresla si¢
metodami nieniszczacymi lub niszczacymi w sposéb zgodny z aprobata techniczna,
¢ kontrol¢ poprawnosci naprawienia btedéw w wykonanej izolacji,
¢ kontrol¢ wykonania warstwy ochronne;j,
® oznaczenie przyczepnosci izolacji (w przypadku izolacji natryskowych).
Ocena poszczegdlnych etapéw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robét

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

Jednostka obmiarowa jest m”> (metr kwadratowy) wykonane;j izolacji zgodnie z dokumentacja projektowa
i obmiarem w terenie.

8. Odbiodr robét

Og6lne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w SST ,,Wymagania og6lne”.

Podloze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inzyniera. Przystapienie do
kolejnych etap6w robdot moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika
Budowy.

Wykonanie izolacji uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, mniniejsza SST
i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych
w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki
pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Og6lne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

Podstawe platnosci stanowi cena za 1 m’ wykonanej izolacji, zgodnie z dokumentacjq projektowa,
obmiarem robét, atestem Producenta izolacji i ocena jako$ciowa na podstawie wynikow pomiar6w
ibadan.

Cena jednostkowa obejmuje:

prace przygotowawcze,

dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robét,

montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

montaz i demontaz ewentualnych namiotéw,

przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
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przygotowanie materiatdw do wykonania izolacji,

wykonanie warstwy gruntujace;j,

wykonanie izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej,

wykonanie naprawy stwierdzonych bl¢déw w wykonaniu izolacji,

wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacja projektowa,

przeprowadzenie niezb¢dnych badan i pomiar6w wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,
gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan,

oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robét.

Cena jednostkowa zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatlowe.

10.Przepisy zwiazane

10.1. Normy
PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
1 podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni.
Czgs¢ 1: Zasady ogolne.
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-24625:1998 Lepiki asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowany
na goraco.
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.
PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej
z tkaniny szklanej i welonu szklanego.
PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;.
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych
PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych.

Czg¢s¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody naktadania.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
45261100-5 Wykonanie konstrukcji dachowych tukowych
w systemie ABM

1. Wstep

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegbétowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania, montazu i odbioru powtoki dachowej tukowej w systemie ABM zwiazane z budowa Sali
sportowej z zapleczem socjalnym w Dobrej — Diuga Wies.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz powtoki dachowej w systemie ABM, tzn.:

e wykonanie profili w systemie ABM,

® montaz powtoki dachu,

® montaz okien i naswietli w powtoce dachu,

® montaz wentylatoréw, wywietrzakéw dachowych w powloce dachu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi normami.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjq
projektowa, SST i poleceniami Kierownika Projektu lub Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogélne

Do wykonania powloki dachu tukowego w systemiec ABM moga by¢ stosowane wyroby producentéw
krajowych i zagranicznych.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania powloki dachu musza posiada¢ aktualne atesty producenta,
polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem
wyrobu akceptacj¢ Kierownika Projektu lub Inspektora Nadzoru. Odbidr techniczny materiatéw powinien
by¢ dokonywany wedlug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi normami.

2.2. Blacha ocynkowana

2.2.1 Blachy i tasmy ocynkowane ogniowo i powlekane
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Masa Sredn. Grubos¢
.| Masa | wewn. . .
Grubos¢ | Szerokos¢ | Dlugose pa(kal kregu | kregu RodzaJ. p(.)kal quma Norma
thickness | widsh length weight weisht | internal powloki | thickness | wymiarowa | przedmiotowa
8 of of cé;i : coil type of of dimensional | specification
pack diameter coating | coating standard standard
[mm] [mm] [m] [t] [t] [mm] [um]
508 .
0,75 - 700 - do/up to do/up Plastizol PN EN PN EN
1,50 1500 500 | 277 | w015 1‘16[’1/(‘)’ r pvee) | 100200 5143 10169-1

Petne nazwy w/w norm:

e PN-EN 10169-1:2006 Wyroby ptaskie stalowe z powloka organiczna naniesiona w sposéb ciagly -
Czes¢ 1: Postanowienia ogélne (definicje, materiaty, tolerancje, metody badan),

e PN-EN 10143:2006 Tasmy i blachy stalowe powlekane ogniowo w sposdb ciagly - Tolerancje
wymiaréw i ksztattu.

Blachy stalowe ocynkowane produkowane sa w ciaglej linii cynkowania ogniowego, zapewniajacej

otrzymanie blach o réznorodnych rodzajach i grubosciach powtoki cynkowej oraz zréznicowanych

wilasciwosciach mechanicznych. Blachy ocynkowane w zaleznosci od przeznaczenia dostarczane sa

w postaci kr¢géw, arkuszy lub tasm. Blachy ocynkowane wytwarzane sa zgodnie z normami: EN 10147

lub EN 10142. Tolerancje wymiarowe zgodnie z norma EN 10143.

2.2.2 Materiat wsadowy
Wsadem jest tasma szeroka stalowa niskow¢glowa po walcowaniu na zimno w stanie utwardzonym.

2.2.3 Powtoka cynku

W zakresie 50 - 600 g/m® po obu stronach z jednoczesna mozliwoscia dostaw blach o zréznicowanej
grubosci powtoki cynku na obu powierzchniach po uprzednim uzgodnieniu.

Rodzaje powierzchni ocynkowanych:

® typ A, ulepszona B, najlepsza C,

e 7z normalnym kwiatem, ze zmniejszonym kwiatem, wygtadzana,

e dodatkowe zabezpieczenie powierzchni przed korozja dla kregéw: pasywowanie

2.2.2. Gatunki blachy ocynkowanej

Do przerdbki plastycznej wg PN-EN 10142 Ze stali konstrukcyjnej wg PN-EN 10147
[DX51D - do zaginania S250GD
DX52D - do ttoczenia 5280GD
DX53D - do glebokiego tloczenia S320GD

Standardowe wymiary blach ocynkowanych:

Grubosc¢ blach [mm] Szerokos¢ kr¢géw [mm]
0,75 + 1,50 700-1500
1,51 +2,00 700-1000
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2.2.3. Blacha powlekana

Tasma ocynkowana z powloka organiczna produkowana jest w ciaglej linii powlekania metoda coil
coating. Wyroby odpowiadaja wymaganiom norm PN EN 10169-1. Tolerancje wymiarowe okreslone sa
w normie PN EN 10143.

Material wsadowy

Wsadem sa kregi ocynkowane w gatunkach DXS1D, DX52D lub DX53D wg EN 10142 albo S250GD,
S280GD lub S320GD wg EN 10147.

Podstawowe rodzaje powtok organicznych:

® poliester i jego modyfikacje,

¢ polifluorowinyliden,

e plastizol,

e folie PCV.

Kolorystyke powlok okresla si¢ wg katalogu RAL lub innych wzorcéw.

Przekrgj blachy ocynkowane;:

folia ochronna
lakier dekoracyjny

lakier podktadowy
warstwa konwersyjna
powioka cynku
hiacha stalowa
powioka cynku
warstwa konwersyjna
lakier podkiadowy
lakier ochronny

2.3. Blacha ALUCYNK

ALUCYNK jest blacha stalowa pokryta stopem aluminiowo-cynkowym z dodatkiem krzemu.
ALUCYNK pokryty jest obustronnie powloka polimerowa o grubosci 0,7 - 1,3 mikrona (chroni brzegi
stali w krggach, dodatkowo zwicksza odpornos¢ ma korozj¢, zapobiega zjawisku czarnej korozji
powstajacej mnajczgsciej na skutek zlego przechowywania blach, zapobiega zabrudzeniu blach
1 powstawaniu odciskéw palcow na powierzchni blachy, umozliwia natychmiastowe lakierowanie
powierzchni blachy bez 2 - 3 letniego okresu oczekiwania na naturalng pasywacj¢, jak w przypadku blach
ocynkowanych ogniowo).
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2.4. Konstrukcja stalowa podwaliny

Podwalina stanowi element konstrukcyjny dachu w systemie ABM, taczacy powloke ABM
z fundamentem budowli lub jej $ciana nosna. Konstrukcja stalowa podwaliny powinna by¢ wykonana
1 zabezpieczona antykorozyjnie w wytworni konstrukcji stalowej zgodnie z Projektem Wykonawczym.
Na wykonany wyréb powinien by¢ wydany Atest Wytworcy.

2.5. Laczniki
Laczniki mechaniczne. Powtoki ocynkowane zanurzeniowe tacznikéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN ISO
1461 i PN-EN ISO 14713, a elektrolityczne PN-EN ISO 4042 i PN-EN ISO 10683 (U).

Lp. | Rodzaj tacznika Wymagania wg normy

1. | Sruby, wkrety i nakretki PN-EN 20898-2; PN-EN ISO 898-1;
PN-EN ISO 3506; PN-EN 26157-1;
PN-EN ISO 4759-1 (U); PN-EN 493

2. |Podktadki zwykte PN-77/M-82002; PN-EN ISO 7089 (U);
PN-EN ISO 4759 (U)
3. |Podktadki hartowane PN-83/M-82039; PN-EN ISO 7089 (U);
PN-EN ISO 7090 (U)
4. |Nity PN-79/M-82903
3. Sprzet

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprz¢tu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robdt zarOwno w miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu
czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow i urzadzen.

3.1. Maszyna ABM 120
Maszyna ABM (Automatic Buildings Machine) lub RADUGA - MBC, stuzaca do profilowania paneli,
powinna by¢ uzytkowana zgodnie z instrukcja producenta.

3.2. Maszyna do profilowania zamka polaczenia paneli

Maszyna do profilowania zamka polaczenia paneli powinna by¢ utrzymywana w czystosci, przewod
elektryczny zasilajacy powinien by¢ zabezpieczony petla uniemozliwiajaca jego wyrwanie przy
zawalcowywaniu zamkéw. Kazdorazowo przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan izolacji przewodu
zasilajacego.

3.3. Dzwig do montazu paneli
Przed przystapieniem do realizacji hali nalezy dobra¢ dzwig z takimi parametrami nosnosci i wysi¢gu, aby
uwzgledni¢ uwarunkowania placu budowy.
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4. Transport i sktadowanie

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Do roztadunku kr¢gdw tasmy zaleca si¢ stosowanie zawiesi pasowych, aby unikna¢ uszkodzen
mechanicznych opakowania i wyrobu. taczniki i elementy zlaczne powinny by¢ odpowiednio
opakowane, oznakowane i przechowywane w suchych wamnkach zgodnie z norma PN-82/M-82054.20.

5. Wykonanie robét

5.1. Warunki przystapienia do robét:

Przed przystapieniem do produkcji paneli ABM, odbywajacej si¢ na budowie, Wykonawca wyznaczy

w terenie powierzchni¢ produkcji i taczenia paneli w sekcje. Powierzchnia produkcji i taczenia paneli

powinna by¢ utwardzona, wolna od przeszkod, np. zwaly ziemi, materialy budowlane, maszyny

1 urzadzenia, itp. W przypadku, gdy strefa produkcji i taczenia paneli musi by¢ zlokalizowana na drodze

publicznej, przebiegajacej koto budowy, powinna by¢ ona wylaczona z ruchu.

Przed przystapieniem do wykonywania montazu powloki dachu w systemie ABM powinny by¢

zakonczone wszystkie roboty stanu surowego konstrukcji fundamentéw lub scian wsporczych i osadzone

w betonie elementy konstrukcji stalowej podwaliny. Rozpocz¢cie montazu powtoki moze nastapi¢ nie

wczesniej niz po uptywie 14 dni od ostatniego betonowania konstrukcji betonowej fundamentéw lub $cian

wsporczych.

Montaz powtoki w systemie ABM jest mozliwy przy nast¢pujacych warunkach pogodowych:

® temperatura powietrza nie nizsza niz 5°C,

e sita wiatru nie przekraczajaca predkosci 5 m/s,

® brak opadéw deszczu,

® brak opadow s$niegu.

Plac budowy powinien by¢ wyposazony w rozdzielni¢ elektryczna wyposazona w dwa gniazda pradu

tréjfazowego 380V/32A z mozliwoscia podtaczenia maszyny o mocy 15 kW oraz w cztery gniazda pradu

jednofazowego 230Vz mozliwoscia jednoczesnego podiaczenia urzadzen o mocy 2,0 kW kazde.

Za przeszkody utrudniajace lub uniemozliwiajace produkcj¢ paneli i montaz powtoki dachu uznaje sig:

® linie wysokiego napi¢cia usytuowane w strefie pracy dzwigu,

® drzewa rosnace w strefie pracy dzwigu,

® nieutwardzony grunt na drodze dojazdowej do miejsca ustawienia dzwigu do montazu lub inne
przeszkody uniemozliwiajace wjazd i prac¢ dzwigu oraz dowdz blachy w kregach do strefy produkcji
i faczenia paneli,

® brak wystarczajacego miejsca dla ustanowienia strefy produkcji i taczenia paneli.

5.2. Produkcja paneli ABM

5.2.1. Ustawienie maszyny ABM

1) Z tylu przyczepy pozostawi¢ wystarczajaca ilo$¢ miejsca na przyjecie petnej dlugosci prostego panelu,

2) Nalezy wytyczy¢ punkt ,,.X” wg pokazanego wyzej szkicu i wykresli¢c krzywizne tuku dla ustawienia
stojakdw przyjmujacych panel zakrzywiony,

3) Z przodu maszyny powinna by¢ wydzielona powierzchnia sktadowania blachy w kr¢gach i dostep dla
urzadzen pozwalajacych na zatadowanie ich na maszyng.

4) Stojaki przyjmujace panel prosty powinny by¢ ustawione tak, aby stanowily przedtuzenie ptaszczyzny
wyznaczonej przez stot maszyny.

5) Przyktadowy plac do produkcji i laczenia paneli w sekcje przedstawia ponizszy rysunek
(dla rozpi¢tosci tuku hali wynoszacego 24,00 m):
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Produkcja paneli powinna odbywac¢ si¢ zgodnie z instrukcja producenta maszyny ABM 120 lub maszyny
UBM. Zaleca si¢ stosowanie szablonu do kontroli promienia produkowanego panel.

5.3. Montaz powloki dachu w systemie ABM

Rozpoczecie montazu powloki dachu moze nastapi¢ po odbiorze konstrukcji stalowej podwaliny
mocowanej na wiencu zelbetowym lub innej konstrukcji wsporcze;.

Montaz powloki dachu moze by¢ prowadzony po wydzieleniu stref niebezpiecznych i wstrzymaniu
innych prac budowlanych na czas jego trwania.

Przy zakladaniu pierwszej sekcji paneli stosowaé linki odciagowe, mocowane do uchwytow
montazowych, dla usztywnienia paneli i umozliwienia zawalcowywania potaczen.

Po utozeniu okoto 15 paneli nalezy zmierzy¢ dlugos¢ powtoki po obu koncach oraz w linii srodkowej
tuku. Pomiary te rzadko beda odpowiadaty wymiarowi okoto 305 mm na kazdy panel (zwykle wyniki sg
nieco wigcksze), lecz musza by¢ jednakowe. Konce mnalezy doprowadzi¢ do réwnosci z wymiarem
srodkowym poprzez zastosowanie klinéw korekcyjnych, majacych na celu powickszenie odst¢pu mi¢dzy
sasiadujacymi panelami lub potaczen srubowych, zmniejszajacych odstep mi¢dzy nimi.

Potaczenia na taczniki mechaniczne nalezy wykonywac zgodnie z projektem i wymaganiami normy
PN-90/M-03200. Sruby powinny by¢ dokrecane do ,,pierwszego oporu”, ale nie powinny by¢ przeciazane.
Za ,pierwszy op6r” nalezy uwaza¢ dokrecenie ,,sita jednej reki” zwyklym kluczem (bez przedtuzenia) lub
punkt, przy ktérym klucz pneumatyczny zaczyna trzaska¢. Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwaé
si¢ ani wyraznie drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem Dopuszcza si¢ na czas montazu elementéw podwaliny
do powloki potaczenie na minimum jeden lacznik na kazdy punkt polaczenia, przy czym wszystkie
polaczenia srubowe podwaliny z powloka malezy uzupelni¢ zgodnie z Projektem Wykonawczym
1 skontrolowa¢ przed zabudowa Scian szczytowych, przed wykonaniem otworéw w powloce dla naswietli
1 okien oraz przed rozpocz¢ciem montazu zabudowy wewngtrznej obciazajacej powloke.

W przypadku montazu dlugich powlok (powyzej 50 m) lub w przypadku wystgpowania przerw
w powtoce, uskokéw, uniemozliwiajacych prowadzenie montazu powloki ABM od strony jednej $ciany
szczytowej w kierunku drugiej, dopuszcza si¢ prowadzenie montazu od srodka obiektu w kierunku scian
szczytowych. W takich przypadkach nastgpuje ,,obrécenie” paneli o kat 180° i moze wystapi¢ polaczenie
paneli ABM na nity lub blacho wkrgty.

5.4. Montaz w powloce dachu naswietli, okien, bram i wylotow instalacji

Montaz w powloce dachu naswietli, okien, bram i elementéw instalacji wyprowadzonych ponad powloke
powinien odbywac si¢ w oparciu o Projekt Wykonawczy oraz Instrukcj¢ Producenta.

Zaleca sic wykonywaé wycigcia otworéw w powtoce dla naswietli, okien, bram, itp. elementéw
wykonczeniowych tuz przed rozpocz¢ciem ich montazu z uwagi na koniecznos¢ kontrolowania stanu
powtoki.

Po zamontowaniu w powloce dachu naswietli, okien, bram lub wylotdéw instalacji nalezy dokona¢ kontroli
geometrii powtoki i wykona¢ ewentualna jej korekte poprzez zastosowanie dodatkowych wzmocnien lub
stezen.

5.5. Montaz elementéw wykonczenia powloki dachu od wewnatrz

Wszystkie elementy wykonczeniowe powloki dachu w systemie ABM powinny by¢ wykonane w oparciu

o dokumentacj¢ projektowa.

Powloka ABM umozliwia zamontowanie lub zabudowanie nastepujacych elementéw wykonczenia dachu:

® izolacja termiczna z welny mineralnej wraz z odpowiednim rusztem i wymaganymi projektem
budowlanym foliami,

e dodatkowa powloka wykonczeniowa z blachy trapezowej, ptyt gipsowo-kartonowych lub paneli PCV.
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Powloka ABM umozliwia réwniez wykonanie izolacji termicznej metoda natryskowa z pianki
poliuretanowej lub granulatu z wetny mineralnej w systemie SPREFIX®. Grubos¢ tych izolacji
i szczegblowe rozwiazania konstrukcyjne powinny by¢ okreslone przez projektanta w zaleznosci od
przeznaczenia pomieszczen przykrytych powloka ABM.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrolg¢ robét i jakosci materialéw. Wykonawca bedzie
przeprowadza¢ pomiary i badania materialéw oraz rob6t z czgstotliwoscia zapewniajacq stwierdzenie, ze
roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST. Minimalne
wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwosci sa okreslone w ST, normach i wytycznych.
Wykonawca powinien dokona¢ kontroli stanu powtoki dachu w systemie ABM kazdorazowo przed i po
rozpoczgceiu kolejnego etapu robot wykonczeniowych, takich jak:

® wykonanie otworéw w powtoce i montaz okien dachowych lub naswietli,

® montaz $cian szczytowych,

® montaz izolacji cieplnej do powtoki dachu,

* montaz podsufitki,

obcigzajacych dach lub naruszajacych jego ciaglos¢. W przypadku wystapienia przerwy w realizacji
budowy Wykonawca zobowiazany jest dokona¢ kontroli stanu powloki ABM co najmniej raz w miesiacu
az do momentu odbioru koncowego.

6.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary b¢da przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowac wytyczne krajowe lub
inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

6.3. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:
a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepiséw
1 dokumentéw technicznych,
b) deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
e Polska Norma lub
e aprobata techniczna w przypadku wyroboéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sa objcte certyfikacja okreslona w pkt 1. i ktére spelniaja wymogi Specyfikacji
Techniczne;j.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona
dla wykonania robdt bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Jakiekolwiek materialy, ktére nie spetniajg tych
wymagan be¢da odrzucone.
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6.4. Dokumenty budowy

a) Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego i Wykonawce
w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami spoczywa
na Wykonawcy.
b) Rejestr obmiaréw
Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu kazdego
z elementé6w robdot. Obmiary wykonanych robdt przeprowadza si¢c w sposéb ciagly w jednostkach
przyjetych w kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiaréw.
©) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w pkt a) — b), nast¢pujace dokumenty:

® pozwolenie na budowe,

e protokoty przekazania terenu budowy,

e protokoly odbioru robot,

6.5. Obmiar robot

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacja Projektowa
1 ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie. Wyniki obmiaru b¢da wpisane do Rejestru Obmiardw.
Jakikolwiek biad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robét lub gdzie
indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich
robot. Bledne dane zostana poprawione wedlug instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie. Obmiar
gotowych robét bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagana do celu miesi¢cznej platnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawcg i Inspektora
Nadzoru.

6.6. Odbiér robét

6.6.1. Wymagania ogdlne
Celem odbioru jest sprawdzenie zgodnosci wykonania rob6t z umowa oraz okreslenie ich wartosci
technicznej. W zaleznosci od ustalen roboty podlegaja nast¢pujacym etapom odbioru:

e odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

e odbiorowi cz¢$ciowemu,

e odbiorowi koncowemu.

6.6.2. Odbior robot zanikajqcych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu. Odbiér robét zanikajacych
1 ulegajacych zakryciu b¢dzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt
1 poprawek bez hamowania ogélnego postcpu robét. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowosé
danej czgsci rob6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, jednak nie p6zniej
niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inspektora Nadzoru. Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru w konfrontacji
z Dokumentacja projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

58



6.6.3. Odbior czesciowy

Odbiér czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgsci robdt okreslonych np.
w Harmonogramie rzeczowo-finansowym lub kosztorysie ofertowym. Odbioru rob6t dokonuje Inspektor
Nadzoru.

6.6.4. Odbior koricowy

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci 1 wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawcg wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inspektora Nadzoru. Odbioru koncowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego
w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét
z Dokumentacja Projektowa i ST. W toku odbioru koncowego robét komisja zapozna si¢ z realizacja
ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie
wykonania robét uzupelniajacych i rob6t poprawkowych.

6.6.5. Dokumenty do odbioru koricowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru koncowego
robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru koncowego Wykonawca jest
zobowiazany przygotowac nastgpujace dokumenty:

e Dokumentacj¢ Projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji Umowy,

Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ewent Uzupetniajace lub zamienne),

ustalenia technologiczne,

Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaly),

wyniki pomiaréw kontrolnych zgodnie z ST,

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST,

instrukcje eksploatacyjne.

6.7. Odbior konstrukcji fundamentéw lub $cian wsporczych dla montazu powloki ABM
Odbidér konstrukcji fundamentéw lub scian wsporczych zelbetowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z PN-63/B-06251 — Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

6.8. Odbior konstrukcji stalowej wsporczej podwaliny osadzonej w betonie

Odbiér konstrukcji wsporczej polega poréwnaniu jej wykonania z dokumentacja wykonawcza,
sprawdzeniu stanu zabezpieczenia antykorozyjnego oraz sprawdzeniu polaczen srubowych i spawanych.
Nalezy zwrdci¢ szczegélna uwage na réwnoleglos¢ konstrukcji stalowej podwalin. Dopuszczalne
odchytki osi i poziomu podwalin okresla PN-B-06200 i ponizsza tabela.

Nr Rodzaj odchytki Parametr Odchytka
dopuszczalna

1. A L Poziomy belek
— mierzone na
I._ _I T I_ _I odpowiadajacych A =410 mm

| | | . ’ | sobie koncach
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2. ¥ Odlegtos¢ migdzy

L+A belkami mierzona na

I_ _I I_ _I odpowiadajacych A =10 mm

| | | | sobie koncach

3. Poziom belki
Poziom rzeczywisty v A mierzony wzgl¢dem
y v ustalonego poziomu
I_ _I rzeczywistego A =10 mm

6.9. Odbior konstrukcji stalowej wsporczej powloki ABM
Odbiér konstrukcji wsporczej polega poréwnaniu jej wykonania z dokumentacja wykonawcza,
sprawdzeniu stanu zabezpieczenia antykorozyjnego oraz sprawdzeniu potaczen srubowych.

6.10. Odbiér montazu powloki ABM
Odbiér montazu powloki odbywa si¢ w dwdch etapach:
a) I etap odbioru powloki ABM odbywa si¢ po wykonaniu petnej powtoki bez otworéw, bez obciazania
elementami wykonczeniowymi i polega na:

e sprawdzeniu zawalcowanych potaczen poszczegélnych paneli,

e sprawdzeniu potaczen srubowych i ich dokr¢cenia.
Odbidr tego etapu rob6t umozliwia dalsze prowadzenie robét budowlanych pod powloka lub na powloce.
b) II etap odbioru odbywa si¢c w trakcie odbioru koncowego i obejmuje:

e sprawdzenie zawalcowanych polaczen poszczegdlnych paneli,

e sprawdzenie potaczen srubowych i ich dokrgcenia,

e sprawdzenie wysokosci hali,

e sprawdzenie montazu naswietli i wentylatoréw itp.
Dopuszczalna odchytka wysokosci hali mierzona w najwyzszym punkcie hali (kalenicy) wynosi +1,0%
projektowanej wysokosci hali, mierzonej od gérnej krawedzi wienca zelbetowego (lub innej belki
wsporczej) do dolnej krawedzi powloki ABM w kalenicy.
Sprawdzenie szerokosci hali.
Dopuszczalna odchytka szerokosci powloki dachu w systemie ABM wynosi £0,5% projektowanej
szerokosci hali.

6.11. Naprawa ewentualnych uszkodzen w powloce ochronnej blachy ocynkowanej.

Naprawg lub renowacj¢ blachy ocynkowanej malowanej metoda coil-coatingu nalezy wykonywac zgodnie
z instrukcja opracowana dla producenta blachy ocynkowanej Mittal-Steel przez Polifarb Cieszyn-
Wroclaw.
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7. Podstawa ptatnosci

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostk¢ obmiarowa

ustalona dla danej pozycji Harmonogramu rzeczowo-finansowego. Dla pozycji Harmonogramu rzeczowo-

finansowego wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawcg

w danej pozycji Harmonogramu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji Harmonogramu rzeczowo-finansowego bedzie

uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej

roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowej. Ceny jednostkowe lub kwoty

ryczaltowe beda obejmowac:

— robocizn¢ bezposrednia wraz z kosztami,

— warto$¢ zuzytych materialtow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami
ubytkow i transportu na plac budowy,

— wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

— podatki obliczane zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych lub kwot ryczattowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

8. Przeglady gwarancyjne

Z uwagi na samo nosnos¢ konstrukeji powtoki ABM co najmniej raz w roku (najlepiej przed i po sezonie
zimowym) uzytkownik zleci dokonanie przegladu stanu powloki przez upowazniona przez Wykonawcg
firm¢. Brak jego wykonania w okresie gwarancji spowoduje jej utrat¢. Przeglad powinien ocenic¢ stan
powloki cynkowej blachy, zlokalizowa¢ ewentualne uszkodzenia mechaniczne i okresli¢ sposdb ich
renowacji oraz oceni¢ stan polaczen zawalcowanych pomicdzy poszczegélnymi panelami. Wykonanie
renowacji powloki nalezy wykona¢ w terminie 1-go miesiaca od daty przegladu przy zachowaniu
wymagan instrukcji producenta blachy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
45261100-5 Wykonanie sufitu tukowego podwieszonego do powloki
dachowej samonosnej z paneli wyprodukowanych w systemie ABM

1. Wstep

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania, montazu i odbioru sufitu tukowego podwieszonego do powtoki dachowej samonosnej z paneli
wyprodukowanych w systemie ABM w Sali sportowej z zapleczem socjalnym w Dusznikach.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz sufitu lukowego podwieszonego do powloki dachowej z samonosnych blach
profilowanych tukowych wyprodukowanych w systemie ABM, tzn.:

® montaz folii wst¢pnego krycia (FWK),

montaz konstrukcji rusztu stalowego tukowego,

montaz izolacji termiczne;j,

montaz folii paraizolacyjnej,

montaz potaci sufitu podwieszanego w postaci blachy falistej perforowanej, plyt gipsowo-
kartonowych lub blachy trapezowe;j,

® montaz przejs¢ przez sufit podwieszany przewodow dla wentylatoréw i wywietrzakéw dachowych.
Roboty objete niniejsza specyfikacja powinny spetnia¢ wymagania normy PN - EN 13964: 2005 — Sufity
podwieszane. Wymagania i metody badan.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi normami, a zwlaszcza z norma PN - EN
13964: 2005 — Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjq
projektowa, SST i poleceniami Kierownika Projektu lub Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogdlne

Materialy i wyroby stosowane w konstrukcji sufitbw podwieszanych/okladzin sufitowych powinny
spetnia¢ wymagania niniejszej normy europejskie;.

Przed doborem materiatéw i konstrukcji dostawca sufitu powinien ustali¢ klas¢ sufitu podwieszanego wg
tablicy 1.
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Tabela 1 — Klasy warunkoéw srodowiskowych

Klasa Warunki

A Elementy budynku narazone na zmienne warunki wilgotnosci wzglednej
do 70% i zmienna temperatur¢ do 25°C bez dziatania czynnikow
przyspieszajacych korozje.

B Elementy budynku cz¢sto narazone na zmienne warunki wilgotnosci wzgledne;j
do 90% i zmienna temperatur¢ do 30°C bez dziatania czynnikow
przyspieszajacych korozje.

C Elementy budynku narazone na dziatanie atmosfery o wilgotnosci wigksze;j
niz 90%, ktérej towarzyszy ryzyko kondensacji.

D Warunki surowsze od wymienionych powyze;j.

Metalowe elementy rusztu, elementy zawiesia i taczniki powinny by¢ zabezpieczone przed korozja

zgodnie z wymaganiami tablicy 2.

Tablica 2 — Klasy zabezpieczenia przed korozjq metalowych elementow rusztu i ptyt

Klasa Ksztaltowniki, elementy zawieszenia, taczniki i plyty sufitowe
wedlug Elementy stalowe Elementy aluminiowe
tablicy 1
A Wyroby powlekane ogniowo w sposéb ciagty powtokami Nie wymagane dodatkowe
metalicznymi Z100, ZA095 lub AZ100 wg EN10327°¢ zabezpieczenie antykorozyjne
Wyroby plaskie ocynkowane elektrolitycznie ZE25/25,
wg EN 10152°
Wyroby z powtoka organiczng naniesiong w sposéb ciagty.
Kategoria CPI2 na stronie widocznej wg EN 10169-3":
(np. system ZE 15/15 — HDP25-2T-CPI2)
B Wyroby powlekane ogniowo w sposéb ciggly powtokami Nie wymagane dodatkowe
metalicznymi Z100, ZA095 lub AZ100 wg EN10327°¢ zabezpieczenie antykorozyjne
. . . lub
Wyroby ptaskie ocynkowane elektrolitycznie, wg EN 10152 .
z nastepujaca® powloka organiczna® lub bez powloki: ZE25/25+40 powlekanie w rulonach
pm na strone®, ZE50/50+20 pm lub ZE100/100 bez powtoki e EN 1396'1.9.96
. . wskaznik korozji 2a
organicznej
Wyroby z powtoka organiczng naniesiong w sposéb ciagty.
Kategoria CPI2 na stronie widocznej wg EN 10169-3%
(np. system ZE 15/15 — HDP25-2T-CPI2)
C Wyroby powlekane ogniowo w sposdb ciggty powtokami Anodowanie®
metalicznymi Z100, ZA095 lub AZ100 wg EN10327°¢ (15 pm <5 <25 pm)
z dodatkowa powtoka organicznqd 20 um na stron¢ lub
Wyroby ptaskie ocynkowane elektrolitycznie, wg EN 10152 aluminium powlekane
. ds c w rulonach
z dodatkowq powtokg organiczng” i: ZE25/25+60 m na stron¢®, EN 1396:1996
ZES50/50 lub ZE100/100+40 pm na stron¢ Wg BN e
wskaznik korozji 2a
D Powtoki specjalne zalezne od zastosowania i agresywnosci Anodowanie’
srodowiska korozyjnego s> 25 ym
Minimalne zabezpieczenie przeciwkorozyjne wg klasy C. lub
Dodatkowe powtoki sa wymagane powlekanie w rulonach wg
EN 1396:1996
wskaznik korozji 2b
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® EN 10327 zastepuje EN 10142 (cynk), EN 10214 (cynk-aluminium) i EN 10215 (aluminium-cynk).
¢ Dozwolone jest inne rtéwnowazne zabezpieczenie przeciwkorozyjne.

4 Powlekanie widocznych czesci powloka organiczna kompatybilna z powtoka uzyskana wedtug EN ISO 12944-3
naktadana w procesie po malowaniu lub réwnowazna powtoka organiczna wedtug EN 10169-3.

© Stosowane wylacznie do elementéw plyt sufitowych.

T Stosowane wytacznie do materiatéw ,nakrywajacych” elementy rusztu.

W celu unikni¢cia korozji spowodowanej kontaktem pomi¢dzy réznymi materiatami (np. stali i
aluminium) powinno si¢ stosowaé warstwy posrednie odpowiednich materialtéw ochronnych
zabezpieczajacych przed korozja, wg EN ISO 12944-3.

Wszystkie materialy uzyte do wykonania sufitu podwieszanego musza posiada¢ aktualne atesty
producenta, polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom.

2.2. Materialy rusztu

2.2.1. Ruszt stalowy

Jezeli ruszt jest wykonany z tasmy lub blachy ze stali niskowgglowej ocynkowanej ogniowo powinna by¢
stosowana co najmniej stal w gatunku DX51D+Z, zgodnie z EN 10142.

Jezeli zastosowano inne gatunki stali, to powinny one by¢ zgodne z nast¢pujacymi normami: EN 10152
(ZE), EN 10169-1, EN 10214 (ZA) lub EN 10215 (AZ).

2.2.2. Elementy zawiesi i mocowania

Elementy stalowe rusztu sufitu podwieszanego tukowego powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie np.
powloka cynkowa. Powloki ocynkowane zanurzeniowe tacznikéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-EN ISO 1461 i PN-EN ISO 14713, a elektrolityczne PN-EN ISO 4042 i PN-EN ISO 10683
(0.

Jezeli sufit ma by¢ traktowany jako ostona ogniowa to do mocowania nalezy stosowac¢ wieszaki
7z przedtuzaczem noniuszowy a nie z elementem rozpreznym i pr¢tem montazowym. Profile przyscienne
UD 27/28/27 nalezy mocowac do scian kotkami metalowymi a nie plastikowymi.

W sufitach z odpornoscia ogniowa stosowa¢ tylko wieszaki noniuszowe z mozliwoscia bocznego
mocowania wkr¢tami do profili CD.

2.3. Materialy izolacyjne

2.3.1. Folia wstepnego krycia (FWK)

Zadaniem folii dachowej wst¢gpnego krycia jest ochrona konstrukcji dachu oraz jego izolacji termicznej
przed wilgocia. Folia przepuszcza wilgo¢ — pare wodna przenikajaca z wne¢trza budynku tylko w jedna
stron¢. Nalezy uwaza¢, czy kladziona jest prawidtowa strona. We wspdlczesnych konstrukcjach
dachowych stosuje si¢ folie wysoko paroprzepuszczalne (ciepte) o zdolnosci przepuszczania pary wodnej
od 700 do 5.000 g/m’h, ktére pozwalaja uproscié konstrukcjc stropu przez wyeliminowanie dolnej
szczeliny dylatacyjnej (pomi¢dzy folia wstepnego krycia a warstwa izolacji termicznej). Przenikajaca
przez folic para wodna jest usuwana na zewngtrz poprzez powietrze przeplywajace w szczelinie
utworzonej pomi¢dzy powtoka tukowa dachu a folia wstepnego krycia.

Przy zakupie folii paroprzepuszczalnych nalezy zwrdci¢ uwage na jej parametry: material, wagg,
wytrzymato$¢ ma rozrywanie, paroprzepuszczalno$¢, zakres temperatur stosowania, odporno$¢ na
dziatanie czynnikow atmosferycznych i klasyfikacje ogniowa. Szerokos¢ standardowa w rolce to 1,50 m,
a dtugo$é — 50 mb. Zaleca si¢ stosowanie FWK o dyfuzji pary wodnej min. 700 g/fm*/h.
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2.3.2. Izolacja termiczna

Dokumentacja projektowa przewiduje zabudowanie jako izolacji termicznej warstwg welny mineralne;
o grub. 20 cm. Dopuszcza si¢ zastosowanie granulatu z welny mineralnej, lecz tylko w czgsci srodkowej
dachu tukowego o nachyleniu stycznej do 15°,

Welna mineralna jest materialem dzwigkoszczelnym, paroprzepuszczalnym i ognioodpornym — jest
przegroda dla ognia, nie pali si¢ i nie podtrzymuje ognia (topi si¢ dopiero w temperaturze pow. 1000°C).
Przy wyborze materialu termoizolacyjnego nalezy zwraca¢ uwage na niepalnos¢ i odpornos¢ ogniowa.
Material powinien charakteryzowaé si¢ bardzo matym ci¢zarem wlasciwym, odpornoscia na wilgoé
i latwoscia dopasowania si¢ do konstrukcji. Okreslenie grubosci izolacji termicznej: wspoiczynnik
przenikania ciepta dla izolacji termicznej tacznie z konstrukcja dachu tukowego nie moze by¢ wickszy niz
0,2 W/m**K. Nieprawidtowo magazynowane na otwartym powietrzu przygotowane do ocieplenia paczki
welny moga by¢ przez Nadzér niedopuszczone do wbudowania. Nawet szczelnie opakowane paczki
welny nie powinny by¢ narazane na opady atmosferyczne. Paczki powinny by¢ przechowywane pod
dachem i odizolowane od ziemi przy zachowaniu innych przepiséw dotyczacych sktadowania materiatéw
na budowie.

2.3.3. Folia paroizolacyjna

Filia ta stosowana jest wewnatrz pomieszczen dla zapewnienia ochrony konstrukcji i izolacji termicznej
dachu przed wilgocia z zewnatrz. Zastosowane folie winny mie¢ niska paroprzepuszczalnos¢ — okoto
0,7 g/m?/24 h. Najlepiej stosowac folie grubosci 0,2 mm, poniewaz posiadaja wymagane atesty i aprobaty
techniczne. Polscy producenci proponuja folie o grub. 0,15 — 0,2 mm w kolorze z6ttym. Folia powinna
by¢ transparentna, co znacznie ulatwia jej montaz (mozna dostrzec profile montazowe). Standardowa
szeroko$¢ — 2000 mm. Dtugos¢ rolki — 50 mb. Klasyfikacja ogniowa: wyréb niepalny — Al i A2 oraz
wyréb nierozprzestrzeniajacy ognia — B.

Zastosowana folia powinna mie¢ atest I'TB, atest higieniczny oraz swiadectwo zgodnosci z PN — EN.

2.3.4. Elementy polaci sufitowej

Elementem potaci sufitu podwieszanego moze by¢:

- plyta gipsowo— kartonowa,

blacha falista gtadka lub perforowana,

- blacha trapezowa,

- system listwowy,

- system zatrzaskowy, polegajacy na montazu ptyt poprzez wpinanie ich do ukrytego rusztu.

Przyjety rodzaj potaci sufitu podwieszanego powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13964:2005.
Dobdr rodzaju potaci sufitowej zalezy od przeznaczenia pomieszczenia, w ktérym montowany jest sufit.
Przy doborze nalezy uwzglednic¢ tabel¢ 1 w niniejszej specyfikacji.

Pota¢ sufitowa z blachy stalowej falistej perforowanej stosuje si¢ szczegllnie w pomieszczeniach,
w ktérych wymagana jest redukcja bezposredniej i posredniej transmisji dzwigku. Otwory w perforacji
powinny mie¢ srednicg @5 mm, a jej powierzchnia powinna wynosi¢ 20 — 30% powierzchni ptyty.
Dopuszcza si¢ zastosowanie elementéw wykonczeniowych pomi¢dzy poszczegdlnymi ptytami w postaci
listew lub ksztattownikéw dopuszczonymi do stosowania w budownictwie.
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3. Sprz¢t

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprz¢tu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robdt zarOwno w miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu
czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow i urzadzen.

Do prac na wysokosci stosowane sa specjalistyczne maszyny i urzadzenia zwi¢kszajace bezpieczenstwo
pracownikéw. Powinny spelnia¢ wymagania ujete w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia
30 pazdziernika 2002 r. (Dz. U. z 2002 r., nr 191, poz. 1596) w sprawie minimalnych wymagan
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas
pracy.

Zaleca si¢ stosowanie podestdw ruchomych podnoszonych, dla ktérych niezbedne jest przygotowanie
stabilnego, utwardzonego i réwnego podtoza, najlepiej docelowa posadzk¢ betonowa.

4. Transport i sktadowanie

Materialty sufitow powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocia podczas transportu i przechowywania.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Laczniki 1 elementy zlaczne powinny by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywane
w suchych warunkach zgodnie z norma PN-82/M-82054.20.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogélne wymagania w miejscu montazu

Montaz sufitu podwieszanego mozna rozpoczac¢, gdy budynek lub odpowiednia jego czgs¢ jest oszklona
1 zabezpieczona przed wiatrem 1 woda. Prace mokre powinny by¢ ukonczone przed montazem sufitu.
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie powinna przekraczaé 70 %, temperatura powietrza nie powinna by¢
nizsza od 7 °C, chyba ze sa inne warunki okreslone przez dostawcg. Dostepne sa pewne materiaty, od
ktérych nie wymaga si¢ spelnienia ww. warunkéw lub ograniczen. Zaleca si¢ konsultowanie warunkow
dopuszczalnych z dostawca.

5.2. Montaz tat drewnianych

Dla przygotowania podtoza do mocowania folii wstepnego krycia (FWK) montuje si¢ aty drewniane
o wymiarze 20x30 mm, zaimpregnowane np. tréjfunkcyjnym impregnatem do drewna przeciw ogniowi,
owadom i grzybom FOBOS M2. Montaz nast¢puje do wieszakow z blachy stalowej ocynkowanej lub
7z powloka alucynkowa grub. 1,0 mm zawalcowanych w zamki paneli lukowych wyprodukowanych
w systemie ABM.

5.3. Montaz folii wstepnego krycia (FWK)

Foli¢ wstepnego krycia (FWK), np. STROTEX 1300 BASIC, nalezy montowa¢ do tat drewnianych
zszywkami po uprzednim lekkim jej maciagni¢ciu. Zaktady, zwlaszcza w sSrodkowej czgsci dachu,
w rejonie kalenicy, nalezy dodatkowo zaklei¢ szczelnie tasma zalecana przez producenta folii FWK.
Szerokos¢ zaktadéw — jak w wytycznych producenta nie mniej niz 10 cm. Dodatkowo nalezy zaklei¢
przejscie folii przez konstrukcje stalowa wsporcza (,,pidrka™) mocujaca powloke dachu tukowego do
podwaliny tasma klejaca o duzej przyczepnosci do metalu.
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5.4. Montaz rusztu stalowego tukowego

Montaz konstrukcji rusztu stalowego lukowego nalezy rozpocza¢ od zamontowania gornej czesci
wieszakOw noniuszowych blachowkrgtami do zawalcowanych wieszakéw z blachy stalowej ocynkowanej
(lub z powloka alucynkowa). Rozstaw wieszakéw Nastzpnie montuje si¢ do wieszakdw profile sufitowe
nosne CD 6027 mm wyprofilowane w tuk o promieniu zgodnym z promieniem tuku sufitu
podwieszanego tukowego. Rozstaw profili nosnych wynosi ok. 1,23 m (co czwarty ,,zamek” micdzy
panelami ABM). Ksztaltowanie w tuk profili CD powinno odbywa¢ si¢ bez ostabiania ich przekroju.
Nast¢pnie w kierunku prostopadtym do profili CD nosnych tukowych montuje si¢ profile poprzeczne CD
60/27 mm o rozstawie co 60 cm za pomoca. Dopuszczalne obciazenie jednego wieszaka noniuszowego,
wynikajace z obliczen statycznych zawartych w projekcie wykonawczym.

5.5. Montaz izolacji termicznej z welny mineralnej

Izolacj¢ termiczna nalezy montowa¢ w temperaturze powyzej 0°C, aby material nie przemarzl. Wazna jest
takze wilgotnos¢ powietrza, aby izolacja cieplna nie wchtoneta za duzo wilgoci. Zabrania si¢ montazu za
krétko przycigtych lub za dhugich odcinkéw welny. Niedoktadne przyleganie sasiednich odcinkéw wetny
znacznie obniza zdolnos¢ materiatu izolacyjnego do tworzenia bariery ogniowej i akustycznej. Nalezy
takze dopilnowac utworzenia szczeliny dla przeptywu powietrza w systemie wentylacji. Nie nalezy
stosowac plyt (mat) z wetny zawilgoconych, aby nie ,zamkna¢” w plycie czastek pary wodnej oraz nie
obnizy¢ parametréw izolacyjnosci termicznej ukladu.

5.6. Montaz izolacji przeciwwilgociowej

Foli¢ przeciwwilgociowa nalezy uktada¢ od strony pomieszczen ogrzewanych pomi¢dzy izolacj¢ cieplng
a oktadzing¢ sufitu np.: z blachy falistej perforowanej lub ptyt gipsowo-kartonowych. Zakladki nalezy
doktadnie zaklei¢ tasma. Wazne jest pozostawienie naddatkéw folii na polaczenia ze s$ciankami
kolankowymi, wiencami, $cianami szczytowymi, naswietlami itp. Do tych elementéw folic przytwierdza
si¢ za pomoca listew.

5.7. Montaz polaci sufitowej

5.7.1. Potac z ptyt gipsowo-kartonowych

Pota¢ sufitowa z ptyt gipsowo - kartonowych zaleca si¢ montowa¢ w dwéch warstwach o grubosci 2x12,5
mm dla unikni¢cia zarysowania si¢ polaczen ptyt w trakcie uzytkowania. Potaczenia ptyt w drugiej
warstwie nalezy przesunac¢ o polowe szerokosci i dlugosci w stosunku do pierwszej, aby nie pokrywaty
si¢. Rodzaj zastosowanej w suficie ptyty zalezy od klimatu panujacego w pomieszczeniu oraz od tego czy
stanowi on przegrod¢ lub ostong ogniowa. W pomieszczeniach o zwickszonej wilgotnosci nalezy
stosowa¢ plyty impregnowanie (GKBI, GKFI).

Ptyty do profili nosnych przykr¢ca si¢ wkretami samonawiercajacymi. Wkrety nie moga przecinaé
warstwy kartonu, gdyz wtedy nie podtrzymuja ptyty, a ich rozstaw powinien wynosi¢ okoto 20 cm.

5.7.2. Potac z blachy stalowej falistej gtadkiej lub perforowanej

Montaz ptyt z blachy stalowej falistej perforowanej nalezy rozpocza¢ od srodka dtugosci pomieszczenia w
kierunku $cian szczytowych po uprzednim jego wymierzeniu. Plyty mozna uktadac tak, aby grzbiety
“fali” byly rownolegte do kalenicy. los¢ tacznikéw laczacych plyty z rusztem powinna wynikaé z jej
ci¢zaru i by¢ okreslona w projekcie.

67



5.7.3. Potac z blachy stalowej trapezowej

Dla zachowania estetyki potaci sufitowej ptyty blachy trapezowej powinny by¢ taczone na zakltady na ich
dhugosci i szerokosci. Nalezy unikac tworzenia zaktadéw w jednym przekroju potaci sufitu. Dopuszcza si¢
zastosowanie elementow wykonczeniowych w postaci listew lub ksztaltownikéw w zaleznosci od
rozwiazania projektowego. Ilos¢ tacznikow ptyty z rusztem powinna wynika¢ z jej ci¢zaru i by¢ okreslona
w projekcie.

5.8. Montaz przejs¢ przez sufit podwieszany przewodéw dla wentylatorow i wywietrzakow

dachowych

1) Montaz w powloce dachu naswietli, okien, bram i elementéw instalacji wyprowadzonych ponad
powlok¢ powinien odbywac si¢ w oparciu o Projekt Wykonawczy oraz Instrukcje Producenta.

2) Zaleca si¢ wykonywa¢ wyci¢cia otworow w powtoce dla naswietli, okien, bram, itp. elementéw
wykonczeniowych tuz przed rozpocz¢ciem ich montazu z uwagi na koniecznos¢ kontrolowania stanu
powtoki.

3) Po zamontowaniu w powloce dachu naswietli, okien, bram lub wylotéw instalacji nalezy dokonac
kontroli geometrii powltoki i wykona¢ ewentualng jej korektc poprzez zastosowanie dodatkowych
wzmocnien lub stezen.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci robét

Wykonawca sufitu podwieszanego jest odpowiedzialny za pelna kontrole robét i jakosci materiatow.
Wykonawca begdzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz rob6t z czgstotliwoscia
zapewniajaca stwierdzenie, Zze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji
Projektowej i ST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czg¢stotliwosci sa okreslone w ST,
normach i wytycznych, zwlaszcza norma PN-EN 13964: 2005.

Wykonawca sufitu podwieszanego powinien dokona¢ (przy udziale dostawcy) kontroli stanu powloki
dachu tukowego (z paneli wyprodukowanych w systemie ABM) kazdorazowo przed i po rozpoczgciu
kolejnego etapu rob6t wykonczeniowych, obciazajacych dach lub naruszajacych jego ciagltose, takich jak:
— wykonanie otworéw w powtoce i montaz okien dachowych lub naswietli,

— montaz $cian szczytowych,

— montaz izolacji cieplnej do powtoki dachu,

— montaz sufitu podwieszanego,

W przypadku wystapienia przerwy w realizacji budowy Wykonawca sufitu podwieszanego zobowiazany
jest, przed rozpocz¢ciem kontynuowania robét, dokonaé kontroli (przy udziale dostawcy) stanu powloki
dachu tukowego.

6.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary b¢da przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowa¢ wytyczne krajowe lub
inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

6.3. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepis6w
1 dokumentéw technicznych,
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b) deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
e Polska Normg lub
e aprobata techniczna w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli
nie s3 obj¢te certyfikacja okreslona w pkt 1. i ktére spetniaja wymogi Specyfikacji Technicznej.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona
dla wykonania robdt bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Jakiekolwiek materialy, ktére nie spetniajgq tych
wymagan b¢da odrzucone.

7. Odbidr robdt

7.1. Wymagania ogdlne

Celem odbioru jest sprawdzenie zgodnosci wykonania rob6t z umowa oraz okreslenie ich wartosci
technicznej. W zaleznosci od ustalen roboty podlegaja nast¢pujacym etapom odbioru:

e odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

e odbiorowi czgsciowemu,

e odbiorowi koncowemu.

7.1.1. Odbiér robét zanikajqcych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu. Odbiér robét zanikajacych
i ulegajacych zakryciu b¢dzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt
1 poprawek bez hamowania ogélnego postcpu robét. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowosé
danej czgsci rob6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbidr b¢dzie przeprowadzony niezwlocznie, jednak nie p6zniej
niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inspektora Nadzoru. Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru w konfrontacji
z Dokumentacja projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

7.1.2. Odbidr czesciowy

Odbiér czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgsci robdt okreslonych np.
w Harmonogramie rzeczowo-finansowym lub kosztorysie ofertowym. Odbioru rob6t dokonuje Inspektor
Nadzoru.

7.1.3. Odbior koricowy

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci 1 wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawcg wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inspektora Nadzoru. Odbioru koncowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego
w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét
z Dokumentacja Projektowa i ST. W toku odbioru koncowego robét komisja zapozna si¢ z realizacja
ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie
wykonania robét uzupelniajacych i rob6t poprawkowych.

69



7.1.4. Dokumenty do odbioru korcowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru koncowego
robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru koncowego Wykonawca jest
zobowiazany przygotowac nastgpujace dokumenty:

e Dokumentacj¢ Projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji Umowy,

Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ewent Uzupetniajace lub zamienne),

ustalenia technologiczne,

Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty),

wyniki pomiaréw kontrolnych zgodnie z ST,

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST,

instrukcje eksploatacyjne.

8. Sufity podwieszane

Sufity podwieszane powinny by¢ tak zaprojektowane, aby nie bylo mozliwosci utraty wytrzymatosci na
zginanie potaci i/lub utraty nosnosci catego zestawu sufitu podwieszanego lub rusztu w calym
przewidywanym okresie uzytkowania z powodu szkodliwego poziomu wody i kondensacji pary wodnej
przenikajacej do wngtrza lub skraplajacej si¢ na powierzchni sufitu lub elementach budynku. Obliczenia
izolacji cieplnej/punktu rosy wody powinny by¢ wykonane zgodnie z ISO 6946 i ISO 10211-1 i powinny
wykazac, ze unika si¢ warunkow sprzyjajacych tym zjawiskom.

8.1. Wymagania dotyczace okresu eksploatacji

Sufit podwieszany powinien zachowywac swoje wlasciwosci w okresie eksploatacji, gdy jest narazony na

warunki, do ktérych zostal zaprojektowany (patrz punkt 2.1, tabela 1) pod warunkiem, ze prowadzone sa

prace konserwacyjne zgodnie z zaleceniami projektanta i sufit nie podlega szkodliwej ingerencji podczas
jego eksploatacji.

Naste¢pujace informacje dotyczace trwalosci i konserwacji powinny by¢ dostarczone odbiorcy:

e dostawca sufitu powinien okreslic, czy widoczne powierzchnie ptyt sufitowych i rusztéw sa
przeznaczone do czyszczenia. Jezeli tak, to powinien zaleci¢ wymagana technike czyszczenia i podac
ograniczenia,

e dostawca sufitu powinien okreslic, czy widoczne powierzchnie ptyt sufitowych i rusztéw sa
przeznaczone do ponownego malowania. Jezeli tak, to powinien zaleci¢ materialy i techniki jego
wykonania ora wskaza¢ inne aspekty, ktére mogtyby mie¢ wptyw na wtasnosci sufitu,

e dostawca sufitu powinien okresli¢ prawdopodobny wplyw czyszczenia i malowania na inne aspekty
Zwigzane z wlasciwosciami sufitu,

e dostawca sufitu powinien okresli¢ minimalne wymagania dotyczace jego konserwacji, niezb¢dne do
zachowania jego wlasciwosci w catym okresie uzytkowania.

9. Bezpieczenstwo uzytkowania

9.1. Odpornos¢ materialu na rozbicie

Jezeli elementy potaci sufitowej sa wykonane z materiatu, od ktérego sa wymagane wlasnosci
wytrzymatosci na rozbicie lub bezpiecznego pckania (np. szkto), wlasciwosci potaci narazonej na rozbicie
lub p¢kanie powinny by¢ okreslone wedlug EN 12600. To wymaganie moze by¢ réwniez uznane za
spetnione, jezeli elementy potaci byly uprzednio oceniane na zgodno$¢ z inmymi normami europejskimi,
jezeli sa dostcpne.
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9.2. Odpornos¢ na zginanie

Pota¢ powinna mie¢ wystarczajaca wytrzymatos¢ do utrzymania wlasnej masy po zamocowaniu do
rusztu. Jezeli ma by¢ zastosowane jakiekolwiek dodatkowe obciazenie, projektujacy sufit jest
zobowiazany do okreslenia wielkosci, sposobu i miejsca przytozenia obciazenia. Oprécz tego plyty
powinny mie¢ odpowiednia wytrzymatos¢ zapewniajaca zachowanie wlasnosci estetycznych. Jezeli jest to
uzasadnione, powinna by¢ okreslona odpowiednia wytrzymatos¢ na zginanie ptyty. Wielkos¢ piyty,
wszelkie otwory, ktére moga by¢ w niej wykonywane i wszelkie obciazenia (dodatkowe w stosunku do jej
ci¢zaru wlasnego), ktére maja by¢ przenoszone, powinny by¢ brane pod uwagg.

9.3. Bezpieczenstwo elektryczne

Sufity podwieszane powinny umozliwia¢ montaz zgodny z wymaganiami dokumentéw serii CENELEC
HD 384. Mocowanie przewodow elektrycznych w sufitach podwieszanych moze by¢ wykonane
w specjalnie zaprojektowanych i montowanych do tego celu korytkach widocznych lub niewidocznych
pod warunkiem, Ze sufit podwieszany zostat odpowiednio zaprojektowany do tego celu.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
45262620-3 Sciany murowane

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegOtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru muréw, z materiatéw ceramicznych, zewn¢trznych i wewngtrznych wykonywanych w ramach
budowy Sali sportowe;j z zapleczem socjalnym w Dusznikach.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie muréw zewn¢trznych i wewnetrznych obiektéow zgodnie z dokumentacja projektowa oraz
PN-EN 771-1: 2006 Wymagania Dotyczace elementéw murowych. Cz¢s¢ 1. Elementy murowe
ceramiczne.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjq
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
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2. Materialy

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wod¢ zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mul.

2.2. Wyroby ceramiczne
Do wykonania $cian uzy¢ pustakéw ceramicznych typu Porotherm zgodnie z dokumentacja techniczna,
oraz PN-EN 771-1: 2007.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek obj¢tosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

Orientacyjny stosunek obj¢tosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek

1:03:4

1:05:4,5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1:0,3:4

1:0,5:4,5

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od
chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad obj¢tosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprz¢t

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprz¢tu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utrata statecznosci.
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5. Wykonanie robot

Wymagania ogélne:

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wiazania i grubosci spoin, do pionu
1 sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otwordw.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywac mury nosne.

Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy murowaé nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian
gtéwnych.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potaczenia muréw
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowa¢ strz¢pia zazcbione koncowe.

Cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Wngki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem muréw.

Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dzialaniem czynnikow atmosferycznych (np. przez
przykrycie folig lub papa).

Przy wznawianiu robdt po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdéw, tacznie ze
zdjeciem wierzchnich warstw cegiet 1 uszkodzonej zaprawy.

W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegly dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny by¢
wykonane z cegly pelne;j.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach z zamdéwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,

- proby doraznej przez ogl¢dziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiarow i ksztattu cegty,

- liczby szczerb i peknigc,

- odpornosci na uderzenia,

- przelomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probg dorazna nalezy ja poddac

badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odporno$ci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke
1 konsystencj¢ w sposéb podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbioréw materialéw i wyrobéw
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robét jest — m” muru i scianki w stanie surowym.

Tlos¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
1 sprawdzonych w naturze.
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8. Odbior roboét

Odbiér rob6t murowych powinien si¢ odby¢é przed wykonaniem tynk6éw i innych
wykonczeniowych.

Podstaw¢ do odbioru rob6t murowych powinny stanowic nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materialéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

- protokéty odbioru poszezegdlnych etapéw rob6t zanikajacych,

- protokdty odbioru materiatéw i wyrobdw,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowre,

- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

- dostarczenie materialéw i sprz¢tu na stanowisko pracy,

- wykonanie $cian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych,

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

10. Przepisy zwiazane

PN-B-12050:1996  Wyroby budowlane ceramiczne
PN-B-12011:1997  Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki

robot

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego

uzytku

PN-B-30000:1990  Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-1: 2006 Wymagania Dotyczace elementdw murowych. Cz¢s¢ 1. Elementy murowe
ceramiczne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
45421000-4 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANE]

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania, wbudowania i odbioru stolarki
budowlanej okiennej i drzwiowej w ramach budowy Sali sportowej z zapleczem socjalnym
w Dobrej — Dluga Wies.

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
budowlanych wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z montazem
stolarki okiennej i drzwiowej:
e osadzenie oscieznic optymalnych wymiarowo do danego otworu z uszczelnieniem styku oscieznic
z murem pianka uszczelniajaca,
dopasowanie i regulacja skrzydet okienny i drzwiowych,
uzupelnienie tynku na o$ciezach wewng¢trznych i zewngtrznych,
montaz podokiennikéw zewngtrznych i wewngtrznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Skrzydto - ruchoma cz¢$¢ okna, drzwi lub wrét zamocowana w oscieznicy lub bezposrednio w otworze
budowlanym

Oscieznica - rama stuzaca do zamocowania skrzydet lub szyby.

Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami
1z definicjami w SST ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Og6lne wymagania dotyczace robét podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

Montaz stolarki budowlanej powinien odbywac si¢ na podstawie dokumentacji, ktéra powinna zawierac:
wykaz ilosciowy wyrob6éw z podziatem na typy oraz wymiary gtéwne.

2. Materialy

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Og6lne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST ,,Wymagania
ogllne”.

2.2. Rodzaje materialéw

Materiatami stosowanymi przy montazu stolarki sa:

e okna PCV,

® drzwi aluminiowe zewng¢trzne i wewngtrzne,

e drzwi wewngtrzne ptycinowe z oscieznicami stalowymi.
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Stolarka okienna i drzwiowa powinna spelnia¢ wymagania dokumentacji projektowej oraz
poszczegdlnych norm, a takze posiadac atest producenta.

3. Sprz¢t

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Og6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét ujetych w specyfikacji
e wiertarka,

® poziomica,

® inne drobne narz¢dzia.

4. Transport

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport materialow

Materialy niezb¢dne do wykonania prac przewidzianych w SST mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami
transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem badz uszkodzeniem w czasie
transportu.

5. Wykonanie robét
Ogoblne zasady wykonywania rob6t podano w SST ,,Wymagania og6lne”.

5.1. Montaz stolarki okiennej i drzwiowej

Oscieznice okienne i drzwiowe nalezy mocowa¢ do muru za pomoca kotew stalowych odpowiednich co
do dlugosci w zaleznosci od rodzaju oscieznicy i materialu $ciany. Odleglo$¢ mi¢dzy punktami
mocowania oscieznicy nie powinna by¢ wigksza niz 75 cm, a maksymalne odlegtosci od narozy
oscieznicy nie wicksze niz 30 cm.

Dla stolarki PCV nalezy wypelni¢ wymagania producenta co do sposobu mocowania do muru oraz ilosci
kotew i tacznikow.

Kotwy w oscieznicach PCV powinny by¢ tak rozmieszczone by ich odstgp od progu i nadproza byt
mniejszy niz 25cm, a ich rozstaw mniejszy niz 80 cm.

Styki oscieznicy z murem nalezy uszczelni¢ pianka izolacyjna, zabezpieczajac odpowiednio oscieznicg
przed odksztatceniem, a skrzydla przed zanieczyszczeniem /oklejajac tasma ochronna/.

Producent stolarki okiennej i drzwiowej dostarcza szczeg6towa instrukcje wbudowywania tych wyrobow.
Kolejnos¢ czynnosci montazu przedstawia si¢ nastgpujaco:

zdjac skrzydta z oscieznicy i nasunac na wystepy oscieznicy kotwy,

wstawi¢ oscieznice w otwor zachowujac ok. Scm pomigdzy oscieznica i wegarkiem na pianke,

ustawi¢ w poziomie i pionie oscieznicg,

zamocowac oscieznice w kotwach,

zalozy¢ skrzydta ,

wypehni¢ szczeling pianka,

po zastygni¢ciu pionki obciac jej nadmiar i wyregulowa¢ skrzydta.
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6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

Kazdy system profili w swojej dokumentacji technicznej ma dokladnie zawarte tolerancje zaréwno, co do
odksztalcen samego profilu jak i jego montazu. Ogélnie mozna powiedzie¢, ze profil sam w sobie nie
powinien by¢ odksztalcony wigcej jak 1 mm przy przytozeniu do niego laty pomiarowej przy wysokosci
do 1,5 m, przy wyzszych do 1,5mm. za$ odchytki montazowe nie powinny przekracza¢ 1,5 mm od pionu
czy poziomu na 1 metr.

Odchylenie od pionu oscieznic okiennych nie moze przekracza¢ 2mm na metr oscieznicy, nie wiccej
jednak jak 3 mm na cala oscieznice. Luzy przy pasowaniu okien nie moga by¢ wicksze jak 3 mm.
Zamknicte skrzydta okienne nie powinny przy poruszaniu klamka wykazywac zadnych luzéw.

Otwarte skrzydla okienne nie moga si¢ same zamykac.

Okucia elementéw powinny by¢ zamocowane w sposOb trwaly.

Szczelnos¢ stolarki PCV sprawdza si¢ przez wlozenie w dowolnym miejscu pomi¢dzy oscieznicg
a ramiaka paska papieru pakowego szerokosci 2cm. Jezeli po zamknicciu pasek nie daje si¢ wyciagnaé
bez zerwania, drzwi lub okno uznaje sic za szczelne.

Kontrol¢ jakosci montazu stolarki PCV przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami producenta.

7. Obmiar robét

Ogoélne zasady obmiaru robét podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

Jednostka obmiarowsa jest:

e stolarka okienna PCV oraz aluminiowa - m? powierzchni catkowitej zabudowanej stolarki,
e oscieznice stalowe — sztuki (szt.),

e skrzydta drzwiowe ptytowe - m2,

8. Odbior roboét

8.1. Ogodlne zasady odbioru robdt

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wynik pozytywny.

Przy odbiorze koncowym montazu stolarki nalezy przeprowadzi¢ nast¢pujace badania:

e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja kosztorysowa /przez pordwnanie/,

e sprawdzenie atestow dopuszczenia wyrobdw do stosowania w budownictwie,

e sprawdzenie osadzenie osciezy w murze,

e sprawdzenia stanu technicznego zamocowanej stolarki /okucia, szklenie, inne akcesoria/.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostk¢ obmiarowa
ustalona dla danej pozycji Harmonogramu rzeczowo-finansowego. Dla pozycji Harmonogramu rzeczowo-
finansowego wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawcg
w danej pozycji Harmonogramu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji Harmonogramu rzeczowo-finansowego bedzie
uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej
roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowej. Ceny jednostkowe lub kwoty
ryczaltowe beda obejmowac:
— robocizn¢ bezposrednia wraz z kosztami,
— warto$¢ zuzytych materialtéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami

ubytkow i transportu na plac budowy,
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— wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— podatki obliczane zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

10. Przepisy zwiazane
PN-83/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
45410000 Tynkowanie

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru tynkéw zwyklych wewng¢trznych i zewngtrznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Tynki zwykte, ktdrych dotyczy specyfikacja, stanowia warstwe ochronna, wyréwnawcza lub ksztaltujaca
formg architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszona r¢cznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania
zostaty uzyte zaprawy odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw
1 technik¢ wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykle.
Wymagania i badania przy odbiorze”.

Przy wykonaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w mormie PN-70/B-10100
p-3.1.1.

Podloza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy
PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i oznaczaja:

e roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwiazane z wykonaniem tynkéw zgodnie
z ustaleniami dokumentacji projektowe;j,

e Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

e wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdét,

e procedura — dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegélne operacje robocze; procedura moze by¢ zastapiona normami, aprobatami technicznymi
1 instrukcjami,

e ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace dane opisujace
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.
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1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST
,»Wymagania ogdlne”.

2. Materiaty
Ogélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania
ogllne”.

2.1. Zaprawy
Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501
Zaprawy budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym.

2.2. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podloza stosowa¢ mozna wod¢ odpowiadajaca wymaganiom
normy PN-88/B-32250 , Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowaé wodociagowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek

Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw

budowlanych”, a w szczegdlnosci:

® nie zawiera¢ domieszek organicznych,

e mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —

srednioziarnisty odmiany 2.

Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane
zwykte”.

Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe mnalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B-19701;1997
,Cementy powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowa¢ cement z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia
w ciagu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie b¢dzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszo-ne w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna masg,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych sktadnikéw zapraw
nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu

1 wapna.
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3. Sprz¢t
Og6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podane w ST ,,Wymagania og6lne”.

3.1. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyklych

Wykonawca przystgpujacy do wykonania tynkéw zwyklych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig
korzystania z nast¢pujacego sprzetu:

- mieszarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

- betoniarki wolnospadowej,

- pompy do zapraw,

- przenosnych zbiornikdw na wodg.

4. Transport

4.1. Transport materialow

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac si¢ zgodnie z norma BN-88/6731-08.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami
i nadmiernym zawilgoceniem.

5. Wykonanie roboét

5.1. Warunki przystapienia do robdt

Przed przystapieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie
4-6 miesi¢cy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw
zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

Zaleca si¢ chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnctrzne w ciagu pierwszych dwéoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wiazania i twardnienia,
tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podioza

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewn¢trznych licach
na gtebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usuna¢ plamy z rdzy i
substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunac¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub
wypelniajac je lampa benzynowa.
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Nadmiernie sucha powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywanie tynkéw zwyktych

Przy wykonywaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100
p-3.3.1.

Sposoby wykonania tynkéw zwyklych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkoéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny
by¢ zgodne z norma PN-70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii II i III naleza do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposdb
standardowy.

Tynki zwykte kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien si¢ sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewngtrznych
nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkO6w mnienarazonych na
zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewngtrznych —
w proporcji 1:1:2.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Badania w czasie robot
Cze¢stotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegllmosci jej marki
1 konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykle”.

6.2. Badania w czasie odbioru robét

Badania tynkéw zwyklych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-10100
p- 4.3. i powinny umozliwi¢ ocen¢ wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

e zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
jakosci zastosowanych materialéw i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

mrozoodpornosci tynkdw zewngtrznych,

przyczepnosci tynkéw do podtoza,

grubosci tynku,

wygladu powierzchni tynku,

prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
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7. Obmiar robot

7.1. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchni¢ tynkéw oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci $cian w stanie surowym
1 wysokosci mierzonej od podioza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchni¢
pilastrow i stupdw oblicza si¢ w rozwini¢ciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchni¢ tynkéw stropéw ptaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $swietle Scian
surowych na plaszczyzng pozioma.

Powierzchni¢ stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza si¢ w rozwini¢ciu wedlug wymiaréw w stanie
surowym. Z powierzchni tynkéw nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych, ciagnionych, obrébek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m?.

7.2. Ilo§¢ tynkow
Tlos¢ tynkéw w m? okresla si¢ na podstawie projektn z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior roboét

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8.1. Odbiér podioza

Odbiér podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt tynkowych. Jezeli

odbiér podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli

wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwiagzan:

e tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢
tynk do nizszej kategorii,

e w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwiazania, usuna¢ tynk i ponownie wykonac roboty
tynkowe.

8.2. Odbior tynkéw

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byc¢

zgodne z dokumentacja projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie

moga by¢ wicksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowe;j taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

® pionowego — nie moga by¢ wigcksze niz 2 mm na 1 mb i ogélem nie wigcej niz 4 mm
W pomieszczeniu,

® poziomego — nie moga by¢ wigcksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni mi¢dzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sq nast¢pujace wady:

e wykwity w postaci nalotdbw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
przenikajacych z podtoza, piléni itp.,

e trwale $lady zaciekw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i p¢cherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podioza.
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Odbiodr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:
® ocen¢ wynikow badan,

® wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuni¢cia,

e stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. Podstawa ptatnosci

Ptatnos¢ nastgpuje za wykonana i odebrana ilos¢ m? powierzchni tynku wedlug ceny jednostkowe;j, ktéra
obejmuje:

® przygotowanie stanowiska roboczego,

przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatéw i sprzgtu,

obstuge sprz¢tu nieposiadajacego etatowej obstugi,

ustawienie i rozbidrke¢ rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie rob6t na wysokosci do
4 m,

przygotowanie podtoza,

umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

wykonanie tynkow,

reperacja tynkow po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

likwidacj¢ stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemOw zapewnienia
jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Cz¢s¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1
,»Lynki”, wydanie ITB — 2003 rok.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
45410000-4 Tynkowanie. Okladziny z plyt gipsowo-kartonowych
(suche tynki)

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkéw gipsowych).

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowia poszycie konstrukcji
scian i sufitéw w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i oktadziny zast¢pujacej tynki na scianach
i sufitach murowanych wykonywanych z materiatow tradycyjnych.

Okladziny objcte niniejsza ST ksztattuja form¢ architektoniczna danego elementu konstrukcyjnego,
wykonywane sa r¢eznie z plyt gipsowo-kartonowych odpowiadajacych wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

,Prawa” strona pltyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do
wngetrza pomieszczenia. Strona ,lewa” ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem
producenta.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej ST sa zgodne z ustawa Prawo budowlane, wydanymi do niej

rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklatura Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

e roboty budowlane przy wykonaniu okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumie¢ wszystkie
prace budowlane zwiazane z wykonaniem okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych zgodnie
z ustaleniami projektowymi,
Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca ww. roboty budowlane,
procedura — dokument zapewniajacy jakos¢, definiujacy ,jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje
1 kontroluje poszczegdlne operacje robocze — procedura moze by¢ zastapiona przez normy, aprobaty
techniczne i instrukcje,

e ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane opisujace
przed-miot i wymagania jakosciowe wykonania oktadzin.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
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2. Materialy

2.1. Plyty gipsowo-kartonowe
Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 —
wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1. Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

PROBA ZGINANIA
Obciazenie niszczace Ugiccie
Grubosc Odlegtosé [N] [mm]
n(?mmaln_a ptyty| podporl [prostopadle do réwnolegle do | prostopadle do swiolesle do
gipsowej [mm] [mm] kierunku kierunku kierunku rownolege
o o1 o s kierunku
widkien wildkien wildkien wlékien kartonu
kartonu kartonu kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -
2.2. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wod¢ odpowiadajaca

wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,

badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji

betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociagowa wodg¢ pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdéd zawierajacych

tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw

budowlanych, a w szczegdlnosci:

® nie zawiera¢ domieszek organicznych,

e mie¢ frakcje réznych wymiar6w: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty
0,5-1,0 mm.

Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito

o przeswicie 0,5 mm.

2.4. Klej gipsowy

Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do $cian murowanych

Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ majcze¢sciej kleje gipsowe produkowane
przez firmy specjalistyczne, dost¢pne w sprzedazy na terenie kraju.

3. Sprz¢t
3.1. Sprz¢t do wykonywania suchych tynkéw
Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkdw, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig

korzystania z elektronarz¢dzi i drobnego sprzg¢tu budowlanego.
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4. Transport

4.1. Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza ptyta od dotu spelnia rol¢ opakowania stosu. Kazdy ze stosdéw jest spicty tasma stalowa dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknictych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem
ptaskim podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pigciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.
Transport plyt odbywa si¢ przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych
plandekami).

Roztadunek ptyt powinien odbywaé si¢ w sposéb zmechanizowany przy pomocy woézka widtowego
o udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. Wykonanie roboét

5.1. Warunki przystapienia do robdt

Przed przystapieniem do wykonywania okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania okladzin po okresie wst¢pnego osiadania i skurczé6w murdw.
Przed rozpocz¢ciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadéw.
Oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgl¢dna powietrza miesci si¢
w granicach od 60 do 80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na $cianach murowanych
Przy montazu plyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-10122
,.Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

5.3. Mocowanie plyt za pomocg zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego
Elementami wiazacymi plyte (okladzing) ze Sciana a rOwnoczesnie zapewniajaca jej sztywnosc, sa placki
z gipsu szpachlowego lub kleju gipsowego.

5.3.1. Przygotowanie podtoza:

e podtoze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,

e stare powloki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,

e przed przystapieniem do montazu pityt, podtoze skropi¢ obficie woda, zbyt suche podtoze, szybko
odciaga wodg z plackéw gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie,

e dla podtoza nienasiakliwego nalezy stosowac¢ na placki zaczyn o wigkszej gestosci.

5.3.2. Mocowanie plyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujaca si¢ w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obtozenia ma na swym licu
odchytki do 20 mm/mb, nalezy ja zniwelowac przed rozpoczg¢ciem montazu ptyt. Niwelacji powierzchni
sciany dokonuje si¢ przez zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach
wynikajacych z szerokosci zastosowanych ptyt. Marki winny mie¢ srednic¢ od 10 do 15 cm. Dopiero po
zwigzaniu marek gipsowych i powtérnym sprawdzeniu lica $ciany mozna przystapi¢ do wlasciwego
przyklejania ptyt.
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Ptyte do przyklejenia uktada si¢ strona licowa do podtogi w poblizu miejsca jej zamontowania. Nastepnie
na jej tylna stron¢ naktada si¢ placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm.

Przy krawgdziach ptyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktadac gesciej. Grubos¢
naniesionych plackdw powinna by¢ nieznacznie wigksza, niz grubos¢ przygotowanych marek. Plyte
z naniesionymi plackami podnosi si¢ i lekko dociska do sciany. Nastepnie skorygowac potozenie ptyty,
czyli dosuna¢ ja do krawedzi juz zamontowanej ptyty. Opukujac gumowym miotkiem przez prosta latg
(najlepiej aluminiowa, o przekroju prostokatnym 18x100 mm i dtugosci 2500 mm), doprowadza si¢ do
doktadnego zlicowania ptaszczyzny montowanej ptyty z wczesniej zamontowana plyta.

Mozna tez stosowa¢ metod¢ naktadania plackéw gipsowych na $ciang. Szczegdlnie w pomieszczeniach
waskich (np. w korytarzach), gdzie nie da sic manewrowac ptyta z naniesionym na nia zaczynem.
Przyklejone plyty powinny doktadnie przylega¢ do siebie swoimi dluzszymi kraw¢dziami. Wskazane jest
jednoczesne mocowanie dwoch lub trzech ptyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie wspdlne
regulowanie ich potozenia.

5.3.3. Klejenie ptyt na styk do podioza

W przypadku, gdy plaszczyzny Scian przeznaczonych do oblozenia sa réwne, o odchylce do okoto
3 mm/mb, mozna zastosowa¢ metod¢ klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak
opisano w pkt. 5.3.4., na utozona licem do podlogi ptyte naktada si¢ cienka warstwe klejaca. Warstwe t¢
rozgarnia si¢ po ptycie szeroka stalowa paca z z¢bami. Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdluz
dhuzszych krawedzi ptyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co
utatwia jego rOwnomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do podtoza.

5.3.4. Mocowanie ptyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nieréwnym podlozu, powstatym z powodu niedokladnego murowania s$ciany lub przerébek
(zamurowane otwory), moze zaistnie¢ konieczno$¢ wstgpnego wyréwnania powierzchni przy pomocy
pasow gipsowo-kartonowych. Pasy takie, o szerokosci 10 cm, odcina si¢ z ptyty gipsowo-kartonowej
1 mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje si¢ przy suficie i przy podiodze. Pasy
pionowe sa klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe powinny po zamontowaniu
wyznacza¢ rowna plaszczyzng.

Po zwiazaniu zaczynu mocujacego pasy gipsowo-kartonowe do podloza przystepuje sic do klejenia ptyt
sposobem opisanym w pkt. 5.3.5.
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5.4. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie

5.4.1. Oktadziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane sciany mozna obtozy¢ plytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego.
Laty drewniane, o przekroju 50x25 mm, sa mocowane poziomo do podloza przy pomocy kotkéw
rozporowych. Odleglosci mi¢dzy listwami sa uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadzing ptyty.

> Dla ptyt o gr. 9,5 mm — 500 mm

> Dla ptyt o gr. 12,5 mm — 650 mm

Ptyty montuje si¢, ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia wlasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen mi¢dzy tatami wklada si¢
welng mineralna. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajaco odsuni¢ty od Sciany (grubosé¢
welny). Mozna to osiagnac¢ przy pomocy podkladek wykonanych z krétkich odcinkéw listew
drewnianych.

Ruszt drewniany moze by¢ wykonany réwniez w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje si¢ taty
o przekroju 30x50 mm. Mocuje si¢ je do sciany pionowo, przy uzyciu specjalnych tacznikéw. Rozstaw
mi¢dzy listwami — 600 mm. Elementami taczacymi listwy ze sciang sa strzemiona blaszane typu ES.

Tego typu polaczenie rusztu z podtozem jest potaczeniem elastycznym, co przyczynia si¢ do ttumienia
wszelkiego rodzaju dzwick6w przenoszonych przez przegrode. Wlasciwos¢ ta moze jeszcze zostaé
podwyzszona przez podlozenie pod strzemiona podkladek z tasmy ttumiacej. Wihasciwosci ttumiace
przegrody w sposob zdecydowany podnosi tez obecnos¢ welny mineralnej. Podobnie zwigkszeniu
thumienia sprzyja rowniez obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej mi¢dzy weilna mineralng a ptyta
gipsowo-kartonowa.

5.4.2. Oktadziny na ruszcie stalowym

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac na kilka sposobow:

® przy uzyciu profili stosowanych do budowy scian dzialowych, bez kontaktu z ostaniana $ciana,
e 7 uzyciem $ciennych profili ,,U” o szer. 50 mm, umocowanych do podtoza uchwytami typu ES,
® przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza elementami taczacymi typu ES.

5.5. Montaz okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

5.5.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu
Ruszt stanowiacy podioze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac¢ si¢ z dwoch warstw: dolnej
stanowiacej bezposrednie podtoze dla ptyt — nazywanej w dalszej czesci ,,warstwa nosna” oraz gérnej —
dalej nazywanej ,,warstwa gléwna”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy si¢
tylko z warstwy nosnej. Materiatlami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sa ksztattowniki stalowe lub
listwy drewniane. Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy brac¢
pod uwagg nast¢pujace czynniki:
a) ksztalt pomieszczenia:
e jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgl¢du na sztywnos¢ rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,
w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwiazanie jednowarstwowe,
spos6b zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,
jezeli ruszt styka si¢ bezposrednio z plaska konstrukcja przegrody, to mozna zastosowaé ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje si¢ rozwiazania
dwuwarstwowe,
® rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania
podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementéw,
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b) grubos¢ zastosowanych piyt:

® rozmieszczenia piyt,

® rozstaw elementdw rusztu warstwy nosnej zalezy mi¢dzy inmymi od sztywnosci piyt,
c) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

e jezeli sufit stanowi barier¢ ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadly
do elementéw warstwy mnosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztaltownikéw
stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wplywu na
odpornos¢ ogniowa, poniewaz o wlasnosciach ogniochronnych decyduje okladzina gipsowo-
kartonowa.

5.5.2. Tyczenie rozmieszczenia ptyt
Chcac uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitéw, nalezy przy ich wykonywaniu pamigta¢ o paru
podstawowych zasadach:

e styki krawedzi wzdluznych piyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem
(réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

e przy wyborze wzdluznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dtugich krawedzi plyt opieraly si¢ na tych elementach,

® przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne
jest, aby styki krétszych krawedzi ptyt opieraly si¢ na tych elementach,

e poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rz¢dzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy
je tak rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzgdu znalazlty si¢ odcigte kawatki o szerokosci
zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej dlugosci),

e styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny by¢ przesuni¢te wzgl¢dem siebie o
odlegtos¢ zblizong do potowy dlugosci piyty,

e jezeli z przyczyn ogniowych okladzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to
druga warstwe plyt nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac ja o jeden
rozstaw mi¢dzy nosnymi elementami rusztu.

5.5.3. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukeji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢ odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien musza spelnia¢ warunek pi¢ciokrotnego
wspétczynnika wytrzymalosci przy ich obciazaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obciazenie wyrywajace
musi by¢ wicksze od picciokrotnej wartosci normalnego obciazenia przypadajacego na dany tacznik lub
kotwe.

Konstrukcje sufitbw moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe
przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitow,
jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych
zabetonowanych wypustéw stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego
powinny wytrzymywac trzykrotng wartos¢ normalnego obciazenia.

Wszystkie elementy stalowe, sluzace do kotwienia, musza posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

5.5.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje si¢ plyty gipsowo-kartonowe zwykle o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli tego

wymagaja warunki ogniowe, na okladzin¢ stosuje si¢ plyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej

o gr. 12,5 lub 15 mm. Plyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki

sposéb:

® mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi plyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

e mocowanie podluzne wzdluz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymi krawg¢dziami.
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Plyty gipsowo-kartonowe mocuje si¢:
e do listew drewnianych wkr¢tami,
e do profili stalowych blachowkr¢tami.

5.5.5. Kierunek mocowania plyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubos¢ ptyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszcza]na. rozqutos_c micdzy
elementami nosnymi [mm]
9.5 poprzeczny 420
’ poduzny 320
125 poprze(.:zny 500
podiuzny 420
15,0 poprzeczny 550

5.6. Sufity z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym

5.6.1. Sufity 7 rusztem jednowarstwowym

Ruszty drewniane moga by¢ wykonane jako jednowarstwowe lub dwuwarstwowe. W przypadku, gdy
podioze jest rowne i rtGwnoczesnie sufit nie musi by¢ obnizany, ruszt wykonuje si¢ jako jednowarstwowy.
Rozstawy listew sq uzaleznione od rodzaju ptyt i kierunku ich zamocowania. Odlegltosci (d) mi¢dzy
punktami mocowania listew do podloza sa uzaleznione od wymiaréw poprzecznych zastosowanych
listew. Umocowane listwy stanowia warstw¢ nosna dla ptyt gipsowo-kartonowych.

Wymiary listew Dopuszczalne odlegtoscei (d)
[mm] mi¢dzy elementami kotwiacymi [mm]

ko$¢ 50

SZEro o’sic (e 650
grubos¢ (f) 25
szerokosc (e) 50

— 800
grubos¢ (f) 32

5.6.2. Sufit 7 rusztem dwuwarstwowym

Na podtozu nierdwnym, w celu zmniejszenia ilosci punktéw kotwien lub gdy sufit ma by¢ obnizony,
stosuje si¢ ruszt dwuwarstwowy. Odlegtosci mi¢dzy listwami w warstwie nosnej zaleza od grubosci
stosowanej w danym przypadku pltyty gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montazu w stosunku do
listew nosnych. Listwy warstwy gléwnej sa rozmieszczane w odleglosciach (d), uzaleznionych od
wymiaréw poprzecznych zastosowanych listew w warstwie nosnej.

Wymiary listew nosnych Dopuszczalne odlegtoscei (d)
[mm] micdzy listwami gtéwnymi [mm]

ko$¢ 50

SZEro o’s’c (e 650
grubos¢ (f) 25
szerokosc (e) 50

» 800
grubos¢ (f) 32
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Dla rusztéw dwuwarstwowych mocowanych bezposrednio do podloza, wymiary listew
gtéwnych oraz dopuszczalne rozstawy mi¢dzy elementami mocujacymi je do podtoza s nastgpujace:

Wymiary listew gléwnych Dopuszczalne odlegtoscei (a)
[mm] mi¢dzy elementami kotwiacymi [mm]
szerokosc (b) 63
— 1100
grubos¢ (c) 38

Wymiary listew gtéwnych oraz dopuszczalne rozstawy mi¢dzy elementami mocujacymi je do podloza,
dla rusztéw dwuwarstwowych w sufitach podwieszanych, sa nastepujace:

Wymiary listew gléwnych Dopuszczalne odlegtosci (a)
[mm] mi¢dzy elementami kotwiacymi [mm]
szerokosc (b) 38
— 1400
grubos¢ (c) 63

5.7. Sufity na ruszcie stalowym

5.7.1. Ruszt stalowy — standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym do
niemieckiego systemu S400.

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sa produkowane fabrycznie przez poszczegélne firmy zajmujace
si¢ ich wytworzeniem i dostawa.

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6.
Przedtuzenia odcinkéw profili noénych, gdy potrzeba taka wynika z wielko-$ci pomieszczenia, dokonuje
si¢ przy uzyciu lacznika wzdluznego (60/110). Ruszt jest pod-wieszany do konstrukcji stropu przy
pomocy wieszakow gdy chodzi o sufit obnizony (sto-pien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta
mocujacego o odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy lacznikéw krzyzowych (60/60) — gdy chodzi
o sufit mocowany bezposrednio do podioza.

Konstrukcj¢ rusztu sufitu obnizonego wykonuje si¢ w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach
dhugich i réwnoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy
stosuje si¢ rowniez dla sufitéw bezposrednio mocowanych do stropéw.

W rusztach dwuwarstwowych do taczenia obu warstw ze soba uzywa si¢ tacznikéw krzyzowych (60/60).
W celu usztywnienia calej konstrukeji rusztu, konce profili nosnych opiera si¢ mi¢dzy pétkami profili UD
27x28x0,6 mocowanych do scian.

Grubos¢ plyty gipsowo- Dop_u szczah}a odlegl(‘)sc Dopuszczalpa oc}leglqsc Dopuszczalna odlegtos¢
. mi¢dzy wieszakami w warstwie gldwnej . .
kartonowej [mm] w warstwie nosnej [mm]
[mm] [mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Uwaga: Powyzsze dane dotycza ptyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.
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6. Kontrola jakosci robot

6.1. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan pityt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405
»Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych”.

W szczegélnosci powinna by¢ oceniana:

réwnos¢ powierzchni piyt,

narozniki i krawegdzie (czy nie ma uszkodzen),

wymiary plyt (zgodne z tolerancja),

wilgotnos¢ i nasiakliwosc,

obciazenie na zginanie niszczace lub ugigcia ptyt.

Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materialtéw powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. Obmiar robot

7.1. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchni¢ suchych tynkéw oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugoéci $cian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podloza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu
wyzszej kondygnacji. Powierzchni¢ pilastréw i stupéw oblicza si¢ w rozwini¢ciu tych elementéw w stanie
surowym.

Powierzchni¢ suchych tynkéw stropéw ptaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w swietle
scian surowych na plaszczyzng pozioma.

Z powierzchni suchych tynkow mnie potraca si¢ powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli
kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m”.

Wielkosci obmiarowe suchych tynkow okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowe;j
z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. Odbior roboét

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapicniem do robét oktadzinowych z piyt
gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podioze oczysci¢ i umy¢ woda

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST dalty pozytywne
wyniki

8.1. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty okladzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a) zgodnos¢ z dokumentacja techniczna,

b) rodzaj zastosowanych materiatéw,

¢) przygotowanie podioza,

d) prawidtowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e) wichrowatos¢ powierzchni.
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ad. e) Powierzchnie suchych tynkdw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o

kacie pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te plaszczyzny,
powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajace z wczesniejszych zatozen zawartych w
dokumentacji. Krawegdzie przycigcia plaszczyzn powinny byé prostoliniowe. Sprawdzenie prawidlowosci
wykonania powierzchni i krawgdzi suchych tynkéw nalezy przeprowadza¢ za pomoca ogledzin
zewngtrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dlugosci
ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomi¢dzy lata a powierzchnia suchego
tynku powinien by¢ wykonywany z dokladnoscia do 0,5 mm. Dopuszczalne odchylki powierzchni sg
podane w ponizszej tabeli.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzgl¢dnieniem zapiséw zawartych pomigdzy Wykonawca
a Zamawiajacym w umowie o wykonanie robdt, jest wykonana i odebrana ilosé m® powierzchni suchego
tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje;

- dostawe i sktadowanie materiatow,

- roboty przygotowawcze,

- montaz elementéw suchych tynkow,

- roboty wykonczeniowe

- prace porzadkowe.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych,

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow

produkc;ji betonu.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw zapewnienia

jakosci i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

1) Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, scian dzialowych, oktadzin $cienmych i sufitow
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkéw 73, 28-
400 Pinczow.

2) Informator - Poradnik ,,Zastosowanie plyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie IV —
Krakow 1996 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
45430000 Pokrywanie podtog i Scian - UKLADANIE PLYTEK
CERAMICZNYCH NA PODLOGACH I NA SCIANACH

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
robot wykltadzinowych i oktadzinowych przy budowie Sali sportowej z zapleczem socjalnym
w Dobrej — Dluga Wies.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu irealizacji rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

e pokrycie podtég ptytkami (wykltadziny, posadzki), ktére stanowia wierzchni element warstw
podtogowych,

e pokrycie $cian plytkami (oktadziny), ktére stanowia warstw¢ ochromna i ksztaltujaca forme
architektoniczna oktadanych elementéw.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i okladzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek

przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wlasnosci materialéw, wymagan i sposobéw

oceny poditozy, wykonanie wyktadzin i okladzin wewnetrznych i zewngtrznych, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug metod

patentowych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, ST dokumentacja projektowa i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5. Dokumentacja robét wykladzinowych i okladzinowych

Dokumentacj¢ rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia:

e projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003r.
w sprawie szczegdtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133),

¢ projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystepuje),
specyfikacja techmiczna wykonania i odbioru robdt (obligatoryjna w przypadku zamoéwien
publicznych), zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004r.
nr 202, poz. 2072),

e dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPiB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika
budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

e aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci swiadczace o dopuszczeniu do obrotu
1 powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg
Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z pdzniejszymi zmianami),
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e protokéty odbiorow czgsciowych, koncowych i robdt zanikajacych, z zataczonymi
protokétami
z badan kontrolnych,
e dokumentacja powykonawcza.
Roboty nalezy wykonywac na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji. Powinien on
uwzgledniac:
e materiaty do wykonywania wyktadziny i oktadziny,
® lokalizacj¢ i warunki uzytkowania,
e rodzaj i stan podtozy pod wyktadziny i oktadziny.
W projekcie powinny by¢ zawarte:
e wymagania dla podioza, ewentualnie sposéb jego wykonania lub naprawy, z wyszczegdélnieniem
materiatow do napraw,
e specyfikacje materialéw do wykonania wyktadziny i oktadziny z powolaniem si¢ na odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),
e sposoby wykonania wykladziny i okladziny z uwzglednieniem szerokosci spoin i sposobu
wykonczenia,
kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,
wymagania i warunki odbioru wykonanej wyktadziny i oktadziny,
zasady konserwacji wyktadziny i oktadziny.
Przez dokumentacj¢ powykonawcza rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy (zgodnie z art. 3,
p- 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniona wyzej dokumentacj¢ robot z naniesionymi zmianami
w stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania
robét.

2. Materialy

Materiaty stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych
powinny miec:

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,

Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,

— mna opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie pelna dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robdt wyktadzinowych i okladzinowych.

2.1. Rodzaje materialéw

Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i okladzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany material do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.1.1. Ptyty i ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiadaé nast¢pujacym normom:

e PN-EN 176:1996 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasiakliwosci wodnej E<3%.
Grupa B 1.

e PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B 1la.
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e PN-EN 178:1998 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E=<10%. Grupa B IIb.

e PN-EN 159:1996 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej E>10%.
Grupa B III.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to

ptytek dla ktérych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien scieralnosci, mrozoodpornosé

1 twardos¢.

2.1.2. Kompozycje klejqce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002
lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musza spelnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.1.3. Materiaty pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania wyktadzin i okltadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- $rodki ochrony ptytek i spoin,

- ¢rodki do usuwania zanieczyszczen,

- $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

2.1.4. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy wod¢
odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.”
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociagowa woda pitna.

3. Sprze¢t i narzedzia

3.1. Sprzet i narzedzia do wykonywania wykladzin i okladzin

Do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

e szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

e szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

¢ nmarzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,

e pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozyciji klejacych,

taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

® poziomnice,

e mieszadtla koszyczkowe nape¢dzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania

kompozycji klejacych,

® pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

e gabki do mycia i czyszczenia,

e wkladki (krzyzyki) dystansowe.
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4. Transport

4.1. Transport i skladowanie materialow

Transport materiatbw do wykonania wykladzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen.
Zaleca si¢ uzywa¢ do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamkni¢tych. W czasie
transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie.
W przypadku duzych ilosci materialéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku
i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw podlogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknictych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. Wykonania robét
Ogoblne zasady wykonywania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

5.1. Warunki przystapienia do robdt

Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

e wszystkie roboty stanu surowego lacznie z wykonaniem podiozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtég,

® roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

e wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Przystapienie do rob6t wykladzinowych powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw

konstrukcji budynku.

Roboty wykltadzinowe i okladzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C

1 temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciagu catej doby.

Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed nastonecznieniem

1 przewiewem.

5.2. Wykonanie wykladziny

5.2.1. Podtoza pod wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu grubosci minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podkladéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

e podktady zwiazane z podtozem — 25 mm

e podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

e podkiady ,,plywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, pckni¢¢ i ubytkéw, czysta, pozbawiona
resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sa zabrudzenia bitumami, farbami
1 srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na
catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podkladzie nalezy wykona¢, zgodmie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej
1 przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pél nie powinna przekraczac
10 m?, a maksymalna dhugo$¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.
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Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wi¢ksze niz 5x6 m. Dylatacje

powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokdét fundamentéw pod maszyny, stupéw
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajéw wyktadzin. Szczegdtowe informacje o uktadzie warstw
podiogowych, wielkosci i kierunkach spadkdw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych
elementdw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materialem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania pckni¢¢ skurczowych zaleca si¢ zbrojenie
podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych
wloknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wykladzin z plytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wykladzing warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,,wylewki”’) samopoziomujace wykonuje si¢
z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedlug instrukcji producenta. Wykonanie tej
warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczgdnosé kleju.

5.2.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezb¢dne
materialy, narz¢dzia i sprzet, posegregowac ptytki wedlug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
spos6b uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej
plaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szeroko$¢ wigksza miz polowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina
zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢ z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.
Wybér kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wykladzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.

Ukladanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycj¢ klejaca naktada si¢ na podloze gtadka krawedzia pacy a nastgpnie ,,przeczesuje” si¢ z¢bata
krawedzia ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i
pokrywac cata powierzchni¢ podtoza. Wielkos¢ zgbow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo
dobrane wielkos¢ z¢bdw i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod
ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytek.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwolié na
wykonanie wykladziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesunac po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej
pozycji i docisna¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastgpne ptytki nalezy dotozy¢ do
sasiednich, docisna¢ i mikroruchami odsuna¢ na szerokos¢ spoiny. Dzi¢ki duzej przyczepnosci $wiezej
kompozycji klejowej po docisni¢ciu ptytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”. Wicksze ptytki zaleca si¢
dobija¢ miotkiem gumowym.

W przypadku plytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod calg
powierzchnia plytki. Mozna to osiagna¢ nakltadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia
powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomi¢dzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna
tez usuna¢ wkladki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.
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Po utozeniu plytek na podtodze wykonuje si¢ cokoty. Szczegdty cokotu powinna okreslac
dokumentacja projektowa. Dla cokoléw wykonywanych z plytek identycznych jak dla wykladziny
podiogi stosuje si¢ takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania plytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ulozenie ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawgdzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zapraw¢ do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
wykladziny paca gumowa. Zaprawe nalezy dokladnie wcisna¢ w przestrzenie migdzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotng
gabka. Swieza zapraw¢ mozna dodatkowo wygltadzi¢ zaokraglonym narz¢dziem i uzyska¢ wklesty ksztalt
spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gladka gabka. Jezeli
w pomieszczeniach wystgpuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewn¢trzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze
plytki.

5.3. Wykonanie okladzin

5.3.1. Podloza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga byc¢:

e Sciany betonowe

e otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

e plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do rob6t oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza.

Podloza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkdw antyadhezyjnych i starych

powtok, bez rakow, peknic¢ i ubytkéw.

Potaczenia i spoiny mi¢dzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W przypadku

wystapienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnac¢ zaprawa cementowa lub

specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka

1 narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7.

W przypadku okladzin wewngtrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana

tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtéz nasiakliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie

z instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

e powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczona ze starych powlok
malarskich,

e odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tata
kontrolng o dlugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchylek nie wickszej niz 3 na
dtugosci taty,

e odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacii,

e odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mmna 1 m.
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Nie dopuszcza si¢ wykonywania okladzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejacych na podlozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej,
cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.3.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych rob6t oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbgdne
materiaty, narzedzia i sprzgt, posegregowac plytki wedlug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowa¢ sposob ukladania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgl¢dniajac ich wielkosé
1 przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne
powinny miec¢ jednakowa szerokos¢, wigcksza niz polowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania
wymaga okladzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sklada si¢ z réznego rodzaju
1 wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem plytek na Scianie nalezy zamocowal prosta, gtadka tat¢ drewniana lub aluminiowa.
Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Lat¢ mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rz¢gdu
plytek.

Nast¢pnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejaca. Wybdr kompozycji
zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych okladzinie.

Kompozycj¢ klejaca naktada si¢ na podloze gladka krawedzia pacy a nast¢pnie ,,przeczesuje” si¢
powierzchni¢ zcbata krawedzia ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢
roztozona rGwnomiernie i pokrywac cata powierzchni¢ podtoza. Wielos¢ z¢bow pacy zalezy od wielkosci
ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ z¢bdw i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie
wyplywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwolié na
wykonanie oktadziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podloza oraz rodzaju
1 wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Ukladanie plytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ si¢ tam cata plytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od
przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu plytki na $cianie, docisnigciu i ,,mikroruchami” ustawieniu na
wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci swiezej
zaprawy klejowej po docisni¢ciu ptytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca
si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uklada si¢ zazwyczaj po ulozeniu wyktadziny podtogowej. Plytki
tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokosc.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usuna¢ wktadki
dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowa¢ listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sa powierzchnia licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest
klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska si¢ do $ciany
deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych
(np. slupéw) nalezy uzywac¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwiazaniu kompozycji klejacej
papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ulozZenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okre$lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawgdzie ptytek sa nasiakliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym
pedzlem.
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Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zapraw¢ do spoinowania (zapraw¢ fugowa) po
powierzchni oktadziny poca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnaé w przestrzenie mi¢dzy ptytkami
ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek
wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé
wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka
gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystcpuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwickszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobdr preparatéw powinien byc
uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych znajduja si¢ oktadziny i stawianym im wymaganiom.
Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. Kontrola jakosci rob6t

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt zwiazanych z wykonanie wykladzin i oktadzin badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialy pomocnicze musza spetnia¢
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okrelonym w
dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materialtéw dostarczona na budow¢ musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajaca zgodnos¢ wilasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robdt
wykladzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkdw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podkiadu, ktére przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowa tate,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod wykladziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykona¢ z doktadnoscia do lmm

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podkladzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wykladzin i okladzin
z dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos¢ ich wykonania
wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie
technologii wykonywanych robdt, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robdt
»zanikajacych”.
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6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan

dotyczacych wykonanych wykladzin i oktadzin a w szczegdlnoscei:

e zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji

powykonawczej,

jakosci zastosowanych materialéw i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed

przystapieniem robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtég i oktadzin $cian powinien obejmowac:

e sprawdzenie prawidlowosci utozenia plytek; utozenie plytek oraz ich barwe 1 odcien nalezy sprawdzac
wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

e gsprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomoca taty kontrolnej ditugosci 2m
przyktadanej w r6znych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomi¢dzy tata a badana
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

e sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagni¢tego wzdtuz spoin na catej
ich dtugosci (dla spoin wykltadzin podlogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin
pionowych oktadzin scian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia do 2 mm,

e sprawdzenie zwiazania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub
innym podobnym narz¢dziem); charakterystyczny gluchy dzwigk jest dowodem nie zwiazania ptytek
z podktadem,

e sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypelnienia za pomoca ogl¢dzin zewn¢trznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzy¢ szerokosé spoin suwmiarka
z doktadnoscia do 0,5 mm

e grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub
grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ pordwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego

opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora

(zamawiajacego) i wykonawcy.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i okladzin

0.4.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetniac nastepujqoce wymagania:

e cala powierzchnia wykladziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

e cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wlasciwej przyczepnosc)
tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé ghuchego odgtosu,
grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,
dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tata dtugosci 2
m) nie powinno by¢ wicksze niz 3 mm na dlugosci laty i nie wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci posadzki,
spoiny na calej dtugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

¢ dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wig¢cej niz 2 mm na dtugosci 1 m
i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm
i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

e szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materialem wskazanym w projekcie,
listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.
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0.4.2. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetniac nastepujqce wymagania:

e cala powierzchnia okladziny powinna mie¢ jednakowa barw¢ zgodna z wzorcem (mie dotyczy
oktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

e cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci)
tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé ghuchego odgtosu,
grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

e dopuszczalne odchylenie krawegdzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczac
2 mm na dtugosci 2 m,
odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dlugosci 2 m,
spoiny na calej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania
dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wi¢cej niz 2 mm na dlugoscei 1 m
i 3 mm na dlugosci catej oktadziny,

e clementy wykonczeniowe okladzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja
producenta.

7. Obmiar robot

7.1. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza si¢ w m” na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w $wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢ powierzchni¢ stupéw,
pilastréw, fundament6éw i innych elementéw wicksze od 0,25 mZ.

W przypadku rozbieznos¢ pomi¢dzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢ wedhug
stanu faktycznego.

Powierzchnie okladzin okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. Odbior roboét

8.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem wykladzin i okladzin elementem ulegajacym zakryciu sa
podioza. Odbiér podt6z musi by¢ dokonany przed rozpocz¢ciem rob6t wykltadzinowych i oktadzinowych.
W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podidz i okreslonymi odpowiednio w pkt.
5.3. dla wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podltoza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystapicnia do rob6t wyktadzinowych
i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowiazany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie
i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie
w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podioze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podiéz) oraz
materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
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8.2. Odbidr czesciowy

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgsci robdt. Odbioru czgsciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedlug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym roboét.

Celem odbioru cz¢sciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuni¢cie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czgsciowego jest podstawa do dokonania czgsciowego rozliczenia robdt jezeli umowa
taka forme przewiduje.

8.3. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiodr ostateczny stanowi ostateczna ocen¢ rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu do zakresu

(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przediozonych

dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca rob6t obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

projekt budowlany,

projekty wykonawcze

dokumentacj¢ powykonawcza,

szczegbtowe specyfikacje techniczne,

dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,

aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

protokéty odbioru podtoze,

protokéty odbioréw czgsciowych,

instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materialow,

wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiazana jest zapozna¢ si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢

badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnaé¢ je z wymaganiami

1 wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sa

pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sa kompletne i prawidlowe pod wzgledem

merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub okladzina nie powinna by¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwiagzan:

e jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wykladzine lub oktadzing i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub
okladziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgod¢ na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.

e w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwiazania wykonawca zobowiazany jest do
usuni¢cia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupelnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego

i wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

¢ ustalenia podj¢te w trakcie prac komisji,

® ocen¢ wynikow badan,

® wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usunigcia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zaméwieniem.
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Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomi¢dzy
zamawiajacym a wykonawca.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie pomi¢cdzy zamawiajacym a wykonawca za wykonane roboty wyktadzinowe lub oktadzinowe

moze by¢ dokonana wedtug nastgpujacych sposobdéw:

e rozliczenie ryczattowe gdy podstawa ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata wartos¢
wynagrodzenia; wartos¢ rob6t w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci
robdt okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

e rozliczenie w oparciu o wartos¢ rob6t okreslona po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej
w dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego

zakresu roboét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru

cz¢sciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomicdzy zamawiajacym a wykonawca nast¢puje po dokonaniu odbioru

pogwarancyjnego.

9.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wykltadzinowe 1 oktadzinowe obejmuja:

® robocizn¢ bezposrednia wraz z narzutami,

e warto$¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi
z technologii robét z kosztami zakupu,

® warto$¢ pracy sprz¢tu z narzutami,

e koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny,

Ceny jednostkowe uwzgledniaja réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie

wszystkich niezb¢dnych robét pomocniczych i towarzyszacych takich jak mp. osadzenie elementéw

wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, oswietlenie

tymczasowe, pielggnacja wykonanych wykladzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla

pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomig¢dzy

zamawiajacym a wykonawca sprawy te musza zosta¢ szczegétowo ustalone w umowie.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci 1 znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne s$cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci
1 znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosciwodnej E>10%.
Grupa B III.

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasiakliwosci wodnej E<3%.
GrupaB L

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%.
GrupaB Il a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B I b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o niskiej nasiakliwosci wodnej E<3%.
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Grupa A L

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa AIl a. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa A1l a. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa A1l b. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa A1l b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasiakliwosci wodnej E>10%. Grupa A III.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999
PN-EN ISO 10545-2:1999

PN-EN ISO 10545-3:1999

PN-EN ISO 10545-4:1999

PN-EN ISO 10545-7:2000

Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasiakliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity
famiace;.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na scieranie powierzchni
ptytek szkliwionych..

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejéw cementowych
1 zapraw do spoinowania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych tom 1 cz¢s$¢ 4, wydanie Arkady — 1990r.

e Warunki techniczne wykowania i odbioru robdt budowlanych czgs¢ B zeszyt 5 Okladziny
i wykladziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004r.

¢ Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas —2001r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
45432100-5 Podloga sportowa

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
montazowych podlogi sportowej w zwiazka z budowa Sali sportowej z zapleczem socjalnym
w Dusznikach.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji rob4t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia rob6t posadzkowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w miniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i ST —
,»Wymagania ogélne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Charakterystyka nawierzchni podlogi sportowej: podloga sportowa o konstrukeji ptaszczyznowo-
elastycznej z nawierzchnig ze sportowa klepka parkietowa wedtug EN 14904: 2006.
Parametry techniczne:

e redukcja sity KASS w % ,min. 64 %

e (Odksztatcenie standardowe StV w mm- min 2,4

e (bciazenie toczone bez uszkodzenia VRL w N — 1500

e (Qdbicie pitki BR w % - min 96 %

W sktad systemowej podiogi wchodza:

e -nawierzchnia sportowa parkietowa

- 2x 10 mm ptyty widrowe

- 19 mm $lepa podtoga

- 19 mm legar gérny

- 19 mm legar dolny

- 10 mm podktadki sprezyste.

3. Sprz¢t

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprz¢tu.
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4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utrata statecznosci.

5. Wykonanie robét

Wszystkie czynnosci zwigzane z montazem podlogi sportowej nalezy wykona¢ zgodni z zaleceniami
producenta.

Na podlodze nalezy wykona¢ malowanie linii do gier farbami PUR o szerokosci 5 cm.

Listwy przypodtogowe sa odsuni¢te od $ciany ok. 1-2 cm, aby zapewni¢ wentylacje podpodiogowa.

5.1. Warunki wykonywania robot

Kontrol¢ i odbiér podioza betonowego nalezy przeprowadzi¢ komisyjnie przy udziale wykonawcy
podiozy i wykonawcy posadzki.

Pomieszczenie musi by¢ zabezpieczone przed oglnym dostepem.

Minimalna temperatura podtozy betonowych i powietrza w pomieszczeniu powinna wynosi¢+15°C.
Wilgotnos¢ wzgle¢dna powietrza nie powinna przekraczac 70%.

Pomieszczenie musi by¢ wentylowane grawitacyjnie lub mechanicznie.

Nawierzchni¢ sportowa nalezy wykonywac po zakonczeniu wszystkich innych robét.

5.2. Przygotowanie podioza

Podloze nalezy oczysci¢ z piachu, wszystkich luznych cz¢sci, odspojonych fragmentéw, musi by¢ nosne,
suche, czyste. Nalezy zachowa¢ i oczysci¢ dylatacje. Wykona¢ niezbgdnych napraw podtoza zaprawa
wyréwnujaca.

W przypadku zbyt matej nosnosci podtoza nalezy wzmocni¢ cala powierzchni¢ dodatkowa wylewka
betonowa z betonu C15/20 o gr. min 5 cm, dylatowana.

Okres dojrzewania betonu musi wynosi¢ min 28 dni, wilgotnos¢ wagowa betonu przed dalszymi pracami
max 4 %.

5.3. Higiena i konserwacja
Zabiegi higieniczne i konserwacyjne nalezy dokonywa¢ zgodnie z rekomendacja producenta podlogi
sportowe;j.

5.4. Uwagi dodatkowe

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ robdt i zgodnos¢ ich wykonywania z dokumentacja
projektowa.

Zastosowane materialy budowlane i urzadzenia powinny odpowiada¢ Polskim Normom, posiadac¢
wymagane prawem certyfikaty, aprobaty techniczne, oceny zgodnosci i stosowne dopuszczenia (zgodnie
z wymogami prawa budowlanego). Nalezy przyjac zasadg, ze na poszczegdlne roboty wszystkie materiaty
musza pochodzi¢ z tego samego systemu.

Roboty budowlane powinny by¢ wykonywane zgodnie z zasadami wiedzy technicznej, szczegbétowymi
wytycznymi wykonawczymi producentdw systeméw i materialéw budowlanych.

Podczas realizacji rob6t nalezy przestrzega¢ przepisOw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy,
w szczegdlnosci zapewnic urzadzenia zabezpieczajace, sprz¢t i odziez ochronna dla personelu.
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6. Kontrola jakosci robot

Wymagana jakos¢ materialéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci
lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorz¢dnym dokumentem.
Nie dopuszcza si¢ stosowania do rob6t materiatéw, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac rdwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Nalezy przeprowadzi¢ kontrol¢ dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robét (cieplnych,
wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu posadzki, dylatacji.

7. Odbior robot

Odbidr powinien obejmowac:

e sprawdzenie wygladu zewn¢trznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa,

e sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez
oceng wzrokowa,

e sprawdzenie grubosci i doktadnosci podktadu nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow pomiaréw
dokonanych w czasie wykonywania posadzki,

e sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania prostoliniowosci
nalezy wykona¢ za pomoca naciagni¢tego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscia 1 mm,
a szerokosci spoin — za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki,

e gsprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podlogowych; badanie nalezy wykonac
przez ocen¢ wzrokowa.

8. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robét jest:— m?.

9. Zasady rozliczania

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych i odbiorowi koncowemu.

Odbidér po zakonczeniu okresu r¢kojmi i gwarancji obejmuje ocen¢ stanu ocieplenia po uzytkowaniu
w tym okresie oraz ocena wykonanych ewentualnych robét poprawkowych.

9.1. Podstawa platnosci

Podstaw¢ rozliczenia oraz platnosci stanowi ustalona w umowie kwota ryczattowa za okreslony zakres
robdt. Cena obejmuje:

e dostarczenie materialéw, narzedzi 1 sprzetu,

wykonanie niezb¢dnych zabezpiczen

wykonanie podtogi sportowe;j,

uporzadkowanie terenu,

usuni¢cie pozostatosci, resztek i odpadéw w sposéb uzgodniony z Inwestorem.

10. Przepisy zwiazane
Dane techniczne producenta posadzki sportowe;j.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
45442100-8 Roboty malarskie

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwiazanych z budowa Sali sportowej z zapleczem socjalnym w Dobrej.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie
malowania wewn¢trznego i zewngtrznego.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materialow, wymagan
i sposobéw oceny podlozy, wymagan dotyczacych wykonania powtok malarskich wewngtrznych .

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane s nast¢pujace terminy:

Podloze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np. muru,
tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powloka malarska.
Powloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii nalozona i rozprowadzona na
podiozu, decydujaca o wlasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.
Farba — ptynna lub pétplynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu — barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwdr koloidalny (np. zywic, olejoéw, poliestrow), ktéry tworzy powloke
transparentna po pokryciu nim powierzchni i wyschni¢ciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklista powloke.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.6. Dokumentacja robdt malarskich

Dokumentacje rob6t malarskich stanowia:

e projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
03.07.2003r. ,,w sprawie szczegdtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003r.
Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zaméwienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na
budowe,

e projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
7 02.09.2004r. w sprawie szczegélowego zakresu i formy dokumentacji projektowe;j,
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specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego,

specyfikacja techmiczna wykonania i odbioru robdt (obligatoryjna w przypadku zamoéwien
publicznych), sporzadzona zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004r.
w sprawie szczegOtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004r.
Nr 202, poz.2072),

dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca
2002r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia
zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz.
953 z p6zn. zmianami),

dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz.U. z 2004r. Nr 92, poz. 881),

protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajacych, z zalaczonymi protokotami
z badan kontrolnych,

dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czgsci sktadowe dokumentacji robét
Z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy
Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994r. — Dz. U. z 2003r. Nr 207, poz. 2016 z p6zn. zmianami).

Roboty nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej wykonania
1 odbioru robét budowlanych opracowanych dla konkretnej realizacji. Powinny one zawierac:

2

wymagania dla podiozy, ewentualnie sposoby ich wykonania lub naprawy, z wyszczeg6nieniem
materiatéw do napraw,

specyfikacje materiatéw koniecznych do wykonania rob6t malarskich z powotaniem si¢ na
odpowiednie dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

sposoby wykonania powtok malarskich,

kolorystyke, wzornictwo i lokalizacje powtok malarskich,

wymagania i warunki odbioru wykonanych powtok malarskich,

warunki uzytkowania powtok malarskich.

. Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania rob6t malarskich powinny mig¢é:

oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana norma
europejska wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub krajowa
specyfikacja techmiczna panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznana przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo
deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia
1 bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby mnie podlegajace obowiazkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczna,
badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.1. Rodzaje materialéw

2.2.1. Materiaty do malowania wnetrz obiektow budowlanych
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:

farby emulsyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-
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e farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
emalie olejno-zZywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
srodki gruntujace, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.3. Materiaty pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

® rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

e grodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

e Srodki do likwidacji zaciekéw i wykwitow,

e kity i masy szpachlowe do naprawy podioza.

Wszystkie ww. materiaty musza mi¢¢ wlasnosci techmiczne okreslone przez producenta lub

odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.4. Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wod¢ odpowiadajaca wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociagowa woda pitna.

3. Sprze¢t i narzedzia

3.1. Sprzet i narzedzia do wykonywania robdt malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac:

e szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

e szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

e pedzle i watki,

¢ mieszadla nap¢dzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw
farb,

agregaty malarskie ze spr¢zarkami,

drabiny i rusztowania.

4. Transport

4.1. Transport i skladowanie materialow

Transport materiatéw do rob6t malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkéw
transportu. W czasie transportu malezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposéb wykluczajacy
uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materialéw zalecane jest przewozenie ich na paletach
iuzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materialéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca si¢ uzywa¢ samochodéw zamkni¢tych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna
wykorzystywac samochody pokryte plandekami lub zamknicte.

Materialy do robdt malarskich nalezy skladowa¢ na budowie w pomieszczeniach zamknictych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowac zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-
81400 ,,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.
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5. Wykonania robét

5.1. Warunki przystapienia do robét malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych robét

budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitéw mozna wykonywac po:

e catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych, tj. wodociagowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zalozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych
i metalowych lub z tworzyw sztucznych (bialty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka,
wylaczniki itp.),

¢ wykonaniu podlozy pod wyktadziny podtogowe,
utozeniu podidg drewnianych, tzw. biatych,

e catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

® wykonaniu tzw. biatego montazu,

e ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wykltadzin dywanowych i wykladzin z tworzyw sztucznych)
z przybiciem listew przysciennych i cokotow,

e oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.2. Wymagania dotyczace podiozy pod malowanie

Wilgotnos¢ podioza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktéra wykonywana bedzie powloka
malarska, nie moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢
odkurzona i odttuszczona.

Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuni¢te przez wypetnienie odpowiednia zaprawa i zatarte do réwnej
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, thuszczu,
wykwitéw solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow
oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynk6w nie powinna wykazywa¢ $ladow starej
farby ani pyltu po starej powltoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawic¢ odpowiednia zaprawa.
3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci
podanych w tablicy 1.

4) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykle.

Podloza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej
farby. Wkrety mocujace oraz styki pltyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt
powinny by¢ naprawione masa szpachlowa, na ktéra wydana jest aprobata techniczna.

Podloza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos$¢ nie wicksza niz 4% oraz powierzchnie
doktadnie odkurzona, bez plam ttuszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujace nie
powinny wystawac poza lico ptyty, aich gléwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.
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5.3. Warunki prowadzenia robét malarskich

5.4.1. Warunki ogolne prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie
przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
wickszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamkni¢tych nalezy zapewni¢ odpowiednia
wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych zrédet ognia, narz¢dzi oraz silnikéw powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrédiem pozaru.
Elementy, ktdre w czasie rob6t malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i oslonic przez zabrudzeniem farbami.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktdra powinna zawierac:

¢ informacje o ewentualnym srodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

* sposob przygotowania farby do malowania,

* sposob naktadania farby, w tym informacje o narz¢dziach (np. pedzle, walki, agregaty malarskie),

¢ krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

» czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

¢ zalecenia odnosnie mycia narz¢dzi,

¢ zalecenia w zakresie bhp.

5.4.2 Wykonanie robot malarskich wewngtrznych

Wewngtrzne roboty malarskie mozna rozpoczac¢, kiedy podtoza spetniaja wymagania podane w pkt. 5.3.,
a warunki prowadzenia rob6t wymagania okreslone w pkt. 54.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb, zawierajaca informacje
wymienione w pkt. 5.4.2.

5.4. Wymagania dotyczace powlok malarskich

Powtoki z farb powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, rGwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja
projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitéw podloza, sladéw pedzla,

e) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,

) bez grudek pigmentéw i wypelniaczy ul¢gajacych rozcieraniu.

Dopuszcza si¢ chropowatos¢ powloki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Badania przed przystapieniem do robét malarskich
Przed przystapieniem do robdt malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materialéw, ktére
beda wykorzystywane do wykonywania rob6t.

0.1.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podioza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywa¢ w nast¢pujacych
terminach:
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e dla podloza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

e dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podioza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw

przeznaczonych do malowania.

Kontrola powinny by¢ obj¢te w przypadku:

e muréw ceglanych i kamiennych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, dokladnosé
wykonania zgodnie z norma PN-68/B-10020, wypelnienie spoin, wykonanie napraw i uzupelnien,
czystos¢ powierzchni, wilgotnos¢ muru,

e podtozy betonowych — zgodnos$¢ wykonania z projektem budowlanym, czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotnos¢ podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,
tynkéw zwyktych i pocienionych — zgodno$¢ z projektem, réwnos¢ i wyglad powierzchni
z uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw
i uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnos¢ tynku,

e podlozy z drewna — wilgotnos¢, stan podloza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonane naprawy
i uzupetnienia,

e plyt gipsowo-kartonowych i wiéknisto-mineralnych — wilgotnos¢, wyglad i czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykdw oraz zabezpieczenie wkretow,

e clementéw metalowych — czystos¢ powierzchni.

Doktadno$¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.

R6wnos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym swietle

dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie

powierzchni sucha, czysta rgka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywaé

czystej szmatki.

Wilgotnos¢ podtozy nalezy ocenia¢ przy Uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci

nalezy pobrac probke podioza i okresli¢ wilgotnos¢ metoda suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ pordwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie

protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.1.2. Badania materiatow

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

e czy dostawca dostarczyl dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,

e terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

¢ wyglad zewng¢trzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocenie wygladu zewn¢trznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodna

w kolorze i konsystencji mieszaninie.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widaé:

w przypadku farb ciektych:

* skoagulowane spoiwo,

* nieroztarte pigmenty,

» erudki wypelniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),

¢ kozuch,

¢ $lady plesni,

* trwaty, nie dajacy si¢ wymiesza¢ osad,

* nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,

* obce wtracenia,

¢ zapach gnilny.
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6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robdt malarskich
z dokumentacja projektowa, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych rob6t w zakresie gruntowania podlozy i naktadania
powlok malarskich.

6.3. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sig celem oceny czy spelnione zostaly wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robdt malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:
e zgodnosci z dokumentacja projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,
e jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
e prawidlowosci przygotowania podtozy,
e jakosci powlok malarskich.
Przy badaniach w czasie odbioru rob6ét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania.
Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia
ich wykonywania.
Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci
wzgl¢dnej powietrza nie przekraczajacej 65%.
Ocena jakosci powlok malarskich obejmuje:
e sprawdzenie wygladu zewn¢trznego,
e sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
* sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
e sprawdzenie przyczepnosci powloki,
e sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
Metoda przeprowadzania badan powlok malarskich w czasie odbioru rob6t:
a) sprawdzenie wygladu zewne¢trznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym
z odleglosci okoto 0,5 m,
b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnigtej powloki z wzorcem producenta,
c¢) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
welniana lub bawelniana szmatka w kolorze kontrastowym do powloki. Powloke nalezy uzna¢ za odporna
na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity slady farby,
d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:
® na podlozach mineralnych i mineralno-wtéknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacigé
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda stron¢ a nast¢pnie przetarciu pedzlem
nacictej powloki; przyczepnos¢ powloki nalezy uzna¢ za dobra, jezeli zaden z kwadracikéw nie
wypadnie,
¢ na podlozach drewnianych i metalowych — metoda opisana w normie PN-EN ISO 2409:1999,
e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pi¢ciokrotne silne potarcie powtoki mokra namydlona
szczotka z twardej szczeciny, a nastgpnie doktadne sptukanie jej woda za pomoca mickkiego pedzla;
powloke nalezy uzna¢ za odporna na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu
oraz jezeli po wyschnigciu cata badana powloka bedzie miata jednakowa barwe i nie powstana przeswity
podtoza.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.
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7. Obmiar robot

7.1. Szczegblowe zasady obmiaru rob6t malarskich

Powierzchnie malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwini¢ciu, wedlug rzeczywistych
wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potraca si¢ otworéw i miejsc nie malowanych o powierzchni
kazdego z nich do 0,5 m2.

Dla écian i sufitéw z profilami ciagnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych,
grzejnikow i rur nalezy stosowa¢ uproszczone metody obmiaru.

Malowanie opasek i wylogéw osciezy oblicza si¢ odr¢bnie w metrach kwadratowych powierzchni
w rozwini¢ciu. Powierzchnie dwustronnie malowanych elementéw azurowych (siatek, krat, balustrad itd.)
oblicza si¢ w metrach kwadratowych wedtug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

8. Odbior roboét

8.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem powlok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sa
podioza. Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem robét malarskich. Jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podloza za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie
z dokumentacja projektowa oraz ST i zezwoli¢ na przystapienie do robdt malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podloze nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materialéw koniecznych do usumig¢cia nieprawidlowosci
podioza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podlozy.
Wszystkie ustalenia zwiazane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtozy) oraz
materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr czesciowy

Odbiodr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej cz¢sci robdt. Odbioru czg¢sciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym roboét.

Celem odbioru cz¢sciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania cz¢sciowego rozliczenia robét, jezeli umowa
taka forme przewiduje.

8.3. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczna ocen¢ rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dzialania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca rob6t obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,
szczegdtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,
dziennik budowy i ksiazki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,
dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow
1 wyrob6éw budowlanych,
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protokoty odbioru podtozy,

protokoty odbioréw czg¢sciowych,

instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone

przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzgl¢dem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny powloka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim

przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

e jezeli to mozliwe mnalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usuna¢ miezgodnosci powtoki
z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.5 i przedstawi je ponownie do odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu Uzytkownika i trwalosci powtoki
malarskiej zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

e w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwiazania wykonawca zobowiazany jest do
usuni¢cia wadliwie wykonanych rob6t malarskich, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zglosi¢ do
odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupelnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego

i wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

¢ ustalenia podj¢te w trakcie prac komisji,

e ocen¢ wynikdw badan,

e wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t malarskich z zaméwieniem.

Protokét odbioru  koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomig¢dzy

zamawiajacym a wykonawca.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich

konncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czg¢sciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomi¢cdzy zamawiajacym a wykonawca nast¢puje po dokonaniu odbioru

pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz platnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt malarskich stanowi wartosé

tych robét obliczona na podstawie:

e okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robdt zaakceptowanych
przez zamawiajacego lub

e ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

Ceny jednostkowe wykonania rob6t malarskich lub kwoty ryczaltowe obejmujace roboty malarskie

uwzgledniaja:

® przygotowanie stanowiska roboczego,

e dostarczenie materialéw, narzedzi 1 sprzetu,

e obstuge sprz¢tu nieposiadajacego etatowej obstugi,

® ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie

robdt na wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

zabezpieczenie podtog i elementéw nie przeznaczonych do malowania,

przygotowanie farb, szpachléwek, gruntéw i innych materiatow,
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przygotowanie podtozy,
proby koloréw,
demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robdt elementdéw, ktére wymagaja
zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,
wykonanie prac malarskich,
usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania rob6t,
oczyszczenie miejsca pracy z materiatow zabezpieczajacych oraz oczyszczenie niepotrzebnie
zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do malowania,
e likwidacje stanowiska roboczego.
W kwotach ryczaltowych ujgte sa réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezb¢dnych do
wykonania rob6t malarskich na wysokosci do 5 m od poziomu podtogi lub terenu.
Przy rozliczaniu rob6t malarskich wedlug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan moga by¢
uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciac.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakicrowe i systemy powlokowe na
wewngtrzne sciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zZywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskane;j
z proces6w produkcji betonu.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

1) Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom I, czgs¢ 4) Arkady,
Warszawa 1990r.

2) Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB czg¢s¢ B: Roboty wykonczeniowe.
Zeszyt 4: Powloki malarskie zewnetrzne i wewngtrzne. Warszawa 2003r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe.
Ocieplenie zewn¢trzne

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegOtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru docieplenia $cian budynku: Sali sportowej z zapleczem socjalnym w Dusznikach.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
ocieplenie budynku ptytami styropianowymi metoda lekko-mokra wg przedmiaru rob6t.

W skiad tych rob6t wehodzi: mocowanie do $cian systemu warstwowego, skladajacego si¢ z materiatu
termoizolacyjnego w postaci piyt styropianowych, warstwy zbrojonej i wyprawy tynkarskiej. Elementami
mocujacymi sa zaprawa klejowa i taczniki mechaniczne czyli kotki posiadajace atest.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z SST i poleceniami
Inspektora nadzoru.

Wykonawca jest zobowiazany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie realizacji kontraktu az do
zakonczenia i odbioru rob6ét.

Wykonawca zobowiazany jest przestrzega¢ przepisy dotyczace ochrony przeciwpozarowe;j,
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz porzadkowych.

2. Materialy

Mocowanie podstawowe - Zaprawa systemowa i kotki mocujace dla danego systemu
Termoizolacja - Ptyty styropianowe gr.10 cm i styrodur gr. 6cm

Warstwa zbrojona - Siatka z wltokna szklanego zatopiona w zaprawie systemowe;j
Podktad pod tynk - Systemowy srodek gruntujacy

Wyprawa tynkarska - Tynk akrylowy

Zaprawa klejowa do mocowania styropianu
- Klej systemowy dostosowany do warunkéw atmosferycznych

Siatka zbrojaca - siatka z wtdkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie)
o gramaturze 145 g/m®

Tynk akrylowy - systemowy tynk akrylowy barwiony w masie.

Kolorystyka - dobdr koloru wg palety barw - po uzgodnieniu z Zamawiajacym.

Wykonawca odpowiedzialny jest za jako$¢ i sprawdzenie materialu na podstawie dokumentéw
przedstawionych przez producenta lub dostawce (Swiadectwo jakosci, aprobata techniczna).
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Wszystkie materialy powinny by¢ dostarczone w oryginalnych opakowaniach i przechowywane
zgodnie z instrukcja producenta.

3. Sprz¢t

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprz¢tu zaakceptowanego przez osob¢ uprawniona.

4. Transport
Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, z uwzgl¢cdnieniem wielkosci dostawy
1 zabezpieczeniem przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogélne warunki wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa, Wymaganiami
Szczegbtowej specyfikacji technicznej i polskim normami.

Wykonawca odpowiada za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonanych robdt.

Wykonawca bedzie prowadzil prace zgodnie z uzgodnionym harmonogramem prac oraz poleceniami
inspektora nadzoru.

5.2. Wykonanie systemu docieplen

Roboty mnalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami systemowymi producenta - instrukcjami
dotyczacymi wykonania systemu docieplen, z uwzgl¢dnieniem dopuszczalnych warunkéw
atmosferycznych oraz wytycznymi Inspektora Nadzoru

6. Kontrola jakosci robét

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-70/B-100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle.

W trakcie odbioru robét nalezy uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplen.

Ocena jakosci powinna obejmowac:

e sprawdzenie jakosci materialow,

e gsprawdzenie prawidlowosci wykonania wszystkich kolejnych etapéw systemowo okreslonych robét tj.
kontrola przygotowania podioza, kontrola jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej, kontrola wykonania
mocowania mechanicznego, kontrola wykonania warstwy zbrojonej, kontrola wykonania gruntowania
powierzchni warstwy zbrojonej, kontrola wykonania warstwy wykonczeniowej ( tynku i malowania)

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot .

Jednostka obmiarowa robét jest:—m” .

8. Odbiér robét

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych i odbiorowi koncowemu..

Odbidér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdlnione w punkcie 5.
Odbidér po zakonczeniu okresu r¢kojmi i gwarancji obejmuje ocen¢ stanu ocieplenia po uzytkowaniu
w tym okresie oraz ocena wykonanych ewentualnych rob6t poprawkowych. Wynik odbioru
pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej. Negatywny wynik odbioru
pogwarancyjnego jest podstawa do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robat.
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9. Podstawa ptatnosci
Podstawe¢ rozliczenia oraz platnosci stanowi ustalona w umowie kwota ryczattowa za okreslony zakres
robdt. Cena obejmuje:
e dostarczenie materialéw, narzedzi 1 sprzetu,
® ustawienie i rozbiorke rusztowan,
e zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw elewacyjnych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem,
wykonanie systemu ocieplenia Scian budynkdow,
uporzadkowanie terenu wykonywania prac,
usuni¢cie pozostatosci, resztek i odpadéw w sposéb uzgodniony z Inwestorem.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 13163:2004 Wyroby ze styropianu produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

PN-EN 13499:2005 Zewng¢trzne zespolone systemy ocieplenia ze styropianem. Specyfikacja
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

Instrukcja ITB nr 334/2002 — Bezspoinowy system ocieplania $cian zewngtrznych budynkéw. Warszawa
2002r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
45262100-2 Rusztowania

1. Wstep

1. Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt sa wymagania dla rob6t
zwigzanych z montazem i demontazem rusztowan zewne¢trznych do wykonania prac montazowych
1 elewacyjnych podczas budowy Sali sportowej z zapleczem socjalnym w Dobrej — Dluga Wies.

2. Pracownicy zatrudnieni przy montazu i demontazu rusztowan powinni by¢ przeszkoleni przy
wykonywaniu tego rodzaju prac i powinni posiada¢ certyfikaty kwalifikacyjne upowazniajace do
wykonywania montazu rusztowan budowlanych.

3. Rusztowanie moze by¢ uzytkowane dopiero po dokonaniu odbioru techmicznego i dopuszczeniu
rusztowania do uzytkowania.

4. Rusztowanie winno posiada¢ certyfikat bezpieczenstwa ( znak B lub CE ) co oznacza, ze dany rodzaj
rusztowania zostat dopuszczony do stosowania w budownictwie po sprawdzeniu zgodnosci wymagan
Z przepisami.

5. Kazde rusztowanie stawiane na budowie musi posiada¢ dokumentacj¢ techmiczng. Dokumentacje
techniczna moze stanowi¢ instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania opracowana przez producenta
rusztowania i projekt techniczny rusztowania sporzadzony dla konkretnego przypadku rusztowania.
Instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania sporzadzona przez producenta winna zawierac:

e nazw¢ producenta z danymi adresowymi,

e system rusztowania (rusztowanie ramowe, modutowe, ruchome lub inne),

e zakres stosowania rusztowania ze szczegllnym uwzglednieniem podziatu rusztowan na typowe
1 nietypowe, w ktérym powinny si¢ znalez¢ informacje na temat:

- dopuszczalne obciazenie pomostéw roboczych,

- dopuszczalne wysokosci rusztowan, dla ktorych nie ma koniecznosci wykonania projektu technicznego,
- dopuszczalne parcie wiatru (strefa obcigzen wiatrem), przy ktorym eksploatacja rusztowan jest mozliwa,
¢ sposob montazu i warunki eksploatacji urzadzen transportu pionowego (wciagarki),

¢ informacj¢ na temat ilosci poziomdw roboczych i ich wyposazenia,

e warunki montazu i demontazu rusztowania,

e schematy montazowe konstrukcji rusztowan typowych, sposoby postgcpowania w przypadku montazu
rusztowania nietypowego , specyfikacje elementow, ktére naleza do danego systemu rusztowania, sposéb
kotwienia rusztowania, zabezpieczenia rusztowania,

e wz6r protokétu odbioru,

e wymagania montazowe i eksploatacyjne, zasady montazu i demontazu rusztowania,

e certyfikat bezpieczenstwa rusztowania (kryteria oceny zgodnoSci wyrobu pod wzgledem
bezpieczenstwa), okreslajacy zgodnos¢ danego rusztowania z dokumentami odniesienia tj. dokumentacja
rusztowania, oznakowaniem, wytrzymatoscia konstrukcji rusztowania i podestow statecznosci
rusztowania, urzadzenia piorunochronne, urzadzenia ostrzegawcze, urzadzenia transportowe,
zabezpieczenia przed upadkiem oséb i przedmiotdw z wysokosci, wysitek fizyczny przy montazu
1 demontazu, wygoda pracy na rusztowaniu, zakres merytoryczny instrukcji stosowania i montazu oraz
eksploatacji rusztowan.

6. Zabrania si¢ stosowania na budowie rusztowan, ktore nie posiadaja certyfikatu i dokumentacji
rusztowania.

7. Ze wzglgdu na sposéb uzytkowania rusztowania sq : nieruchome lub ruchome (jezdne).

8. Ze wzgledu na sposdb Kotwienia i przenoszenia obciazen rusztowania sa: wolnostojace, przyscienne
i wiszace.
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2. Materialy

1. Rusztowanie robocze — to konstrukcja budowlana, tymczasowa, z ktérej moga by¢ wykonywane prace
na wysokosci, stuzaca do utrzymywania os6b, materiatéw i sprz¢tu. Rusztowanie ochronne to konstrukcja
budowlana, tymczasowa, stuzaca do zabezpieczenia przed upadkiem z wysokosci ludzi i przedmiotow.
Rusztowanie systemowe to konstrukcja budowlana, tymczasowa, w ktérej wymiary siatki konstrukcyjne;j
sa jednoznacznie narzucone przez wymiary elementéw rusztowania, stuza do utrzymywania oséb.

2. Rusztowania nalezy wykonywac tylko z materialtéw wchodzacych w sklad danego systemu
rusztowania, stanowiacych integralna czg¢s¢ catego rusztowania.

3. Parametry rusztowania, ktére winny by¢ okreslone w projekcie technicznym i dokumentacji
rusztowania to:

o wysokos$¢ rusztowania,

o wysokos¢ przesta,

o dlugos¢ przesta,

o szerokos¢ przesta.

4. Elementami rusztowania wchodzacymi w sktad danego kompletu rusztowania sa:

e stczenie plaszczyzny pionowe (zamknigte ramy ze wzmocnieniem naroznym, ramy drabinowe
7 wlazami, sztywne polaczenia pomi¢dzy poprzecznicami i rurami pionowymi, klamry st¢Zen oraz inne
elementy uzywane jako wzmocnienia pionowe),

e stezenie ptaszczyzny poziomej (ramy, ptyty ramowe, klamry st¢zen i sztywne polaczenia pomi¢dzy
poprzecznicami i podtuznicami oraz inne elementy uzywane jako wzmocnienie poziome),

e stupki poreczowe (rura z lacznikami, umozliwiajaca zamontowanie porgczy ostatniej kondygnacji
rusztowania),

o stezenie wspornikdw (rura zakonczona tacznikami , stuzaca do podparcia wspornikdw rozszerzajacych
rusztowanie, w razie potrzeby),

e wezel — miejsce roztacznego polaczenia dwéch lub wigcej elementéw rurowych,

e stczenie wzdluzne,

e stojaki, poprzecznice, podtuznice, podtuznice wzmacniajace,

¢ odciag - element taczacy rusztowanie z kotwa w elewacji budynku,

e pomosty robocze - podesty , ktdre tworza miejsce do pracy pomi¢dzy dwoma stojakami,

e wspornik - element konstrukcyjny rusztowania, zamontowany na konstrukcji nosnej, shuzacy do
uktadania dodatkowych pomostéw roboczych lub daszkéw ochronnych,

o podstawki (sztywna plyta, stuzaca do roztozenia nacisku na wicksza powierzchnig),

¢ fundament rusztowania, dzZwigar mocujacy (samodzielnie przenoszacy obciazenie),

e rama pozioma - element rusztowania pracujacy po zamontowaniu rusztowania w pozycji poziomej,
sktadajacy si¢ z dwoch podtuznic polaczonych poprzeczkami,

e rama pionowa — gléwny element pracujacy po zamontowaniu rusztowania w pozycji pionowej,
sktadajacy si¢ z dwoch stojakéw potaczonych poprzeczkami,

e kotwy — elementy wmontowane lub przytwierdzone do elewacji budynku w celu zamontowania
odciagu,

e konstrukcja osiatkowania -siatki ochronne , zabezpieczaja rusztowanie przed upadkiem z wysokosci
przedmiotéw i materiatéw budowlanych,

e porgez gtowna, porgcz posrednia, kraweznik zabezpieczajacy, zabezpieczenie boczne,

e podstawki srubowe, ztacza (krzyzowe, obrotowe, réwnolegle, wzdluzne itp).

3. Sprz¢t

Przy montazu rusztowan uzywa si¢ sprzetu systemowego dla danego rusztowania .
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4. Transport
Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, z uwzglednieniem wielkosci dostawy.

5. Wykonanie robét

1. W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcja montazu i eksploatacji
rusztowania jest nazwane rusztowaniem typowym i nie wymaga wykonania dodatkowej dokumentacji
projektowej. Wszystkie pozostale rusztowania, czyli rusztowania systemowe, ktére s3 montowane
w konfiguracji innej niz zawarta w instrukcji montazu lub rusztowania niesystemowe sa nazywane
rusztowaniami nietypowymi i wymagaja wykonania dokumentacji projektowej. Rusztowanie rurowo-
7taczkowe nie jest rusztowaniem systemowym i wymaga opracowania projektu technicznego.

2. Zaleca si¢ stosowanie rusztowanie systemowe, ktdrego montaz, demontaz i eksploatacj¢ malezy
prowadzi¢ zgodnie z Instrukcja montazu i eksploatacji , dostarczona z rusztowaniem przez producenta.
W celu bezpiecznego i poprawnego wykonania rusztowania monterzy rusztowania winni zna¢ bardzo
dobrze t¢ instrukcj¢ montazu i eksploatacji danego rusztowania .

3. Najwazniejszym dziataniem w budowie i eksploatacji rusztowania jest odbiér techniczny rusztowania
oraz jego przeglad techmiczny. Wynikiem odbioru lub przegladu technicznego jest protokdlarne
przekazanie rusztowania do eksploatacji. Zabrania si¢ eksploatacji rusztowania przed jego odbiorem .

4. Rusztowania mozna uzytkowa¢ zgodnie z instrukcja eksploatacji i tylko rusztowania posiadajace atest
i certyfikat na znak bezpieczenstwa..

5. Po zakonczeniu robdt (eksploatacji rusztowania) nalezy zglosi¢ je do demontazu, dokonujac wpisu
w dzienniku budowy.

6. Podczas montazu, demontazu i eksploatacji rusztowan nalezy przestrzega¢ przepisow bhp. Praca na
rusztowaniach wymaga posiadania przez pracownikéw badan lekarskich zgodnych z Kodeksem Pracy
1 przepisami BHP oraz Planem Bezpieczenstwa i Ochrony zdrowia .

7. Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan oraz pracy na rusztowaniach:

e w czasie zmroku, jezeli nie zapewniono swiatta dajacego dobra widocznos¢,

e w czasie gestej mgly, opadéw deszczu, $niegu, gotoledzi,

® podczas burzy i wiatru,

e w sasiedztwie czynnych linii elektroenergetycznych, jesli odlegtos¢ liczac od skrajnych przewodow jest
mniejsza niz 2 m dla linii NN, 5 m dla linii do 15 kV, 10 m dla linii do 30 KV, 15 m dla linii powyzej
30 kV (jezeli warunki te nie s spelnione lini¢ energetyczna nalezy zdemontowac lub wylaczyé spod
napigcia).

8. Na rusztowaniach winna by¢ wywieszona tablica informujaca o dopuszczalnym obciaZeniu pomostow.
9. W miejscach wejs¢, przejs¢, przejazdéw i przy drogach rusztowania winny mie¢ wykonane daszki
ochronne na wysokosci 2.4 m od terenu i ze spadkiem 45 stopni w kierunku Zrodta zagrozenia.

6. Kontrola jakosci robot

1. Przed odbiorem nalezy podda¢ rusztowanie sprawdzeniu i kontroli jakosci. Sprawdzeniem objac¢
nalezy:

e stan podtoza — przeprowadzeniu badan podltoza na ktérym b¢da montowane rusztowania,

¢ posadowienie rusztowania,

e siatk¢ konstrukcyjna — sprawdzenie wymiar6w zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem
dopuszczalnych odchytek,

® stczenia — czy zgodne z instrukcja montazu lub projektem technicznym rusztowania,

e zakotwienia — poprzez proby wyrywania kotew zgodnie z instrukcja montazu lub projektem
technicznym rusztowania,

e pomosty robocze i zabezpieczajace, czy zgodne z instrukcja montazu lub projektem technicznym
rusztowania,
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e komunikacj¢, czy zgodne z instrukcja montazu lub projektem technicznym rusztowania,

¢ urzadzenia piorunochronne, poprzez pomiary opornosci,

e usytuowanie wzgledem linii energetycznych, poprze pomiar odlegtosci od linii,

e zabezpieczenia rusztowan, czy zgodne z instrukcja montazu lub projektem technicznym rusztowania
1 czy zapewniaja warunki bezpiecznej pracy.

7. Obmiar robét

Obmiar robét wykonuje w jednostkach m’? zamontowanego rusztowania zgodnie z zasadami
przedmiarowania KNR 202 dziat 16, o ile wytyczne producenta nie okreslaja inaczej. Czas eksploatacji
(pracy) rusztowan w m-g wg ilosci roboczogodzin danych rob6t wykonywanych z rusztowania
w zaleznosci od sktadu brygady roboczej i wsp6tczynnika wykorzystania.

8. Odbiér robét

1. Odbidér robét nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po ich montazu. Odbioru dokonuje Kierownik
budowy przy udziale wykonawcy montazu oraz Inspektora Nadzoru.

2. Warunki i wymagania odbiorowe okresla Instrukcja montazu i eksploatacji danego rusztowania.

3. Ponadto odbiory rusztowan (przeglady rusztowan) nalezy wykonywa¢ codziennie przed rozpocz¢ciem
pracy, sprawdzajac:

e czy rusztowanie nie jest uszkodzone lub odksztatcone,

e czy jest prawidlowo zakotwione,

® czy nie styka si¢ z przewodami elektrycznymi,

e czy stan powierzchni pomostdéw roboczych i komunikacyjnych jest wlasciwy (czyste, nie jest sliskie,
stabilne),

® por¢cze ochronne (czy nie obluzowane lub ich brak),

e czy nie zaszly zjawiska majace ujemny wpltyw na bezpieczenstwo rusztowania.

4. Ponadto nalezy prowadzi¢ przeglady dekadowe co 10 dni. Powinien je przeprowadza¢ kierownik
budowy lub konserwator, ktory sprawdzi¢ winien stan rusztowan , czy w konstrukcji rusztowan nie ma
zmian, ktdére moga spowodowa¢ katastrof¢ budowlang lub stworzy¢ niebezpieczne warunki pracy na
rusztowaniach i eksploatacji rusztowania.

5. Ponadto nalezy prowadzi¢ dorazne przeglady rusztowania , zawsze po dluzszej przerwie w pracy niz
2 tygodnie oraz po kazdej burzy, po kazdym silniejszym wietrze, opadach deszczu itp. Czynnosci
sprawdzajace sa takie jak w odbiorze techmicznym, przegladzie codziennym i dekadowym. Przeglady
wykonuje si¢ komisyjnie jak przy odbiorze.

6. Wszystkie odbiory rusztowan i przeglady winny by¢ odnotowane w dzienniku budowy. Wszystkie
zauwazone usterki winne by¢ w trybie pilnym po kazdym przegladzie usuni¢te z potwierdzeniem ich
wykonania w dzienniku budowy przez osoby dokonujace kontroli.

7. Kazdorazowo po demontazu rusztowania nalezy dokona¢ oceny stanu technicznego wszystkich
elementdw rusztowania i sporzadzi¢ protok6t pokontrolny.

9. Rozliczenie robot
Rozliczenie robdt nast¢puje na zasadach ustalonych w umowie pomicdzy Wykonawca a Zamawiajacym.
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10. Przepisy zwiazane

1) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robdt budowlanych.

2) Dz. U. 178/1745/2005 — w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bhp podczas uzytkowania
maszyn przez pracownikéw podczas pracy.

3) Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt — dz.5 — Rusztowania. Instrukcja Instytutu Techniki
Budowlanej.

4) Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

5) PN-M-47900. Rusztowania stojace metalowe robocze .Ogdlne wymagania i badania i eksploatacja.

6) PN-EN 39. Rury stalowe do budowy rusztowan.

7) PN-EN 74. Zlacza , Sruby centrujace i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych nosnych
wykonywanych z rur stalowych.

8) PN-EN 12811. Tymczasowe urzadzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu
budowy.

9) PN-EN 12810. Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych .
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