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ELEKTRODA ER—146; EA—146; EB—150
SPAWANIE DRUTEM W OSEONIE ARGONU
PRZYGOTOWANIE BRZEGOW DO SPAWANIA EUKOWEGO WG
B-B B-B PN-75/M-69014
SPOINY NIEOZNACZONE WYKONAC JAKO PACHWINOWE OBUSTRONNE
420 420 GRUBOSCI 0,5xGRUBOSC CIENSZEGO Z FACZONYCH ELEMENTOW
WY M20 LUB JAKO PACHWINOWE JEDNOSTRONNE GRUBOSCI 0,7xGRUBOSC
KOTWY M20 60, 300 60 INj20x348 KO 60, 300 60, 1N20x348 CIENSZEGO Z ACZONYCH ELEMENTOW.
L=75¢m 420 L=75¢m 420 NIEOZNACZONE SPOINY CZOLOWE WYKONAC O GRUBOSCI ROWNE
S = GRUBOSCI CIENSZEGO Z EACZONYCH ELEMENTOW.
3 I910x120 S O ¢ S IN10x120 KLASA $RUB 6.8
=S 380 oy —h — | 380 DO ZAMOCOWANIA StUPA NALEZY STOSOWAG KOTWY WKLEJANE
ol ol w ol o oo 450 ZA POMOCA KLEJU NA BAZIE ZYWICY EPOKSYDOWEJ
I 2 3 I S F 210 Oxp—% ‘ B ) B ‘ WSZYSTKIE RYSUNKI BRANZY KONSTRUKCYINEJ ROZPATRYWAG tACZNIE
o oy == o , 140 10 120 10 140 | Z POZOSTALYMI BRANZAMI
‘_&? —" 7&
< & g & k\' f;\( < B N1 0x120
> 8 -3 — o 6 380
F20 KLASY 3.6 F20 KLASY 3.6 B IR & PODLEWKA 30mm
T AI: I110x120 : :I— AI: INI10x120 : oy LT =il Sika Grout 314 _
B 180 B 7380 qb 130 ﬂL 160 » 130 D L=75cm B 140 B 380 /{L 140 " 140 L 140 ¥ L=75cm /c\‘g’v _ /Jw—— /////// ///// —/—7/// Autor opracowania PPHU SADEKO Mirostaw Nowak
UN 10x120 N 10x120 780 30 800 Piotrow 5A, 99-200 Poddebice
P | —— 1 P E J ‘ L A s L Nazwa opracowania Stadium
8 K (\%; {j 580 PODLEWKA 30mm 8 _ @; {j 380 PODLEWKA 30mm KOTWY M20 WKLEJANE EOZB%DOWAI PRZEBUDOWA(MODERNIZACJA) OCZYSZCZALNI PW
ov LI AN =1, ko Grout 314 ov L= A 21, i Grout 314 W ISTNIEJACA STOPE SCIEKOW WM. DOBRA —
=N /)/—-— e 7z St /)/——— e Z5 %A POMOCA KLEJU NA BAZIE ul.takowa 4, 62-730 Dobra, nr ew. dz. 89/6 obr. Dobra-Miasto [ 0001] konstrukcja
6030060, 50 280 50, 80,300 80, 50 280 50 YWICY EPOKSYDOWE w jednostce ewidencyjnej Dobra [302703_4]
LELL L AR LN LR t "7 =10x120 A LN n IN110x120 "Gmina Dobra 08, 2016
KOTWY M20 WKLEJANE o = / \< 380 KOTWY M20 WKLEJANE o = / \< 380 Plac Wojska Polskiego 10, 62-730 Dobra . )
5 - Nazwa opracowania kala
W ISTNIEJACA STOPE, & o W ISTNIEJACA STOPE, Qo Konstrukcia obiektéw technoloai h
ZA POMOCA KLEJU NA BAZE ™~ ZA POMOCA KLEJU NA BAZIE + ™ R ONETE EMORIENE 1:10
ZYWCY EPOKSYDOWEJ * 380 } ZYWICY EPOKSYDOWEJ * 380 g Plac sktadowania osadéw odwodnionych - Stupy konstrukcii
Projektowat Podpis Nrrys.
mgr inz. Marek Budzinski
Sonar - K 10.5
mgr inz. Stanistaw Budzinski
nr upr. BN-8386/54/84




